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Profil Firmy HYDRO
Doswiadczenie i profesjonalizm

HYDRO ZNPHS Sp. z o.0. zostato zatozone w 1988 roku
w Bielsku-Biatej. Przedmiotem dziatalnosci firmy od poczatku
istnienia byta produkcja, handel i naprawa elementéw
hydrauliki sitowej. Lata doswiadczen oraz wymagania
Klientow przyczynity sie do stopniowego rozszerzenia
dziatalnosci. W efekcie HYDRO zaktadane przy udziale
niewielkiego kapitatu oraz bez bazy lokalowej aktualnie
zajmuje ponad 6000m? powierzchni uzytkowej i zatrudnia
ponad 100 osdb.

Obecnie HYDRO koncentruje swojg dziatalno$¢ na handlu
oraz produkcji elementéw hydrauliki sitowe]. Konsekwentna
polityka rozwoju prowadzona przez HYDRO doprowadzita do
osiggniecia wysokiego poziomu sprzedazy, a zarazem do
zdobycia silnej pozycji na rynku. Nawigzane kontakty z ce-
nionymi i znanymi liderami w branzy hydraulicznej,
intensywna i wytrwata praca oraz postep techniczny
przyczynity sie do profesjonalnej, szybkiej i fachowej obstugi
Klientow, gwarantujgc ustugi najwyzszej jakosci.

Bardzo dobra znajomos¢ zrédet pochodzenia produktow,
bezposredni dostep do producentéw oraz wieloletnia
wspotpraca z nimi, umozliwia HYDRO dostarczenie wysokiej
jakosci towaru w bardzo konkurencyjnych cenach. Na
przestrzeni ponad 25 lat dojrzata i ugruntowata sie stabilna
i profesjonalna kadra pracownicza w kazdym dziale firmy.

W miare rozwoju firmy rozszerzat sie automatycznie zakres
oferowanych wyrobdw.

W obszarze oferowanych produktéw mozna wyodrebnic:
- produkcje wtasng: uktady hydrauliczne, zasilacze,
minizasilacze, cylindry, agregaty, przewody hydrauliczne,
- oferte handlowa: petny zakres komponentéw stosowanych
w hydraulice sitowej.

Kazda nasza nowa inwestycja ma na celu podniesienie
poziomu technicznego obstugi Klienta oraz mozliwosé
zaoferowania towaru o najwyzszej jakosci. Planujemy
nastepne powazne inwestycje. Mamy nadzieje, ze kon-
sekwentnie bedziemy w stanie jeszcze sprawniej realizowac
Panstwa oczekiwania.

HYDRO company's profile
Experience and professionalism

HYDRO ZNPHS Sp. z o.0. was established in 1988 in Bielsko-
Biata. From the beginning the company was focused on the
production, sale and repair of power hydraulics components.
Years of experiences and customer's requirements have
contributed to the gradual development of our business. As a
result the company founded with really small capital and
without any place of business, currently takes 6000 sq. m of
usable area and employs over 100 people.

Nowadays HYDRO focuses its business on sale and
manufacturing of the power hydraulics components. Our
consistent development policy carried out achievement of
high level in sales and the strong market position. Established
contacts with well-known and respected leaders in the
hydraulic world the intensive and hard work, technical
progress have contributed to professional, fast and
competent custom service with the guarantee of the highest
quality.

Avery good knowledge of the product's sources, direct access
to producers and the long-term cooperation with them allow
HYDRO to provide high quality goods at very competitive
prices. During 25 years the staff of our company has become
matured, stable and professional in each section.

During our company's development, our offer increased
automatically.

Our main fields are:

- own production: hydraulic systems, power packs and mini
power packs, hydraulic cylinders, filtration units, hose
assemblies,

-distribution: all components used in power hydraulics.

We invest in order to develop our customer service and to
offer you only a high quality product. We are plannings
ignificant investments. We hope that we wil be able to even
better fulfill your expectations.




Polityka jakosci firmy HYDRO

HYDRO Quality Policy

Polityka jakosci firmy HYDRO
Partner godny zaufania

Celem dziatalnosci naszej firmy jest dostarczanie najwyzszej
jakosci wyrobdw, czesci oraz ustug remontowych w zakresie
hydrauliki sitowej. Wymagania i oczekiwania Klientow
wyznaczajg kierunek naszej dziatalnosci. Umiejetnosci
poparte doswiadczeniem oraz realizacja trafnych spostrzezen
Klientdw gwarantujg satysfakcje obecnego odbiorcy i sta-
nowig rekomendacje dla przysztego.

Potwierdzeniem powyzszych stéw jest odnowienie przez nas
certyfikatu 1SO 9001:2009 oraz wprowadzenie systemu
zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001:2005. S3 to naj-
bardziej rozpoznawalne normy. Posiadanie ich $wiadczy o
wysokiej jakosci oferowanych produktow.

Odnowienie przez nas Certyfikatu I1SO 9001:2009 wigze sie
z systemowym zarzgdzaniem zasobami, wiedzg i procesem
obstugi klienta oraz zapewnia o sprawnym przeptywie
informacji na temat zadan oraz ich realizacji, jak rowniez
uruchamia proces ciggtego doskonalenia dziatalnosci firmy.

Wprowadzenie przez nas systemu zarzadzania $rodo-
wiskowego 1SO 14001:2005 stwarza warunki przyjazne
otoczeniu majgce na celu zapobieganiu zanie-czyszczeniom
oraz minimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko
naturalne.

e Precyzyjna i zaawansowana technicznie produkcja.
e Najwiekszy, najbardziej kompleksowo wyposazony
magazyn w Polsce.

e Petna oferta dla matych, srednich i korporacyjnych
przedsiebiorstw.

¢ Doswiadczenie w branzy i konsekwentny rozwéj od ponad
25 lat.

Dzieki doswiadczeniu w branzy, odpowiedzialnosci
i terminowosci pozyskaliSmy zaufanie wsréd zananych
i cenionych Producentow.

Celem naszej firmy jest dostarczenie Klientom towarow
i ustug najwyzszej jakosci.

HYDRO Quality Policy
A reliable partner

The purpose of our business is to provide quality
powerhydraulics products, components and repair services.
Requirements and expectations of our Customers determine
the direction of our business. Skills supported with experience
and implementing relevant remarks from Customers
guarantee satisfaction of the current recipients and become a
recommendation for the future ones.

Confirmation of these words is our renewal of thelSO
9001:2009 certification, and implementation of
environmental management system ISO 14001:2005. These
two standards are the most recognizable and provide high
quality of our products.

1SO 9001:2009 certification relates to resource management
system, knowledge and customer service. Moreover, it
ensures the efficient flow of information about the tasks and
their implementation, and also it activates the process of
continuous improvement of the company.

The implementation of ISO 14001:2005 environmental
management system prevents from contaminations,
minimizes the negative impact on the environment and is
environmentally friendly.

e Precise and high advanced production technology.
e The biggest and well-equipped warehouse in Poland.
e An offer for small, medium and corporate enterprises.
e Over 25 years of experience in hydraulic branch and
consistent development.

Thanks to our experience, responsibility and on time deliveries,
we gained the trust and renown among well-known and
valued manufacturers.

A delivery of products and services of the highest quality is the
aim of our company.

www.hydro.com.pl
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Dobor przewodow hydraulicznych

Hose assembly selection
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PRZYPOMNIENIE:

REMINDER:

[ SAE J1273 clearly states that ,fittings of a producer are not generally compatible with hose

supplied from another producer”.

Norma SAE J1273 wyraznie stwierdza, ze ,,...koAcodwki producenta na ogét nie sg kompatybilne
zwezamidostarczonymi przezinnego producenta”.

Normatywne odestanie:

1ISO 17165-2, SAE J1273,EN 982.

Przewdd hydrauliczny- definiujemy jako caty komplet
weza hydraulicznego wraz z koricdwkami.

Cechami gietkich przewoddéw hydraulicznych sa:

- Elastycznos¢:
odpornos¢ nazaginanie, naciski, naprezenia;

- Stabilnos$¢:

dla wtasciwego przenoszenia mocy i kontroli przeptywu
niezbedne sg mozliwie najmniejsze zmiany objeto-
Sciowe i minimalne pienienie;

- Minimalne straty przeptywu:

odpowiedni dobdr weza i korncowek przewodu, oraz jego
wykonanie muszg gwarantowac¢ maksymalng wydajnos¢
uktadu hydraulicznego.

Normative reference:

1SO 17165-2, SAEJ1273, EN 982.

Assembled hose- is defined as the whole set of
hydraulic hose with the fittings and the connectors.

The characteristics flexible hydraulic hose assemblies
have to be:

- Flexibility:

resistance to bending and torsion stress of the
mechanical machines;

- Stability:

for a corrected power transmission and flow control
lowest possible volume changes and minimal foaming
are necessary;

- Minimal flow losses:

the choice of correcting hose and fittings and the lay
out must guarantee the maximum efficiency of the
hydraulic system.

OSTRZEZENIE:

WARNING:

the person.

Ptyn hydrauliczny pod cisnieniem jest niebezpieczny i moze spowodowaé powazne obrazenia.

The hydraulic fluid under pressure is dangerous and it can cause serious lesions and risks for

W celu poprawnego doboru wezy nalezy zastosowac
sie do ponizszych wskazowek.

Zastosowanie:

Wazne jest poprawne zdefiniowanie:

- rodzaju wymaganego zastosowania (przewdd
wysokiego cisnienia, przewdd powrotny, przewdéd
ssgcy, przewdd sterujacy...);

- gdzie przewdd bedzie instalowany (trudnosc
montazu, obecno$¢ zrddia ciepta, zewnetrzne
obcigzenia mechaniczne, parametry pompy...);

- typu urzadzenia i wymagan uktadu hydraulicznego
(obecnos¢ szczytowego cisnienia oraz jego dyna-
miczne zmiany, narazenia na wibracje, wymagana
elastycznoscitp.);

H] HYDRO
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Follow an indication for the correct hose selection in
fewsimple passages:

Application:

Itis necessary to define clearly:

- type of application required (high pressure line, return
line, suction line, pilot line...);

- where the hose will be installed (installation difficulty,
heat source presence, external mechanical loads,
pump parameters...);

- type of machinery and hydraulic system's
requirements peak and its dynamic changes,
vibrations, flexibility etc.);



Dobor przewodow hydraulicznych

Hose assembly selection

- specjalnych wymagan (przewodzenie elektrycznosci,
odpornosé nascieranie, ognio-

odpornoscitd...);

-wymaganych potgczen, typuirozmiarow gwintow;

- rodzaju medium w uktadzie oraz jego chemiczna
zgodnosé;

- warunkéw temperaturowych i s$rodowiskowych
(stona woda, obecnos¢ srodkéw chemicznych,
narazenie na bezposrednie i przedtuzone promie-
niowanie stoneczne...);

- obowigzujgcych norm dotyczacych konkretnych za-
stosowan przewodow.

Czesto dla trudnych zastosowan oferujemy najlepsze
rozwigzania po to, aby zagwarantowac dtugoletnie
uzytkowanie przewodu. Podstawowe parametry
doboru przewoddw, ktére muszg byé brane pod uwage
w uktadach hydraulicznych:

Przewody ciSnieniowe:

- ci$nienie pracy do 400 bar i powyzej;

- predkos¢ przeptywu hydraulicznego do 8 m/s;
-warunki pracy, z mozliwymi skokami cisnienia

i wibracjami;

-naogodtsg wymagane srednio

i wysokocisnieniowe weze.

Przewody powrotne:

- ci$nienie pracy do 50-70 bar;

- umiarkowana predkos¢ przeptywu ptynu hydrauli-
cznego ™~ 3,0-4,0m/s.

Przewody ssace:

- niezbedng charakterystyka jest odpornosé

na prace bez obcigzenia (podcisnienie);

- na ogdt uzywane sg weze o duzej srednicy do redukgji
spadkdéw cisnienia;

- niskie ciSnienie; max 10 bar;

- umiarkowana predkos¢ w celu unikniecia kawitacji
~1,5m/s;

-wymagany ,beztadunkowy opdr”, azdo-0,8/-0,9 bar;
- optymalnym rozwigzaniem jest waz ze spiralg z drutu
stalowego (zalecany SAE 100 R4).

Przewody sterujgce:

-$rednie cisnienie w przewodzie do 100 bar;

- $rednia predkosc¢ przeptywu ~ 5 m/s;

- do instalacji niezbedna jest kompaktowos¢ weza
i duza elastycznosc.

Weze do uktaddéw sterujgcych IMM PILOT tgczg
wszystkie te poszczegdlne cechy z niezwykta lekkoscig
przewodu i obnizonym promieniem giecia.

- special required performances (electric conductivity,
abrasion resistance, etc...);

- required connections, sizes and types of threads;

- type of fluid in hydraulic system and chemical
compatibility;

- temperature and environmental conditions (salt
water, presence of chemical agents, direct and
extended exposure to the solar beams ...);

- applicable standards for specific hods assemblies
applications.

Often for severe applications, the IMM High
Performance line offers the best solution in order to
guarantee a long life in service of the assembly.

Basic parameters of hose assembly selection which
have to be considered inside of a hydraulic system:
Pressure lines:

-working pressure up to 400 bar and over;

- hydraulic fluid speed until 8 m/s;

- working conditions, with possible pressure peaks and
vibrations;

- generally medium and high pressure hoses are
required.

Returnlines:

-working pressure up to 50-70 bar;

- moderate speed of hydraulic fluid ~3,0-4,0m/s.

Suction lines:

- necessary characteristic is the load resistance (under
pressure);

- generally used hoses of large diameter to reduce the
pressure drops;

-low pressure; max 10 bar;

- moderate speed to avoid cavitation ~1,5m/s;
-required load resistance until to -0,8/-0,9 bar;

- optimum solution is the hose with steel spiral
(recommended SAE 100 R4).

Pilotlines:

-mean pressure line until to 100 bar;

- moderate speed of hydraulic fluid ~5 m/s;

- compactness and high flexibility of hose are
indispensable to installation.

The IMM Pilot line enclose all these particulars with an

extremely light hose line and reduced radius of
curvature.

H] HYDRO
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Rozmiar weza i wskaznik przeptywu

Hose assembly selection

Rozmiar elementdéw musi by¢ tak wykonany i dobrany, by
zapewnic¢ regularng wielkos¢ przeptywu ptynu
hydraulicznego, po to aby zredukowaé liczbe spadkéw
cisnienia i by unikngé¢ nadmiernej predkosci/ turbulencji
przenoszonego ptynu. Dla prawidtowego doboru Sre-
dnicy weza mozna odniesc sie do nomogramu (strona 4).
Woystarczy znaé¢ maksymalng predkosc i zgdang wielkos¢
przeptywu oleju hydraulicznego.

Zalecana maksymalna predko$¢ medium hydraulicznego
zalezy od zastosowania:

- przewody ssgce: 0,5-1,5m/s;

- przewody powrotne: 1,5-3,5m/s;

- przewody ci$nieniowe: 3,0-8,0 m/s;

- przewody sterujgce: ~5,0m/s.

Dobierana $rednica weza to jego $rednica wewnetrzna.
Wyrdzniamy kilka sposobdw na okreslenie i opisanie
wewnetrznej srednicy weza wedtug réznych norm.

Oznaczenie wielkosci weza

Hose size
Wymiary SAE

Reprezentuje liczbe przyrostéw co 1/16 [Dimensions SAE]
It represents the number of increments of
1/16

-3 3/16

-8 8/16=1/2

-10 10/16 =5/8

W przypadku potrzeby wymiany zainstalowanego
przewodu w systemie hydraulicznym, trzeba prawidtowo
dobraérozmiar dlasprawnego dziatania.

W celu okreslenia srednicy wezy w nowym uktfadzie
hydraulicznym, mozna odnie$s¢ sie do zatgczonego
nomogramu: patrz tabela doboru $rednicy weza strona 4.

The dimension of components must be carried out and
selected to ensure a regular fluid flow value, in order to
reduce the number of pressure drop and to avoid
excessive speed/ turbulence of conveyed fluid. For the
correct hose diameter section it’s possible to relate to
nomogram (page4).

It’s enough to know the maximum speed to convey and
the required flow value of hydraulic fluid.

The maximum speed advised for the hydraulic oil
depend onthe application:

-suctionlines: 0,5-1,5m/s;

-returnlines: 1,5-3,5m/s;

-pressure lines: 3,0-8,0m/s;

-pilotlines: ~5,0m/s.

Selected diameter of the hose is that which measure
the internal diameter of the flexible hose. There are
different way to indicate and describe the measure of
internal diameter according to different standards.

Srednica nominalna (mm) Odniesienie do normy EN
Nominal diameter [mm] Reference EN

4,8 5
12,7 12
15,8 16

If it would be necessary to replace an assembly already
installed on the hydraulic system, it is considered to be
properly sized for an efficient functioning. If you had to
define a new system or you had to verify the efficiency
of an existing one, it’s possible to relate to the attached
nomogram and proceed as follows: see table the
diameter ofthe hose page 4.




Rozmiar weza i wskaznik przeptywu

Hose assembly selection

Tabela doboru srednicy weza
Table selection of hose diameter

Zalecane predkosci
Recommended speed

Przewody cisnieniowe / pressure lines: 3 - 8 m/s
Przewody powrotne / return lines: 1,5 - 3 m/s

Przewody ss3ce / suction lines: 0,5 - 1,5 m/s

Przewody sterujace / pilot lines: max 5 m/s m Predkos¢
Speed
m/s ft/s
0,2
mPrzeptyw
Flow
I/min gal/min
400 m Srednica
£ 80,0 wewnetrzna 0,4
300 [ 60,0 @Internal
200 [ 50,0 DN dash r 1.0
+ 40,0 102 T - 0,6
160 0 64
30,0 76 1 -48 15
[ 220 63 1 -40
100 T-
90 20,0 1}20
80 51 t-32
70 15,0
3,0
F4,0
5,0
F 6,0
F7,0
8,0
9,0
F 10,0
F 15,0
N
F 20,0
F 25,0
- 30,0
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Cisnienie

Pressure
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W celu odpowiedniego doboru elastycznego weza
i koncoéwki nalezy zwréci¢ uwage na maksymalne
ci$nienie pracy dla tych elementéw. Musi byé podobne
lub wyzsze, niz maksymalne cisnienie w systemie.

Nalezy wzig$¢ pod uwage statyczne cisnienie pracy jak
réwniez cisnienie pulsacyjne, gdyz wewnatrz ukfadu
zmiany cisnienia nie wystepujg w ciggtej pracy, lecz
sinusoidalnie. Norma SAE J1927 definiuje zjawiska
wptywajgce na skrdcenie zywotnosci elastycznego weza
w zaleznosci od konkretnego zastosowania w aplikacji
hydraulicznej, a przede wszystkim w funkcji skokow
cisnienia i czestotliwosci pulsacji.

To properly select the flexible hose and the fitting
consider that the maximum working pressure for these
components is similar or higher than the maximum
system pressure. It’s necessary to consider both static
working pressure and the so-called “pulsing” pressure
when inside the system a pressure variation occurs with
a not continues attitude but a sinusoidally one.

SAE J1927 Standard, gives a method to define life
reduction of the flexible hose according to a specific
hydraulic application, above all facing the pressure
peaks and pulsing frequencies.

OSTRZEZENIE:

WARNING:

Dobor musi by¢ wykonany zgodnie zmaksymalnym cisnieniem osigganym przez uktad.

Selection has to be made according to the maximum pressure reached by the system.

Skoki cisnienia i szczytowe wartosci mozna sprawdzac za
pomocg specjalnego urzadzenia zdolnego do ich
rejestrowania. Tak, czy inaczej na pierwszy wybor moze
wptyngé sprawdzenie ustawienia zaworu bezpie-
czenstwa zamontowanego w uktadzie, aby okresli¢
ewentualne, nagte skokicisnienia.

Systemy hydrauliczne mozemy sklasyfikowac zgodnie
z ponizszymizakresamicisnien:

- niskie ci$nienia:

do70+110bar (1500 PSl);

-Srednie- wysokie ciSnienia:

210+245(3000-5000 PSl);

- wysokie- bardzo wysokie cisnienia:
do420bariponad (6000 PSI).

Rodzaj medium:

Rodzaj ptynu: identyfikacja chemiczna, stezenie,
temperatura, itp.... Dobierajgc elastyczny waz trzeba
rozwazy¢ kompatybilnos¢ chemiczng przenoszonego
ptynu. Zataczony podsumowujacy arkusz (patrz ,tabela
odpornosci chemicznej strona 31), informuje
o rodzajach zwigzkéw chemicznych uzywanych do
produkcji elastycznych wezy. W ten sposdb mozliwe jest
zweryfikowanie kompatybilnosci produktu z réznymi
rodzajami ptyndw. Arkusz dotyczacy odpornosci
chemicznej, informuje o kompatybilnosci z kilkoma
produktami.

H] HYDRO
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Pressure surges and peaks verification can be made just
through specific device able to record short surges.
Anyway, a first choice can be calibrated checking the
safety valve placed on the plant in order to be assured
againsteventual pressure surges and peaks.

Hydraulics system classification can be made according
the following pressure range:

-low pressures:

upto70+110bars (1500 PSl);

- medium- high pressures:

210+ 245 (3000-5000 PSI);

- high-very high pressures:

up to420bars and over (6000 PSI).

Fluid to convey:
Fluid type: chemical identification, concentration,

temperature, etc... Flexible hose selection has to
consider chemical compatibility of the conveying fluid.
The enclosed summarizing (look ,,a chemical resistance
table” page 31) sheet gives information about
compound type used for the production of the flexible
hose, in this way, it’s possible to verify the compatibility
of the product with different fluid types (sheet). The
sheet concerning chemical resistance informs about
the compatibility with several products.



Cisnienie

Pressure

Konieczne jest zachowanie ostroznosci w przypadku
aplikacji, w ktérych uzyte sg opary lub niebezpieczne
i agresywne ptyny. Nalezy rozwazy¢ zastosowanie wezy
z igtowang warstwg zewnetrzng (“pinpricked cover”)
na wypadek przenikalnosci medium przez waz.

Temperatura:
Wewnetrzna temperatura przenoszonego ptynu nie

moze przekroczy¢ temperatury okreslonej w karcie
katalogowej weza. Temperatury wyzsze niz okreslone,
wptywajg na mechaniczne cechy gumy, przyspieszajac
starzenie sie gumyi negatywnie wptywajgc na zywotnos¢
elastycznego weza. Temperatury nizsze niz sugerowane
mogg w wysokim stopniu ograniczy¢é elastycznos$é
powodujgc kruchos¢ gumy i  mozliwe pekniecia.
Generalnie wiekszos¢ zwigzkdw chemicznych moze
pracowac w obrebie zakresu temperatury - 40°Ci+ 100°C
z mozliwymi przyptywami (wartosciami chwilowymi) az
do125°C.

Be careful about those applications which need to use
fumes or dangerous and aggressive fluids. To evaluate
the use of pin- pricking covering in case of permeability
of the fluid through the hose.

Temperature:
The internal temperature of the conveying fluid must

not at all overcome the advised temperature range
stated on the product sheet. Temperatures higher than
the stated one, influence mechanical features of the
rubber speeding up rubber ageing and compromising
flexible hose life. Temperatures lower than the
suggested one can highly reduce the flexibility causing
fragility of the rubber and possible cracks. Generally,
most of the compounds can work within a temperature
range -40°C and +100°C with possible surges (peaks)
upto125°C.

OSTRZEZENIE:

WARNING:

DIN 20066...).

Bezustanna praca w maksymalnej temperaturze lub bliskiej maksymalnej, w wysokim stopniu
ogranicza zywotnos¢ weza (SAEJ1273, DIN 20066...).

Work continuously with a maximum temperature or close to it highly reduce the hose life (SAEJ1273,

Specjalne gumowe mieszanki zwigzkéw chemicznych
pozwalajg na przekroczenie temperatury na dtuzej. Dla
ekstremalnych temperatur konieczne jest zastosowanie
wezy specjalnych (z serii HIGH/ LOW TEMPERATURE) do
pracy w zgdanych warunkach.

Special rubber compounds allow to make the
temperature break much more longer. For extreme
temperatures refer to products lines (HIGH/ LOW
TEMPERATURE).

UWAGA:

(&

NOTE:

Jak wyszczegdlniono w nastepnych paragrafach, temperatura zewnetrznego
srodowiska bardzo wptywa na zywotnos¢ zamontowanego produktu. Nalezy unikac
instalowania zmontowanego produktu blisko zrédet ciepta, lub zapewni¢ jego
odpowiednie zabezpieczenie.

As clearly detailed in the following paragraphs, the temperature of the external
environment greatly influences the assembled product life. Avoid to install the assembled
product near heat sources or provide to properly screen it.

-6-
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Cisnienie

Pressure

\)
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Dobér typu zakug:
W celu osiggniecia dtugiej zywotnosci przewodu
niezbedne jest prawidtowe dobranie typu koncédwek
i tulejek. Wazne by postepowad zgodnie z informacjami
zawartymi w tym katalogu, aby wybraé odpowiednie
okucia. Generalnie dla kazdego weza proponowana jest
odpowiednia para (tulejka + koricoéwka) z odpowiednig
instrukcjg montazu. To potfgczenie jest gwarantowane
przez IMM dzieki testom wykonanym w laboratoriach
i nastanowiskach pomiarowych. IMM nie daje gwarancji
na potaczenia wezy i koncowek, ktére nie sg zasuge-
rowane w tym katalogu i nie sg dostarczane przez IMM.
Norma SAE J1273 wyraznie méwi, ze elementy po-
chodzace od dwdch réznych dostawcédw zazwyczaj nie sg
ze sobg kompatybilne.

Wybierajgc odpowiednie potaczenie nalezy pamietac by
sprwdzic:

- mozliwosci uszczelnienia przy wymaganym cisnieniu
pracy;

-odpornosc na korozje;

- obecnosé¢ wibracji (w przypadku duzych wibracji su-
gerowane sg kotnierze i o-ringi);

- w przypadku o-ringu temperature pracy (moze byc
potrzebny specjalny materiat na uszczelnienie o-ring);
-odpornos¢ na medium i warunki sSrodowiskowe.

Pozycje profili koncowek pod zakucie
Type of insert profile

) 4
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Connections types:
In order to get a long life of the assembly it’s necessary
to correctly select the connections to use. It’s important
to follow information contained inside this catalogue to
choose the right connection. For each hose is generally
suggested the correct couplings (ferrule + insert) with
corresponding swaging information. This combination
is guaranteed by IMM thanks to several tests
performed in laboratories and through test benches.
IMM does not guarantee any combinations between
flexible hose and fittings which do not follow the
suggested indication detailed in this catalogue and not
supplied by IMM. SAE J1273 clearly states that
components coming from two different manufacturers
are notusually compatible each other.

Choosing the correct connections remember to verify:

- the sealing capability at the requested working
pressure;

-the corrosion resistance;

- the presence of vibration (flanges and o’ring are
suggested in case of high vibrations);

- in case of o’ring the working temperatures (a specific
material can be necessary for the sealing o’ring);

- the resistance to the fluid and to the environmental
conditions.
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Dodatkowe zalecenia

Further advices

Srodowisko zewnetrzne:

Ozon, promieniowanie UV, ciepto lub czynniki chemiczne
mogg powodowac uszkodzenia elastycznych wezy
i koncéwek, zmniejszajgc ich zywotnosé. Wazne jest by
okresli¢ charakterystyke sSrodowiska zewnetrznego (pod
wzgledem: temperatury, ozonu, srodkéw chemicznych
i rozpuszczalnikdw), by wybrac¢ waz z powtokg odpowia-
dajaca panujgcym warunkom. Czasami sugerowany jest
wybor specjalnych wezy (Hipac, Longlife, itp...).

W przypadku szczegdlnych warunkéw takich jak
ognioodpornosé¢, przewodnictwo elektryczne, itp...,
gdzie informacje w katalogu nie sg wystarczajgco
szczegotowe, aby dobraé¢ waz, prosimy zwrdci¢ sie do
serwisu technicznego HYDRO ZNPHS Sp. z o.0., aby
otrzymac potrzebne informacje.

Wibracje:

Takze wibracje mogg zmniejszaé¢ zywotnosé weza. Tam
gdzie to konieczne, nalezy wykonaé testy wibracyjne
weza aby sprawdzi¢ amplitude i czestotliwos¢. Zalecane
jest zastosowanie kotnierzy zabez-pieczajgcych lub
podobnych systemdw aby zredukowac ten efekt.

External environment:

Ozon, UV radiations, heat or chemical agents can
cause damages to the flexible hose and fittings
reducing their life. It is important to evaluate the
characteristics of the external environment (in terms
of: temperature, Ozon, chemical agents and/ or
solvents) in order to choose the proper external
covering.

Sometimes it’s suggested to choose the special lines
(Hipac, Long life, etc...). Which assure better
performances with different and strict using
conditions). For particular requirements such as fire
resistance, conductivity, etc..., where the information
of the catalogue are not enough detailed to select the
hose, address to HYDRO ZNPHS technical service to get
the necessary information.

Vibrations:

Also vibrations can reduce the hose life. Where it’s
necessary, make tests about hose vibrations to check
amplitude and frequency. In case, use collars or similar
systems to reduce the effect.
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Ogodlne informacje i rodzaje potaczen

General information and connections selection

Potagczenia mozna podzieli¢ na grupy, ktére zalezg od
koncowej konfiguracji, gwarantujgcej szczelnosé
potgczenia w zaleznosci od typu i ksztattu gwintu.

Cechy uszczelnien:

a-uszczelnienie gwintu: w tym przypadku uszczelnienie
zapewniono poprzez sptaszczenie brzegdw gwintow
przy dokrecaniu meskiejizenskiej czesci.

b- z O-ringiem: ten rodzaj potgczenia nadaje sie do
wysokich cisniell, gwarantuje uszczelnienie pomiedzy
dwoma komponentami.

c- metalowe: dwie ptaszczyzny ustawione pod tym
samym kagtem zostajg docis$niete do siebie za pomocg
gwintowanej nakretki.

d- uszczelnienie stozkowe + O-ring: uszczelka znajduje sie
na stozkowej powierzchni koncowkii jest od-powiednio
dociskana podczas skrecania obu réwnolegtych
powierzchni.

Ponizej przedstawione sg gtdwne typy potgczen. Wybor
odpowiedniego rodzaju potgczenia zalezy od kilku
czynnikéw takich jak: rodzaje przytaczy, cisnienie
robocze, temperatura, zgodnos$¢ chemiczne, odpornosc
na korozje, obecnosc wibracji...

Connections can be classified in different groups which
depend on the final configuration which guarantees
the connection tightness depending on the type and
shape of the thread.

Sealing features:

a—sealing thread: in this case the sealing is assured by
the flattening of the thread edges when you screw
male on the female.

b— with O-ring: this kind of connection, suitable for
high pressure applications, is guaranteed by the
compression of the seal into the corresponding
component.

c— metal to metal: the two angled faces are wedged
into one another by the tightening of the threaded nut
and allow the sealing.

d—angle combined with O-ring: the seal is situated on
the conical surface of the fitting and it is properly
tighten when twisting both of parallel surfaces. Below
there are presented the main types of connections.

The choice of the correct connection type depends on
several aspects such as connection types, working
pressure, temperatures, chemical compatibility,
corrosion resistance, vibrations presence...

Potaczenia metryczne:
Znane jako norma DIN (Deutsches
Institut fur Normung) lub koncéwki ;

Metric connections:
Known as DIN or metric fittings,
they guarantee the sealing thanks

metryczne, gwarantujg szczelnosé

to sealing ball-shaped surfaces

dzieki kulistym powierzchniom ’,{‘3%
uszczelniajgcym (metal o metal) lub
potgczeniu stozkowym z O-ringiem, \

DKOL/DKOS

wspotpracujgcym z gniazdem 24°.

(metal to metal) or to the conical
connection with O-ring seal,
cooperating with socket 24°.




Ogolne informacje i rodzaje potaczen

General information and connections selection

Potaczenia stoiek 60°:

Znane jako BSP (British Standard
Pipe, lub gwint Withwortha), ktore
moga byé cylindryczne oraz
stozkowe (BSPT). W przypadku
potgczen BSPP uszczelnienie
zapewniane jest na powierzchniach
metalowych (z o-ringiem lub bez)
o stozkach 60°.

Potaczenia BSPT:
Uszczelnienie odbywa sie na

gwincie, poniewaz uszczelnienie
uzaleznione jest od deformacji
gwintu, sugerowane jest zasto-
sowanie materiatu uszczelniajgcego.
W odrdznieniu od gwintu NPT, gwint
BSPT posiada gwint stozkowy
tréjkatny o kacie zarysu 55°.

Stozek 37°- SAE J514:

Znany jako koncowka JIC (Joint
Industry Council), gwarantuje
uszczelnienie za pomocg potaczenia
metal na metal, dwdch flar o kacie
37° bez deformacji pojedynczej
czesci. Gwinty typu UNF (prawe).

Ptaskie uszczelnienie

zO-ringiem ORFS SAE J1435:

Tego rodzaju pofaczenie gwarantuje
najwyzszg szczelno$é przy wysokich
ciSnieniach. Uszczelnienie jest
zapewnione przez o-ring docisniety
pomiedzy wersje meskg i zenska.

SAE z O-ringiem - SAE J516 typ BOSS:

Meska koncowka z gwintami UNF (prawym), ptaska
powierzchnia uszczelniajgca i o-ring. Uszczelnienie jest
gwarantowane przez o-ring na meskiej i powierzchnie
uszczelniajgcg na zenskiej wersji. Jest kompatybilne

zkoncowkamitypu BOSS: SAE J1926.
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60° conical connections:

Knows as BSP connections (British
Standard Pipe) or as “Whitworth
thread” which can be cylindrical
(BSPP) and conical (BSPT).In case of
BSPP connections the sealing is
assured on metal surfaces (with or
without Oring) of 60° cones.

BSPT Connections:

The sealing is guaranteed by the
sealing thread. Since the sealing
depends just on the threads
deformation, it’s suggested the use
of a sealing material. In contrast to
NPT connection, BSPT has a 55°
angle.

Cone 37°-SAEJ514:

Know as JIC fittings, they guarantee
the sealing through combination
metal to metal with a 37° flare
sealing surface without the
deformation of the single
component. The threads are UNF

(right).

Flat sealing with O-ring ORFS — SAE
J1435:

This kind of combination
guarantees the best sealing with
high pressures.The sealing is
assured by the o-ring compression
present on the male on the flat face
of the female.

The thread mechanically allows the
combination.

SAE with O-ring—SAE J516 type BOSS:

J1926.

-10-

Male fitting with UNF threads (right), a flat sealing
surface and a O-ring. The sealing is assured by the O-
ring seal of the male and the sealing surface of the
female. It’s compatible just with fittings type BOSS: SAE
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NPTF/NPSM -SAE J516:

Uszczelnienie NPTF odbywa sie na gwincie stozkowym o
zarysie 60° (inny niz w potgczeniu BSPT). W przypadku
koncéwek NPSM powierzchnie uszczelniajgce sg pod
katem 30° (stozek 60°).

DKF- Stozek 24°- seria francuska:

Koncowki French Gaz (DKF) posiadajg stozek 24°, gwint
metryczny. W odrdznieniu od korncéwek wedtug normy
DIN, pod inne wymiary rurek.

JIS (Japanese Industrial Standard):
Uszczelnienie metal na metal poprzez 30° powierzchnie
stozkowe.

Wsréd nich wyrézniamy:
- JIS Toyota: ze stozkiem wewnetrznym w zenskiej czesci
odwrotnie niz w potgczeniach BSP, gwint BSPP;

- JIS Komatsu: potgczenia jak w Toyota, ale z gwintem
metrycznym;

- JIS Nissan: potgczenie podobne do BSP, z wyjgtkiem
pewnych réznic w rozmiarze stozka.

NPTF/NPSM —SAE J516:

The sealing takes place on the 60° cone thread
(different than BSPT connection). In case of NPSM
fittings the sealing faces are 30° angled (cone 60°).

24°cone—french series:

Fittings French Gas (DKF) have 24° sealing cone, metric
thread. In contrast to the DIN fittings they are for other
tubessizes.

JIS (Japanese Industrial Standard):
The metal to metal sealing system through 30° conical
faces.

They can be divided into:
- JIS Toyota: with internal cone on the female inverted
than the BSP connections, thread BSPP;

- JIS Komatsu: as Toyota connections but with metric
thread;

- JIS Nissan: completely similar to BSP connections,
except some differences on the cone dimensions.

H] HYDRO
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Przygotowanie przewodu

Hose assembly preparation

Dtugosé przewodu:

Ciecie weza musi by¢ wykonane poprawnie za pomocg
odpowiedniego urzadzenia. W celu uzyskania réwnej
powierzchni po przecieciu, nalezy ustawi¢ waz prosto-
padle do tarczy, tak aby unikngc¢ uszkodzenia oplotu.

Hose assembly length:

Hose cut has to be performed correctly and with the
proper device in order to have:

- square cutting surface, perpendicular to the hose
axes;

-avoid to damage the reinforcement.

UWAGA:

ATTENTION:

-lack of sealing and assembly leaking;

Niepoprawne uciecie weza staje sie przyczyna:
- wycieku oleju spomiedzy tulejki a koncowki
- pekania tulejek podczas zakuwania wobec nieregularnych ksztattéw gumy.

Remember, a not squarely cut always causes:

-irregular rubber compression during the swaging and possible ferrule break.

Jako sugestie proponujemy ciecie wezy spiralnych na
zmniejszonych obrotach tarczy tngcej, inaczej niz
w przypadku wezy oplotowych (poprawna rotacja, pre-
dkosé ciecia).

Dtugos¢ przewodu nalezy okresli¢ zgodnie z ponizszymi

As a suggestions, consider that for a spiral hose a lower
cutting speed then braided hose is suggested (cutting
blade rotation and cutting speed).

Hose assembly length has to be specified as shown
below.

4 )

Na zyczenie Klientéw wykonujemy réwniez
przewody zwymiarowane wedtug normy: SAE
J517-10.

At the request of customers, we also produce
dimensioned hoses according to: SAEJ517-10.

rysunkami.
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Przygotowanie przewodu

Hose assembly preparation

Kilka podstawowych norm DIN 20066, EN 853-857, itp....
okresla tolerancje dfugosci przewodu w zaleznosci od
Srednicy weza i jego dtugosci. Ponizsza tabela podaje

Several Standards DIN 20066, EN 853-857, etc... define
the hose assembly length tolerances referring to the
hose diameter and length. Following the indication

tolerancje dtugosci DIN20066: inside DIN20066:

Dtugos¢ (mm) do DN 25 od DN 32 do DN 50 od DN 60 do DN 100
Length to DN 25 from DN 32 to DN 50 from DN 60 to DN 100
do 630 +7/-3 +12 /-4 +25/-6

631 do 1250 +12 /-4 +20/-6 +25/-6

1251 do 2500 +20/-6 +25/-6 +25/-6

2501 do 8000 - +1,5% /-0,5% -

ponad 8000 - +3% /-1% -

W celu okreslenia kata ustawienia dwdch koncowek
kolankowych wzgledem siebie nalezy zapoznaé sie
z ponizszym rysunkiem. Nalezy ustawi¢ prosto w dot
blizszg koncéwke, za$ dalszg obrdécié przeciwnie do
wskazéwek zegara.

Refer to the following picture to determine the angle of
the two elbow fittings relative to each other. Keep
straight down the closer end and rotate clockwise the
furtherend.

HYPRESS incé EXCEEDS ENIST- 250 DH2 L0 4" A ety IR =

UWAGA:
@ Zawsze nalezy uwzglednia¢ naturalny skret weza, w celu unikniecia naprezen wewnatrz oplotu.

NOTE:
Always consider the natural hose bend, in order to avoid mechanical stress on the hose.

H] HYDRO
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Montaz

Mounting

Nalezy zwrdci¢ uwage na poprawny sposéb montazu
gotowego przewodu do uktadu hydraulicznego, ktéry
zabezpiecza przed uszkodzeniem weza i negatywnym
wptywem na uszczelnienie.

Dtugo$é przewodu:

Nalezy zapewni¢ odpowiednig dtugos¢ przewodu dla
prawidtowego montazu. Zbyt dtugi przewdd bedzie
powodowacd spadek cisnienia, a zbyt krétki spowoduje
nacigganie weza, a w efekcie wyrwanie go z zakucia.

X |_ \CE J

Dtugos¢ przewodu musi by¢ poprawnie dobrana, aby
dopasowac ruch i unikng¢ przegiecia ponizej dopu-
szczalnego promienia.

X

Nalezy rozwazy¢ wydtuzenie dtugosci weza oraz
miejsce usytuowania mocowania w celu poprawnego
montazu przewodu.

X

Follow some precaution mounting the hose assembly
in order to avoid hose damage and compromise the
sealing.

Hose assembly lenght:

Provide the right lenght for the assembly. Too long
assembly will cause pressure loss and too short could
cause hose traction. Always consider some slack in the
hose to allow shortening or elongation.

Hose length has to go along with the machine
movement, in order to avoid kinks and stress.

Consider hose length variation and define the right
length and the correct clamping position to fix the
assembly.

H] HYDRO
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Minimalny promien giecia:

Zawsze nalezy bra¢ pod uwage rekomendowany
minimalny promiert giecia. Zle dobrany waz
spowoduje skrocenie jego zywotnosci. Minimalna
dopuszczalna dtugosé od zakucia do poczatku tuku
weza wynosi 1,5 razy w stosunku do zewnetrznej
Srednicy weza.

X

Nalezy stosowac odpowiednie przytgcza oraz kon-
cowkiw celu unikniecia naprezen weza.

X

Zbyt maty promien giecia moze spowodowac zata-
manie weza, ograniczyé, lub zatrzymaé przeptyw
ptynu, lub uszkodzi¢ wewnetrzne wzmocnienie.

X L

-15-

Minimum bend radiust:

Always consider the recommended minimum bend
radius. Not pulled or stressed Installation with a tighter
bend will reduce hose life. A minimum length of 1,5
times the external hose diameter is allowed between
hose fittings and the bend.

Use proper connections and hose fitting termination,
in order to avoid tight bend.

|

Too tight bend may kink the hose, restrict or stop the
fluid flow, or damage the hose reinforcement.




Montaz

Mounting

Zabezpieczenie weza: Hose protection:

Nalezy chroni¢ przewdd przed uszkodzeniem, Scie- Protect hose against damage, abrasion and avoid
raniem, oraz unikaé kontaktu z ostrymi i twardymi contact with sharp and hard parts.

elementami.

x‘_ M

Przewdd nalezy odizolowaé od wszelkich Zrédet Isolate the hose assembly form heat source using
ciepta przy pomocy odpowiedniej ostony (termiczna, appropriate shield (thermal or matal).

metalowa).

Ruch weza: Hose movement:

Nalezy wzig¢ pod uwage ruch pomiedzy dwiema Take into consideration relative movement between
koncowkami przewodu. Koniecznym jest unikanie the two connected part. Avoid hose torsion: during the
skrecania: wgz musi pracowaéw jednej ptaszczyznie. application the hose has to flex in one single plane.

X
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Mounting

Nie nalezy instalowac skreconego przewodu. Zawsze
nalezy dobiera¢ odpowiednie koAcdowki, przytaczki
lub ztgcza obrotowe, ktére niwelujg efekt skrecenia.
Warto rowniez zwrdci¢ uwage, czy linia nadruku
uktada sie poprawnie wzdtuz weza.

x =l

Utozenie weza przy montazu:

W przypadku, kiedy waz uktada sie w dwdch réznych
ptaszczyznach, nalezy przymocowaé weza za-
chowujac jego elastyczno$é w ptaszczyznie w ktérej
wykonuje ruch.

X

Zawsze nalezy rozwazy¢ zastosowanie armatury
kolankowej 90° lub 45° w celu zapobiegania
plataninie przewoddw. Uktad bedzie tatwiejszy
w serwisowaniu oraz pozwoli na szybsze sprawdzanie
przeciekow.

X

-17-

Do not instal hose with a twist. Always consider using
the right fittings, swivel connectors to avoid twist. Pay
attention if the printing line lay correctly along the
hose.

|

Hose arrangement for mounting:

Where the hose moves in two different planes, connect
the hose keeping its flexibility, in order to allow flexion
onlyinone plane.

Always consider the use of 90° or 45° adaptors in order
to have a better layout. The system will be easier to set
up, easier to maintain and to check for leakage.




Montaz

Mounting

Zabezpieczenie weza:

W przypadku dtugich odcinkdw przewoddéw nalezy
stosowa¢ obejmy, ktére zamontowane w odpo-
wiednim miejscu pozwalajg na stabilizacje prze-
woddéw. W przypadku pojawienia sie skokéw ci-
$nienia, nie dojdzie do szarpniecia przewodu.

X

Niepoprawne nakrecenie koncéwki spowoduje
uszko-dzenie gwintu i uszczelnienia, a w nastepstwie
tego wyciek z uktadu.

X

Zawsze nalezy pamietac podczas dokrecania o:

- zamocowaniu koricéwki i poczagtkowym nakreceniu
jejbez docisku;

- obracaniu weza zgodnie z naturalnym skretem;

- dociénieciu koricéwki unikajgc przekrecenia;

- dokreceniu koncéwki bez uszkadzania gwintu;

- sprawdzeniu, czy powierzchnia jest sucha i nie za-
brudzona (jest to konieczne dla uzyskania wiekszej
gwarancji uszczelnienia, niz w przypadku mokrej
i brudnej powierzchni);

- sprawdzeniu smarowania i czystosci powierzchni
uszczelniajgcej;

- sprawdzeniu obecnosci o-ringdw, tam gdzie jest to
wymagane.

-18-

Always use clamps and wrapper to support long length
assembly. Fix properly long length assemblies, with the
suitable clamps in order to avoid hose whipping and to
stress fittings end.

|

Incorrect winding the fitting will damage the thread
andseal, and will cause leakage as aresult.

M =

Always remember during the tightening:

- fasten the end without tightening;

- rotate the hose according the natural bend;

-thight the end avoiding twisting;

-mountthe ends without damage the thread ;

- always verify that the surface is dry and clean (it is
necessary to guarantee the greater sealing than a wet
anddirty surfaces);

- verify the lubrication and cleanliness of the sealing
surface;

- verify the presence of the O’ring where is requested.
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Testowanie i kontrola

Testing and inspection
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Zgodnie z normg ISO 1402 nalezy dokonaé inspekcji
w celu sprawdzenia potencjalnych uszkodzen weza.
Nalezy uzy¢ specjalnych urzagdzen myjacych lub ggbek do
czyszczenia przewodow, aby uzyska¢ wysoki poziom
czystosci. Po skreceniu instalacji zalecane jest
odpowietrzenie uktadu. W momencie zwiekszania
ciSnienia do poziomu ciSnienia roboczego nalezy
sprawdzic szczelnos¢ przewodu.

W celu unikniecia wypadku podczas testu koricowego:

- nie wolno dotykac zadnej czesci systemu;

-nie wolno zbliza¢ sie do niebezpiecznej strefy;

- nalezy zmniejszy¢ cisnienie w ukfadzie przed dokre-
ceniem.

Czyszczenie weza
Cleaning hose

Make an inspection to verify cut, abrasion, warn on the
hose. Perform the requested test if necessary (ref. ISO
1402). Clean the assembly using “pig” and sponge or
flushing the assembly to reach high cleaning level.
Once the installation is completed let the air come out,
increase the pressure up to the working rate and verify
the sealing of the assembly.

In orderto avoid injury during the final test:

- do not touch any part of the system during the proof
test;

- keep away form therisky area;

- decrease the pressure till the system is discharged
before tightening the connection.

Po zakuciu przewodu i wykonaniu niezbednych testow,
nalezy usung¢ wszystkie zanieczyszczenia. Zalecane jest
upewnienie sie, ze poziom czystosci jest adekwatny do
aplikacji. Zanieczyszczenia mogg spowodowac nastepu-
jace uszkodzenia:

- blokujg komponenty odpowiedzialne za wydajnos¢;

- skracajg zywotnos¢ przewodow;

-sg zrodtem niepozadanego ciepta.

Mozliwe jest zastosowanie specjalnych urzadzen do
przeptukiwania przewoddw przy uzyciu emulsji wodnych
wtasciwie przefiltrowanych. W celu uzyskania najwyz-
szego poziomu czystosci nalezy stosowac sie do
standardéw (miedzynarodowy standard NAS 1638, I1SO
4406, SAE479, BS5540/4).

After assembling the hose and performed the
necessary tests, remove all possible contaminations.
Be sure that the cleaning level fit the application.
Impurities and pollution could damage the system:

- block hydraulic components reducing the efficiency;
-wornthe tube causing a premature failure;

-lower heat dissipation.

It is possible to use special machine to flush the
assembly using water based fluid opportunely filtered.
It is possible, in this way, to gain high level of cleaning
(refer to international Standard NAS 1638, 1SO 4406,
SAE479, BS5540/4).

UWAGA:

NOTE:

@ Przewody niezamontowane do uktadu powinny byc¢ na koricach wyposazone w zaslepki.

Allthe assembly should be protected by means of proper cup to avoid pollution.
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Magazynowanie

Handling and storing
-~ N ]

. |

Wyroby z gumy oraz tworzyw sztucznych podlegajg efektowi
starzenia. Konieczny jest odpowiedni sposdb przechowywania
wezy oraz kontrola ich starzenia. Stosuj zasade FIFO (first-in,
first-out), a wiec zakuwaj priorytetowo weze z najstarszg datg
produkcji. Istnieje kilka standardéw dotyczacych prze-
chowywania wezy hydraulicznych: 1SO 2230, 1ISO 8331, BS 5244,
SAEJ1273,DIN7716, DIN 20066.

SAEJ517:

- Gumowe weze hydrauliczne lub zakute przewody hydrauliczne
maja catkowitg zywotnos$¢ 40 kwartatow (10 lat), pod
warunkiem nalezytych inspekcji i kontroli, testéw cisnie-
niowych do weryfikacji zgodnosci.

- Weze termoplastyczne posiadajg nieograniczony czas
trwatosci. Maksymalny czas przechowywania weza zalezy od
kilku parametréw:

-Temperatura otoczenia:

Weze powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym,
bez dostepu kurzu. Przewidziana temperatura w zakresie
5-25 °C (nie przekracza¢ 38°C) i wilgotnosci nie przekraczajgcej
65%. Przechowywad z dala od zrédef ciepfa.

- Swiatlo stonecznei deszcz:

Unika¢ bezposredniej ekspozycji na Swiatto stoneczne oraz
promieniowanie UV.

-TleniOzon:

Chroni¢ weze przed cyrkulacjg powietrza w zamknietych
pudtfach lub workach polietylenowych. Przechowywa¢ z dala od
urzadzen pod wysokim napieciem ktére mogg generowad
ozon.

- Oleje, rozpuszczalniki, substancje lotne....

Unika¢ kontaktu z agresywnymi srodkami, detergentami
i innymi ptynami organicznymi. Niektore metale mogg miec
wptyw na kauczuk (mangan, zelazo, miedz).

- Uktadanie wezy:

Srednica ktebka weza musi by¢ dwukrotnie wieksza od
minimalnego promienia giecia (zgodnie z oznaczeniami
producenta). Wezy nie wolno zgina¢ i pietrowac. Unikaj
wszelkich naprezen (rozcigganie, kompresja), ktére moga
przyspieszy¢ efekt starzenia.

- Chron weze przed owadami i gryzoniami.

Rubber and plastic products can alter their characteristics
during time. It is necessary to store hoses in order to control
their ageing, implementing the FIFO (first-in, first-out). The
manufacturing date of the hose and/ or the assembly will
give the priority. Several standards give useful indication on
the storing: 1SO 2230, I1SO 8331, BS 5244, SAE J1273, DIN
7716, DIN 20066.

SAEJ517:

- Rubber flexible hose or hose assembly have a total
operative life of 40 quarters (ten years) being understood all
the inspection and proof pressure to verify the conformity.

- Thermoplastic hoses has considered to have unlimited
duration. Maximum hose storage depends on several
parameters:

-Ambient—Temperature — Humidity:

Goods has to be stored in dry and fresh area, without dust.
Temperature generally between 5-25°C (do not exceed 38°C)
and humidity around not higher than 65%. Keep far from
heat sources.

-Sunlight and rain:
Hose should be protected from sunlight and UV sources.

- Oxygen and Ozone:

Hose should be protected from the circulating air and placed
in closed box or by means of polyethylene envelope. High
voltage electrical equipment should be avoided because of
the harmful effect of ozone.

- Oil, solvents, fumes...

Avoid contact with corrosive agents, detergents, and other
organic liquids. Some metals could also affect the
rubber(manganese, iron, copper).

- Narrow spaces and bending:

The internal diameter of the coil must be higher than double
the minimum bending radius of the product (according the
manufacturer indication). Do not bend or pile the hose. Avoid
every mechanical stress (tension, compression) which can
speed up the ageing.

-Protect the hose from insects and rodent.

UWAGA:

@ padku dtugotrwatego przechowywania.

NOTE:

long lasting storing.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ waz przed wysytka. Zaleca sie, aby wykona¢ dalsze badania na wezach w przy-

Always check hoses integrity before deliver. It is recommended to perform further test on the hose in case of

-20-
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Tabela- Okres magazynowania wezy i przewodow

Hose life- table

Tabela- Okres magazynowania wezy i przewodoéw
Hose life- table

Data produkcji weza Data zakucia przewodu Zywotnos¢
Hose manufacturing date Assembling date Service life

Maksymalny okres przechowywania przed Przechowywanie zakutego Zywotnosé zakutego
Lata/ Years wykonaniem przewodu przewodu przewodu
Maximum hose storage period before assembling Hose assembly storage Hose assembly service life

SO 8831 > el ooy e
No reference
4 2
DIN 20066 > — _—
4 2
SAE J1273 B = Nie wskazuje
No reference

Jesli przewdd pomysinie przeszedt kontrole
wzrokowa i prébe cisnieniowa
After a conforming visual check and proof test

BS 5244

w
e
)
o
o0

Waz: nalezy wykonaé test spra- Nalezy wykonac¢:

wdzajacy. - badanie szczelnosci,
Przewéd: nalezy przeprowadzié - test skokow cisnienia,
probe szczelnoséci pottora kro- - test elastycznosci.
tnym cisnieniem roboczym
(1,5xWP). Perform:

- tightness test,
Hose: perform the prooftest. - pressure variations test,
Assembly: perform tightness tests - flexibility test.

ontheallassemblies (at 1,5xWP).
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Konserwacja- zgodnie z norma SAE J1273

Preventive maintenance

Dobry program konserwacji prewencyjnej moze
zagwarantowac niezawodnos¢ uktadu w obstudze,
unikajac zranienia i utrzymujac system w jego maksy-
malnejwydajnosci.

Czestotliwosé kontroli:

Aby ustali¢ czestotliwosé kontroli nalezy ocenié wszy-
stkie czynniki wptywajgce na aplikacje oraz prze-
szto$¢ maszyny.

Kontrola wzrokowa (weze i koncéwki):

Nalezy dokonaé przegladu wezy oraz okué¢ w celu
lokalizacji:

a. przecieku;

b. przetarcia powtoki, naciecia;

c. odstoniecia oplotu;

d. nienaturalnego wygiecia przewodu;
e.utwardzenia sie weza lub spalenie zewnetrznej po-
wioki;

f. uszkodzenia koncéwek, korozji;

g. zle dokreconych koncéwek;

h.innych niezgodnosci.

llekro¢ zostanie wykryta niezgodnos¢, konieczna jest
wymiana przewodu na nowy.

Kontrola wzrokowa (weze i koncéwki):

Podczas sprawdzania pofaczen elastycznych, nalezy
sprawdzi¢ pozostate komponenty hydrauliczne
uktadu:

a. uszczelnieniaw ztgczkach,

b. uszkodzenia przewoddéw poprowadzonych bez od-
powiednich prowadniciobejm;

c.nadmierny brud wokét weza;

d. olej: poziom, rodzaj, czystos¢, zapowietrzenie.
Jezeli wystgpit ktorykolwiek z powyziszych pro-
bleméw, nalezy rozwigza¢ go przed uruchomieniem
uktadu.

Test funkcjonalny:
W celu weryfikacji prawidtowego dziatania systemu,

nalezy wykonac test funkcjonalny. Kontrole pracy
uktadu przeprowadzi¢ zgodnie ze wskazaniami
producenta.

A good preventive maintenance program can highly
guarantee a reliable equipment in service, avoid injury
and keep the system at its maximum efficiency.

Frequency of inspection:

To define the frequency of the inspection
always evaluate all the factors linked to the
application and the past history of the machine.

Visual check (hose and fittings):

Visual inspect hose and fittings to evaluate:
a.leakage;

b. coverdamage, cut or abrasion;

c. exposed reinforcement;

d. hose dent, bent under the minimum
allowed bending radius, or in torsion;

e. hose stiffen, or with burnt cover;

f. fittings damaged or bad corroded;

g. fittings not properly tightened;

h. other possible nonconformities.
Whenever, a nonconformity has been detected, verify
the assembly and eventually substitute it.

Visual check (hose and fittings):

During hose and fittings inspection, verify all the
hydraulics components on the system inorder to check:
a. connection sealings;

b. damage of the assemblies due to missing

of guide, clamps or guard;

c. excessive dirt around the hose;

d. fluid: level, type, clearing, air lock.

If any of these conditions exist, solve the

problem before starting the circuit.

Functional test:

In order to verify the correct system functioning do the
functional test. Control the whole system behaviour
under normal working pressure according the
manufacturer indications.

H] HYDRO
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Instrukcja bezpieczenstwa

Safety Instructions

OSTRZEZENIE:

Niewtasciwy dobor, zakucie lub serwisowanie przewodéw hydraulicznych w uktadach
hydraulicznych, moze spowodowac zagrozenie bezpieczenstwa i higieny pracy lub trwate
uszkodzenie urzadzenia. Zalecane praktyki moga zmniejszy¢ prawdopodobienstwo
pojawienia sie uszkodzen. Prosze wzig¢ pod uwage wszystkie aspekty zwigzane
z zastosowaniem i respektowac techniczne wskazania i sugestie zamieszczone w tej
instrukgcji.

WARNING:

Improper selection, fabrication, installation, or maintenance of hose and hose assemblies for
fluid-power systems may result in serious personal injury or property damage. These
recommended practices can reduce the likelihood of component or system failure, thereby
reducing the risk of injury or damage. It is important to consider all the aspects related to the
application and to respect the following technical indication and suggestion inside this manual.
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Ponizej zostaty wymieniowe potencjalne warunki
i sytuacje, w ktérych moze dojs¢ do obrazen ciata lub
szkdd materialnych:

Iniekcja, wyciek ptynu (jako medium):

Drobne strumienie oleju wydobywajgce sie
z przewodu bedgcego pod cisnieniem, mogg przebié
skére, doprowadzajgc do uszkodzen wewnetrznych ciata.
W najgorszych przypadkach moze dojs¢ do uciecia
konczyny. Nalezy zwrdci¢ uwage na przewody znajdujgce
sie w poblizu operatora maszyny. Konieczne jest staranne
zamontowanie elastycznych potgczen hydraulicznych,
oraz rozwazenie zastosowania dodatkowych oston,
zabezpieczen.

Nalezy réwniez zapewni¢ witasciwy program szkolen.
Nalezy odcigé doptyw oleju przed mechanicznym
odtaczeniem przewodu.

Po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z wymiang
uszkodzonych elementéw w ukfadzie, nalezy dokrecic¢
wszystkie potgczenia przed dostarczeniem cisnienia.
Unika¢ kontaktu z pojawiajacym sie przeciekiem.
Traktowac kazdy przeciek jako wystarczajgco goracy, by
poparzy¢ skére. Nigdy nie uzywac zadnej czesci ciata do
sprawdzania szczelnosci weza hydraulicznego.

Jezeli dojdzie do uszkodzenia ciata strugg oleju
hydraulicznego pod wysokim cisnieniem, nalezy
niezwtocznie skontaktowac sie z lekarzem. Ptyn moze by¢
usuniety tylko chirurgicznie w ciggu kilku godzin od
wypadku, w przeciwnym razie moze dojs¢ do zakazenia.

H] HYDRO
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Below listed are some potential conditions and
situations that may lead to personal injury and/ or
property damage:

Fluid Injections:
Fine streams of escaping pressurized fluid can

penetrate skin and enter a human body. These fluid
injections may cause severe tissue damage and loss of
limb. Consider various means to reduce the risk of fluid
injections, particularly in areas normally occupied by
operators. Consider careful routing, adjacent
components, warnings, shields, and also provide
appropriate training program.

Relieve pressure before disconnecting hydraulic or
other lines. Tighten all connections before applying
pressure. Avoid contact with escaping fluids. Treat all
leaks as though pressurized and hot enough to burn
skin. Never use any part of your body to check a hose
forleaks.

If a fluid-injection accident occurs, see a doctor
immediately. Do not delay or treat as a simple cut! Any
fluid injected into the skin must be surgically removed
within a few hours or infection may result. Doctors
unfamiliar with this type of injury should consult a
knowledgeable medical source.



Instrukcja bezpieczenstwa

Safety Instructions

Wyrwanie weza z okucia:

Jezeli dojdzie do wyrwania weza z koncéwki przewodu
bedgcego pod cisnieniem, koniec weza moze uderzyc
zduzg predkoscig w operatoralubinne elementy.

W3z bedzie zachowywad sie jak bicz. Jest to szczegdlnie
niebezpiecznie w przypadku stosowania sprezonych
ptynoéw. Kiedy istnieje takie ryzyko, nalezy rozwazyé
zastosowanie odpowiednich zabezpieczen, aby zapobiec
obrazeniom lub ewentualnym szkodom materialnym.

Pozar i wybuchy z przenoszonego ptynu:

Wiekszo$¢ urzadzen napedzanych ptynem, wigczajac
ognioodporne ptyny hydrauliczne, zapali sie pod wpty-
wem okreslonych warunkéw. Ptyny, ktére wyciekajg
z systemu pod cisnieniem, nawet w formie mgietki lub
delikatnego sprayu, mogg sie zapali¢ lub wybuchna¢ pod
wptywem kontaktu ze Zrédtem zaptonu. Nalezy
odpowiednio dobra¢, poprowadzi¢, zamontowac
i zabezpieczyé przewody w celu zminimalizowania ryzyka
spalenia (punkt 51S03457).

Pozar i wybuchy ze statycznych wytadowan elektry-
cznych:

Ptyn przenoszony przez waz moze elektryzowaé sie
w rezultacie wytadowan elektrycznych. Moze to powo-
dowac iskry, ktére moga zapali¢ ptyny w systemie lub gazy
w otaczajgcej atmosferze. Gdy wystepuje takie
zagrozenie, nalezy wybra¢ weze specjalnie zapro-
jektowane do odprowadzaniatadunkéw elektrycznych do
gruntu.

Porazenie pragdem:

W niektérych urzadzeniach istnieje niebezpieczenstwo
porazenia pradem. Niektére aplikacje mogg wymagaé
nieprzewodzacych wezy w celu unikniecia elektrycznosci
(ISO 3949). Inne wymagajag weza z prze-wodnictwem
wystarczajagcym by przenies¢ tadunek elektryczny do
gruntu.

-24-

Hose fitting extraction:

If a pressurized hose assembly extracts, the fittings can
be thrown off at high speed, and the loose hose can
whip with great force. This is particularly dangerous in
compressible- fluid systems. When this risk exists,
consider using of appropriate security to protect
againstinjury or possible property damage.

Fire and Explosions from Conveyed Fluids:

Most fluid-power media, including fire resistant
hydraulic fluids, will burn under certain conditions.
Fluids which escape from pressurized systems may
form a mist or fine spray which can flash or explode
upon contact with an ignition source. Consider
selecting, installing and securing hose to minimize the
risk of burning (ref. to Section 5150 3457).

Fire and Explosions from Static- Electric Discharge:
Fluid passing through hose can generate static
electricity, resulting in static-electric discharge. This
may create sparks that can ignite system fluids or
gases in the surrounding atmosphere. When this
potential exists, select hose specifically designed to
carry the static- electric charge to ground.

Electrical Shock:

In some appliances there is a danger of electric shock.
Some application could require a nonconductive hose
in order to avoid electricity (ref. ISO 3949). Some other
require a hose with sufficient conductivity to carry the
static-electric charge to ground.
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Instrukcja bezpieczenstwa

Safety Instructions

Mechanizmy sterowane poprzez energie ptynu: Mechanisms controlled by fluid power:

Mechanizmy sterowane poprzez ptyny w przewodach Mechanisms controlled by fluids in assemblies can
moga by¢ niebezpieczne kiedy zawiedzie przewdd. become hazardous when an assembly fails.

W celu zminimalizowania ryzyka nalezy: To minimize the risk:

- zawsze instalowaé ostone pomiedzy operatorem, -always install protective shield between operator and
aurzadzeniem mechanicznym; mechanical device;

-nie pracowac obok sprzetdw pod cisnieniem; -do not work next to pressurized equipments;

-nie dotykaé¢ uktadu bedacego pod cisnieniem; -do not touch system under pressure;

- zawsze uzywaé odpowiednich $rodkéw ochrony - always use proper safety equipment depending on
osobistej, w zaleznosci od stanowiska pracy; the work post;

- odpowiednio szkoli¢ personel w zakresie przygotowania - always appropriately trained staff to the preparation,
montazu, zakuwania przewoddw oraz obstugi zakuwarki; assembly nad use equipments;

- uzytkownik przewoddw powinien przygotowacd - the assemblies user should prepare and implement a
i wprowadzi¢ w zycie program konserwacji, ktéry maintenance program that suits the specific
odpowiada konkretnej aplikacji i kazdemu scisle application and each specific hose in that application.

okre$lonemu miejscu zamontowania przewodow
w danej aplikacji.

UWAGA:

IMM zaleca uzywanie wyfacznie wezy i koncéwek IMM.

IMM nie daje gwarancji na zadne przewody wykonane niezgodnie ze wspomnianymi
sugestiamii specyfikacja techniczna.

ATTENTION:

IMM advices to use only IMM hose and fittings.

IMM does not guarantee any assembly product according to mentioned suggestions and
technical specifications.
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Giédwne zastosowania i wskaznik cisnenia

Main application and pressure ratings

4 | -26-

Do/ Up to 70 bar (1000 psi) Konstrukcje i roboty publiczne 80+350 bar
70 bar + 140 bar (2000 psi) Construction and public works 80+350 bar
140 bar + 210 bar (3000 psi)
210 bar + 280 bar (4000 psi)
280 bar + 350 bar (5000 psi)
350 bar + 420 bar (6000 psi)

Ponad/ Over 420 bar (az/ up to do 10000 psi)

Maszyny rolnicze - kombajn zbozowy 100+150 bar
Agricultural 100=150 bar

Logistyka i magazynowanie 100+250 bar
Logistics and handling 100250 bar

Maszyny lesne 200+350 bar

Machines for forestry i@
200+350 bar

Przemyst wydobywczy 300600 bar

Underground and open pit mining 300+600 bar

Maszyny przemystowe 100+500 bar
Industrial machines 100+500 bar

Energia odnawialna 250+450 bar
Renewable energy 250+450 bar

Czyszczenie strumieniowe wodg 250+1200 bar
Water blasting and water cleaning 250+1200 bar

www.hydro.com.pl
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Normy produkcyjne wezy elastycznych

Flexible hoses production standards

Ponizej przedstawione sg miedzynarodowe standardy (normy) okreslajgce parametry réznych rodzajow wezy.
Below a number of international standards define the characteristics of a hose.

Typ weza Norma ISO Norma EN Standard
Hose type ISO Standard EN Standard Traditional Standard

Z oplotem plecionym DIN 20022 - SAE J517
Wire braided 150 1436 EN 853 R1/R2

Kompaktowy z oplotem IS0 11237 EN 857 SAE J517 R16/R17
Compact wire braided

Z oplotem spiralnym EN 856 DIN 20023 — SAE J517
Wire spiral 150 3862 R9/R12/R13

Z oplotem tekstylnym EN 854 DIN 20021 — SAE J517
Textile 9407 R3/R6

Termoplastyczny

Thermoplastic SO 3949 EN 855 SAE J517 R7/R8

Istnieje kilka kryteridw podziatu wezy, wedtug:

Eksploatacji:

- weze hydrauliczne,

- weze przemystowe,

- weze samochodowe.
Technologii produkcji:

- elastyczny trzpien prowadzacy,
- sztywny trzpien prowadzacy.
Struktury:

- waz spiralny,

- w3z oplotowy,

- wzmocnienie mieszane.

There are several hose classifications according:
Eksploatation:

- hydraulic hoses,

- industrial hoses,

- automotive hoses.
Production technology:
- flexible mandrel,

- rigid mandrel.
Structure:

- spiral hose,

- braided hose,

- mixed reinf.

H] HYDRO
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Struktura weza

Hose structure

Warstwa
Wzmocnhienie srodkowa
Reinforcement Middle layer

Warstwa wewnetrzna
Inner layer

Warstwa zewnetrzna
Cover

Waz spiralny
Spiral hose Wzmocnienie
Reinforcement

www.hydro.com.pl
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Tabela odpornosci chemicznej

A chemical resistance tabele

Nazwa chemiczna
Chemical name CR NBR/ PTFE
Odpornosc
Resistance pPVC
1 3

Oleje
Petroleum based oil

Paliwa

Diesel fuel 1 2

Emulsje olejowo-wodne 1 1 1 1

Water and oil fluid

Glikol

Water glycol emulsions 1 1 1 1

Estery fosforowe

Phosphate esters 5 4 4 1 Legenda/ Legend

Przenikalno$¢ gazu 3 3 3 3 ! Doskonata Excellent

Gas permeation 2 Bardzo dobra Very good
3 Dobra Good

Odpornos¢ na warunki . .

atmosferyczne 5 2 2 1 4 Wystarczajaca Sufficient

Weathering 5 Staba Poor

Ozon

Ozone 3 1 2 1

Wysokie temperatury

ki 3 3 3 1

Niskie temperatury 4 3 3 3

Low temperature

Odpornos¢ na ogien 5 1 2 1

Flame resistance

Bio- oleje 1 5 a 1

Bio oil

Podane wartosci majg charakter orientacyjny.
Wiele czynnikdw roboczych wptywa na zywotnos¢ produktu. Wiecej informacji na zapytanie.

These values are for guidance only. Several factors in working operations could affect service life.
More details concerning specific fluid, please contact.

Zwiazek na bazie polimeréw
Polymer based compound

TFS0017 TFE002K TFDO0021 TFEO001K TFDO0011 TFA0021 TFA0011 TFS0006 TFS0003
TFDO3TE TFDO2TE TFS0004 TFDH021B TFDHO11B TFDLO21N TFDLO11N THEOO3K
THEO002K THD0021 THE102K THE101K

(6138 TFSM013 TFDM4SH TFDM4SP TFSMO012 TFDCO011B TFSM015N THMO04SPN THMO4SHN
I 1SSB 2SSB 1CSB

o
£
o
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Identyfikacja srednicy wewnetrznej wezy

ID hose size identification

FUN——— Normy I1SO/ /SO ref R5
SAE dash
mm cal mm cal
-2 3,2 1/8 ; ]
-3 5 3/16 - -
-4 6,3 1/4 4,8 3/16
-5 8 5/16 6,4 1/4
-6 10 3/8 7,9 5/16
- - 13/32 - -
-8 12,5 1/2 10,3 13/32
-10 16 5/8 12,7 1/2
-12 19 3/4 15,9 5/8
-14 - 7/8 - -
-16 25 1 22,2 7/8
- - 1.1/8 - -
-20 31,5 1.1/4 28,6 1.1/8
- - 1.3/8 - -
-24 38 1.1/2 34,9 1.3/8
- - 1.13/16 - -
-32 51 2 46 1.3/16
-36 - 2.1/4 - -
-40 64 2.1/2 60,3 2.3/8
-48 76 3/16 - -
-56 89 3.1/2 - -
-64 102 4 - -
TJ_.
e
o
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Tabela doboru weza pod wzgledem cis$nienia roboczego

Hose selection chart by working pressure

Max. ci$nienie robocze Rozmiar Wzmocnione Hose reinforce Structure
Isobaric Range Max WP Size Srednica nominalna (cal) Nominal Size (inch)
Cal
Inch 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8
BAR PSl 3;2:“532,'? 03 04 05 06 08 10
Srednica wew.
Inner diameter 5 6 8 10 12 16
70 1000 Tekstylny Tekstylny Tekstylny Tekstylny Tekstylny Tekstylny
Textile Textile Textile Textile Textile Textile
140 2000 R5 R5 1SN-1SC
R17 R5-R17 1SN 1SC/ 1SN 1SC/ 1SN 1SC/ R17
210 3000 R17 R17 R17
280 4000 1SN 1SN- 15C H1SC H1SC R12 2SN R12 25NR1225c/
350 5000 - - 2SN 2SN 2SC 2SC -
420-630 6000 2SN 2SN 2SC 2SC - - 3SC 4SP
3SC 4SP/ 3SC 4SP/
420-630 > - H2SC 4SP - -
6000 R13 R13
850 12100 - WB850 - WB850 WB850 -
1000 14300 - WB1000 - WB1000 WB1000 -
1200 1720 - - WB1200 WB1200 -
Legenda/ Legend
Oplot
tekstylny
Textle TFS0006 — TFS0003 — TFDO2TE — TFDO3TE

1SN TFD0O011 - TFDLOO11 — TFDHO11B — TFDCO11B —

THMO011N
25N TFD0021 — TFDLO21 — TFDH021B — THMO021N

R5 TFS0005 45p TFDMA4SP
15C TFE001K 4SH TFDMA4SH
25C TFE002K — TFEMO2K R13 TFSMO013
R17 TFS0017 R15 TFSMO15N
H1SC THEOO1K — THE101K WB700 TFW0070
H2sC TH EOOZ'T(H_ E-I(-)I-l\|/IE21|? 2K~ wasso TFWO0085
R12 TFSM012 WB1000 TFW0100
3sC THE003K WB1200 TFW0120
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Tabela doboru weza pod wzgledem ci$nienia roboczego

Hose selection chart by working pressure

Wzmocnione Hose reinforce Structure
Srednica nominalna (cal) Nominal Size (inch)
3/4 1 1.1/4 1.1/2 2 2.1/2 3
Przewody ci$nieniowe
12 16 20 24 32 40 a8 Pressure lines
19 25 31 38 51 63 76
o o Powrotne
il il Return (low)
1SN-15C 1SN-1SC 2SN-H1SC H1SC-25N 2SN-H2SC H2SC - Sterujace  Pilot (low)
2SN 2SC/ 2SN H2SC H2SC 4SP _ _
R17 R17 R12 R12 4SP R12 Cisnienie ($rednie)
Pressure (medium-high)
25N 25C/ H2SC R12 4SP - 4SH - MHD
R12
R13 35C 4sP/ 4SH R13 4SH R13 R13 MHD )
R13 Bardzo wysokie
Very high
35C 4sp 4SH R15 R15 R15 R15 - - v
4SH R15
Wysokie
B MHD B B B B B Ultra high
WB850 WB700 - - - - - (Bardzo wysokie)
- _ - _ _ medium woda
WB1000 Very high medium
WB1200 WB1200 - - - - - water (Blasting)
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Tabela przeliczeniowa cisnienia

Pressure conversion chart

bar Mpa
40 4
50 5
60 6
70 7
80 8
90 9
100 10
200 20
300 30
400 40
500 50
600 60
700 70
800 80
900 90
1000 100
2000 200
3000 300

o
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Metryczny na PSI/ Metric to PSI

(1 kPa = 1.145 psi)

kPa psi
4000 580
5000 725
6000 870
7000 1015
8000 1160
9000 1305
10000 1450
20000 2900
30000 4350
40000 5800
50000 7250
60000 8700
70000 10150
80000 11600
90000 13050
100000 14500
200000 29000
300000 43500

Identyfikacja gtéwnych potaczen

Main connections

PSI na metryczny/ PSI to metric

(1 psi = 6.89 kPa)

psi kPa Mpa
500 3445 3,4
600 4134 4,1
700 4823 4,8
800 5512 5,5
900 6201 6,2
1000 6890 6,9
2000 13780 13,8
3000 20670 20,7
4000 27560 27,6
5000 34450 34,5
6000 41340 41,3
7000 48230 48,2
8000 55120 55,1
9000 62010 62
10000 68900 68,9
20000 137800 137,8
30000 206700 206,7
40000 275600 275,6

589

1378
2067
2756

H] HYDRO

Rodzaj uszczelnienia
Sealing

BSP- stozek 60°
British Standard Parallel-
60° degree cone

Metryczny- stozek 24°
lekki/ ciezki

Metric- 24° degree cone
light/ heavy

Metryczny- stozek 60°
Metric- 60° degree cone

JIC- stozek 37°
Joint Industrial Council-
37° degree cone

ORFS- uszczelnienie
ptaskie z o-ring
Flat seal with o-ring

Flansza SAE
3000/6000
Flanges SAE 3000/6000

NPT- uszczelnienie
na gwincie

National Pipe Thread-
seal on the thread

Oczka
Banjos

JIs-
stozek wewnetrzny 24°
37°inner cone

Gwint Norma ISO
Thread ISO Standard
S 1ISO 12151-6
BSP IS0 8434-6
Metryczny/ Metric IS0 12151-2
1S08434-1/4
Metryczny/ Metric S
1ISO 12151-5
UNF ISO 8434-2
UN 1ISO 12151-1
UNF I1SO 8434-3
. 1SO 12151-3
1SO 6162/ 6163
NPT —

Metryczny (JIS-K)
BSP (JIS-T)

-33-

Inne standardy
Other standards

BS 5200

DIN 2353
DIN 3861/ 3865

DIN 7631
DIN 3863

SAE J514

SAE J1453

SAE J518-
Code 61/62

SAE F514

DIN 7642

JIS B8363



Lista oznaczen wedtug kodu rozmiaru gwintu

Thread Codes

-“ e | ow
Metryczny/ Metric NPTF
O s . : - - 1/8"-27
7 VZUR T : - 7/16"-20 : 1/4"-18
|05 : : 1/2'-20 : :
06 | 3819 : : 9/16"-18 9/16"-18 3/8"-18
: : : 5/8"-18 : -
08 | 1/2ma : - 3/4"-16 : 1/2"-14
[ 09 | - - - - 11/16"-16 -
.10 5/8m1a M10x1 M10x1,5 7/8"-14 - -
- - - - 13/16"-16
12| 3amas M12x1,5 . 1.1/16"-12 : 3/4"-14
: : : : 114 :
7 - M14x1,5 - 1.3/16"-12 1.3/16"-12 -
- - - - 1.7/16"-12 -
1. 1 M16x1,5 - 1.5/16"-12 . 1"11.1/2
I - M18x1,5 - - - -
.20 11atn M20x1,5 . 1.5/8"-12 . 1.1/4"-11.1/2
- - - - 1.11/16"-12 -
a2 : M22x1,5 . - : -
I 11 M24x1,5 - 1.7/8"-12 - 1.1/2"-11.1/2
26 : M26x1,5 . - : -
R - M30x1,5 M30x2 - - -
2 - - 2.1/2"-12 2"-12 2"-11.1/2
I - M36x1,5 M36x2 - - -
T - M38x1,5 - - - -
T 212 - - - - -
[ a5 | - M45x1,5 M45x2 - - ;
s : M52x1,5 M52x2 : : :

www.hydro.com.pl
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Zalecane momenty obrotowe

Recommended installation torque

1/8 02 15 21 20 27
1/4 04 20 27 25 34
3/8 06 27 37 34 47
1/2 08 47 64 59 81
5/8 10 56 77 85 116
3/4 12 80 110 118 162
1 16 109 149 137 188
1.1/4 20 133 182 167 229
1.1/2 24 164 225 206 282
2 32 196 269 245 336

METRYCZNE/ Metrics

M12-1,5 12 23 32

M14-1,5 14 26 36

M16-1,5 16 30 41

M18-1,5 18 41 56

M20-1,5 20 53 73

M22-1,5 22 76 104

M24-1,5 24 88 121

M26-1,5 26 106 145

M30-2 30 116 159

M36-2 36 133 182

M42-2 42 151 207

M45-2 45 173 237

M52-2 52 202 277

T S S ST
7/16 04 151 17 21 23
1/2 05 196 225 26 30
9/16 06 27 30 37 41
5/8 07 40 45 55 62
3/4 08 59 65 81 89
7/8 10 68 79 93 108
= 11/16 12 107 119 147 163
= 13/16 14 128 140 175 192
S 15/16 16 158 170 216 233
g 15/8 20 215 237 295 325
= 17/8 24 254 288 348 395
§ 21/2 32 339 384 464 526
2

H] HYDRO
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Zalecane momenty obrotowe

Recommended installation torque

1/4
3/8
1/2
5/8
3/4

11/4
11/2

254
34
59
85

118

137

167

206

245

34
47
81
116
162
188
229
282
336

9/16
11/16
13/16
1
13/16
17/16
111/16
2

06
09
11
13
14
15

32

SAE J518 Kod 61
Sruby potpierscieni/ half flanges

1/2
3/4
1
11/4
11/2
2
21/2

254
38
57
90

130

170

200

240

15
21
27
35
46
54
79

34

52

78
123
178
233
274
329

29
35
46
58
66
91

19 21 26

29
37
48
63
74
108

40
48
63
79
90
125

SAE J518 Kod 62
Sruby pétpierscieni/half flanges

116
199
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85

159

273

103
182
296
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Tabela przeliczeniowa miar

Conversion unit

Rodzaj miary/ Zamiana z..../ Zamiana na..../ Wynik przeliczenia/
Unit Conversion from.... Conversion to.... Result of the conversion
Dtugosé metr/ meter stopa/ foot 3,281
Lenght milimetr/ millimeter cal/ inch 0,03934
Powierzchnia metr kwadratowy/ cal kwadratowy 1550
Area square meter square inch
Objetos¢ galon
II sl 0
Waga kilogram funt 2,205
Weight kilogram pound
Metr obrotowy Niutonometr funt na stope
M b/ o7
Predkos¢ metr na sekunde stopa na sekunde ft/s 3281
Speed meter per second foot per second

Przeptyw litr na minute Vi galon na minute gal/ 0,264
Flow value liter per minute gallon per minute min

Cisnienie funt na cal kwadratowy
Pressure bar (N/m pound/ square inch 14,503

Temperatura CeIs;usz o
cri/513

0cm N

ZCm

Cin

4cm

N

www.hydro.com.pl
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System oznaczen przewodow
HYDRO ZNPHS

Marking system HYDRO ZNPHS

Przewody hydrauliczne
Hydraulic Hose Assemblies




System oznaczen przewodow hydraulicznych

Marking System of hydraulic hose assemblies

W2zér oznaczenia/ Example of code

PRZEWOD HYDRAULICZNY ABCD E (FGH) IxJ K-L+M-N Y-O
Hydraulic Hose Assembly AB CD E (FGH) I xJ K-L+M-N Y-0O

oznaczenie literowo-cyfrowe typu koncoéwki dla lewej strony przewodu hydraulicznego (w przypadku koncéwek
ze stali kwasoodpornej AlSI 316 po petnym oznaczeniu koricowki dodajemy X np. P51X))

letter-number fitting code for the left side of hydraulic hose assembly ( for fittings made from acid proof steel AlSI 316 after the
complete fitting code we add ,,X” for example P51X)

PO - koricéwka oczkowa metryczna (RNM)
(RNM) metric Banjo

P1 - kohcéwka kulista z gwintem metrycznym wspétpracujaca z gniazdem 24° (DKL, DKS)
(DKL, DKS) metric female 24° seat (light / heavy)

P2 - koicéwka z gwintem zewnetrznym metrycznym i gniazdem 24° (CEL, CES)
(CEL, CES) metric male 24° seat (light / heavy)

P3 - koricéwka rurkowa pod pierscien zacinajacy do wspétpracy z gniazdem 24° (BEL, BES)
(BEL, BES) metric 24° standpipe (light / heavy)

P4 - koicéwka ptaska z gwintem metrycznym do uszczelnier czotowych
metric flat fitting (for frontal sealing)

P5 - koricéwka z gwintem metrycznym, ze stozkiem 24° i o-ringiem (DKOL, DKOS)
(DKOL, DKOS) metric O-ring female 24° seat (light / heavy)

P6 - koricéwka metryczna ze stozkiem 60° (DKM)
(DKM) metric female 60° cone

P7 - koricéwka wtykowa STECKO
staplelock male STECKO fitting

P8 - koricowka metryczna ze stozkiem zewnetrznym 74° (ADK)
(ADK) metric male 74° cone

P9 - koricéwka metryczna ze stozkiem wewnetrznym 74° (DK)
(DK) metric female 74° cone

H1 - koricéwka ptaska z gwintem zewnetrznym metrycznym
flat fitting with outside metric thread

H2 - koicéwka metryczna z gniazdem 60° (AGM)
(AGM) metric male 60° cone

H6 - koricéwka metryczna typu WNP ze stozkiem 60°
(WNP) metric 60° cone

H9 - koricéwka metryczna ze stozkiem wewnetrznym 60° (JIS-K)
(JIS-K) JIS female 60° cone (Komatsu)

o
£
o
O
o
o
>
£
3
S
S

H] HYDRO

-38-




System oznaczen przewodow hydraulicznych

Marking System of hydraulic hose assemblies

CO0 - koricéwka oczkowa calowa
(RNR) BSP Banjo

C1 - koricéwka calowa z gwintem BSP i stozkiem 60° (DKR)
(DKR) BSP female 60° cone

C1_-OR - koricéwka calowa z gwintem BSP, stozkiem 60° i o-ringiem (DKOR)
(DKR-OR) BSP O-ring female 60°cone

C12K - korcéwka kolanko 90° niskie z gwintem BSP i stozkiem 60° (DKR-90°K)
(DKR-90°K) BSP 90° compact elbow 60°cone

C2 - kocéwka z gwintem zewnetrznym BSP i gniazdem 60° (AGR)
(AGR) BSP male parallel 60° cone

C21-RO - koricéwka obrotowa z gwintem zewnetrznym BSP i gniazdem 60° (AGR-RO)
(AGR-RO) BSP male parallel 60° cone -rotating

C3 - koricéwka z gwintem zewnetrznym stozkowym BSPT (AGR-K)
(AGR-K) BSP taper male 60° cone

C4 - koricwka kotnierzowa SAE J518 3000 PSI i 6000 PSI (SFL-3 i SFS-6)
(SFL-3 and SFS-6) SAE flange 3000 PSI and 6000 PSI

C4_S - koricéwka kotnierzowa SUPERCAT 9000 PSI (SFC)
SUPERCAT 'CAT' Flange 9000 PSI

C4_K - korcéwka kotnierzowa KOMATSU (JIS-KF)
(JIS-KF) Komatsu flange

C5 - kocéwka calowa z gwintem BSP i ptaskim uszczelnieniem (DKR-F)
(DKR-F) BSP female flat seal

C6 - koncoéwka ptaska z gwintem zewnetrznym UNF (SAE-OR)
(SAE-OR) SAE male O'R flat seat

C6_-RO - koricéwka obrotowa z gwintem zewnetrznym UNF (BOSS)
(BOSS) swivel male O-Ring

C7 - koricowka z gwintem zewnetrznym stozkowym NPTF (AGN)
(AGN) NPTF taper male 60° cone

C8 - koricéwka z gwintem zewnetrznym UNF i stozkiem zewnetrznym 74° JIC (AG))
(AGJ) JIC male 74° cone

C9 - korcéwka z gwintem UNF i stozkiem wewnetrznym 74° JIC (DKJ)
(DKJ) JIC female 74° cone

C92K - koricéwka kolanko 90° niskie z gwintem UNF i stozkiem wewnetrznym 74° JIC (DKJ-90K)
(DKJ-90K) JIC 90° compact elbow 74° cone

G1 - koricéwka ptaska z gwintem zewnetrznym BSP (AGR-F)
(AGR-F) BSP male - flat seat

G7 - koricowka z gwintem NPTF i stozkiem 60° (NPSM)
(NPSM) NPSM female 60° cone

-39-
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System oznaczen przewodow hydraulicznych

Marking System of hydraulic hose assemblies

H] HYDRO

G9 - koncéwka z gwintem BSP i stozkiem wewnetrznym 60° (JIS-T)
(JIS-T) JIS female 60° cone (Toyota)

K2 - koricéwka typu ORFS z gwintem zewnetrznym UN (ORFS-M)
(ORFS-M) ORFS male with outside UN thread

K4 - koricéwka typu ORFS z gwintem wewnetrznym UN (ORFS)
(ORFS) ORFS female with inside UN thread

K5 - koricéwka z gwintem M22x1,5 typu KARCHER do urzadzen myjacych
KARCHER 'K' female with thread M22x1,5

L5 - koricéwka KARCHER do lancy o $rednicy wtyku @ 10mm
KARCHER 'K' male (for gun) — diam. of connector @ 10mm

L51/11 - koricéwka KARCHER do lancy o $rednicy wtyku ¢ 11mm
KARCHER 'K' male (for gun) — diam. of connector g 11mm

L51/11/RO - koricéwka KARCHER z tozyskiem do lancy o $rednicy wtyku ¢ 11mm
KARCHER 'K' male (for gun) with bearing — diam. of connector ¢ 11mm

PF1 - koricéwka metryczna typu FRENCH GAZ ze stozkiem 24° (DKF)
(DKF) metric female 24° cone French type

PF2 - koricéwka metryczna typu FRENCH GAZ z gniazdem 24° (CEF)
(CEF) metric male 24° cone French type

PF3 - koncéwka rurkowa typu FRENCH GAZ (BEF)
(BEF) metric standpipe French type

P21KOBELCO - koricéwka typu KOBELCO z gniazdem 24°
(KOB) Kobelco male

oznaczenie cyfrowe kata wygiecia koncowki dla lewej strony przewodu hydraulicznego
number code of the bend angle of the fitting for the left side of hydraulic hose assembly

1 koricéwkaprosta straight fitting
2 kolanko90° elbow 90°

3 kolanko 67,5° elbow 67,5°
4 kolanko60° elbow 60°

5 kolanko 45° elbow 45°

G kolanko30° elbow 30°

7 kolanko 22,5° elbow 22,5°
8 kolanko 75° elbow 75°
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System oznaczen przewodow hydraulicznych

Marking System of hydraulic hose assemblies

oznaczenie literowo-cyfrowe typu koncowki dla prawej strony przewodu hydraulicznego:
- spos6b oznaczania taki sam jak dla lewej strony przewodu (w przypadku koncéwek ze stali kwasoodpornej AlSI
C 316 po petnym oznaczeniu koricéwki dodajemy X np. P51X

letter-number code of fitting type for the right side of hydraulic hose assembly:

- marking system the same as for left side of hydraulic hose assembly ( for fittings made from acid-proof steel AlSI 316 after the
complete fitting code we add ,,X” for example P51X).

—oznaczenie cyfrowe kata wygiecia korncowki dla prawej strony przewodu hydraulicznego:
D —sposdb oznaczania taki sam jak dla lewej strony przewodu
—number code of the bend angle of the fitting for the right side of hydraulic hose assembly:
-marking system the same as for left side of hose assembly

E oznaczenie symbolem typu weza

marking code of the hose type

Lista symboli/ List of symblos

1SN

1SN 155N
1SN 155C
1SN COMPRESSOR
1SN CELSIUS
1SN RAILWAY
1SN FREEZE
2SN

2SN-G

2SN 155N
2SN 155C
2SN CELSIUS
2SN KAIZEN
2SN FREEZE
1sT

25T

2ST-G

1sC

1SC-LL

1SC 155N
1SC 155C

1SC POWERLIFT
R17

2SC

2SC-LL

2SC-H

25C-M

2SC 155N
2SCLL 155N
25C 155C

2SC POWERLIFT
3SC

SAE100R1AT 1SN
CLEANING BLUE 1SN
CLEANING BLACK 1SN
HYPRESS COMPRESSOR 1SN
HYPRESS CELSIUS 1SN
HYPRESS RAILWAY 1SN
HYPRESS FREEZE 1SN
SAE100R2AT 2SN
SAE100R2AT 2SN GORNICZY
CLEANING BLUE 2SN
CLEANING BLACK 2SN
HYPRESS CELSIUS 2SN
HYPRESS KAIZEN 2SN
HYPRESS FREEZE 2SN
SAE100R1A 1ST
SAE100R2A 2ST
SAE100R2A 2ST

HYPRESS 1SC

HYPRESS LONGLIFE 1SC
CLEANING BLUE 15C
CLEANING BLACK 1SC
HYPRESS POWERLIFT 1SC
SAE100R17 1SC/2SC
SAE100R16 2SC

HYPRESS LONGLIFE 2SC
HYPRESS HIPAC 2SC
HYPRESS MARATHON 2SC
CLEANING BLUE 25C
CLEANING BLUE 2SC LONGLIFE
CLEANING BLACK 2SC
HYPRESS POWERLIFT 25C
HYPRESS HIPAC 3SC

41-

TFD0011, TFA0011
TFBOO11

TFNOO11
TFDCO11B

TFDHO11B
TFDEO11
TFDLO11N
TFD0021, TFA0021
THMO0021N
TFB0021
TFN0021
TFDH021B
THD0021
TFDLO21N
TFD0001
TFD0002
GORNICZY_Mining
TFE001K
THE101K
TFBOO1K
TFNOO1K
THEOL1K
TFS0017
TFE002K
THE102K
THE002K
THEOM2K
TFB002K
TFB102K
TFN0OO02K
THEOL2K
THE003K
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System oznaczen przewodow hydraulicznych

Marking System of hydraulic hose assemblies

4Sp HYPRESS 4SP TFDMA4SP, TFD04SP
4SP-G HYPRESS 4SP_Goérniczy THMOA4SPN_Mining
4SH HYPRESS 4SH TFDMA4SH, TFDO4SH
4SH-G HYPRESS 4SH THMOA4SHN
4SH GREEN ARROW HYPRESS GREEN ARROW 4SH TFDGA4SH
4SH MEGA JET HYPRESS MEGA JET 4SH TFS00JG
R12 SAE100R12 TFSMO012
R13 SAE100R13 TFSMO013
R13-G SAE100R13_Gorniczy Mining
R15 SAE100R15 TFSMO015
R15-G SAE100R15_Gorniczy TFSMO015N_Mining
R15 GREEN ARROW SAE100R15 GREEN ARROW TFDGO15
R15 MEGA JET HYPRESS MEGA JET R15 TFS00JG
1TE HYPRESS EN854 1TE TFS1006
2TE HYPRESS EN854 2TE TFDO2TE
3TE HYPRESS EN854 3TE TFDO3TE
R3 SAE100R3 TFS0003
R4 SAE100R4 TFS0004
R5 SAE100R5 TFS0005
R6 SAE100R6 TFS1006

F oznaczenie cyfrowe liczby oplotow w wezu

number code for the quantity of braids in a hose

1 iednooplotowy braid
2 dwuoplotowy braid
3 trzyoplotowy braid
4 cztero-spiralne wire spiral
6 szescio- spiralne wire spiral

oznaczenie cyfrowe rozmiaru gwintu koncowki dla lewej strony przewodu wg. ,,0znaczen cyfrowych rozmiaru
G gwintu w symbolu przewodu hydraulicznego”

number code of fitting thread size for the left side of hose assembly according to: ,numerical markings of thread

size in a symbol of hydraulic hose assembly”

oznaczenie cyfrowe rozmiaru gwintu korncowki dla prawej strony przewodu wg. ,,0znaczen cyfrowych rozmiaru
H gwintu w symbolu przewodu hydraulicznego”

number code of fitting thread size for the right side of hose assembly according to: ,,numerical markings of thread

size in a symbol of hydraulic hose assembly”

srednica nominalna przewodu : 5, 6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32, 38, 50, 63, 76
nominal diameter of hose assembly: 5, 6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32, 38, 50, 63, 76
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System oznaczen przewodow hydraulicznych

Marking System of hydraulic hose assemblies

dtugos¢ catkowita przewodu hydraulicznego podana w milimetrach mierzona do konca stozka uszczelniajgcego
j (koricowki proste) lub do osi w przypadku korncéwek kolankowych i oczkowych.

Total length of hydraulic hose assembly given in millimetres, measured to the end of sealing cone (straight fittings) or to the axis

both for elbow and Banjo fittings.

Tolerancje dtugosci wg. normy DIN 20066 przedstawia tabela na stronie 13.

Sposob okreslania diugosci przedstawiajg rysunkina stronie 12.

Hose assemblies tolerance, according to DIN 20066 standard, is presented in table on page 13.
How to calculate the hose length is shown on page 12.

kat ustawienia koncowek wzgledem siebie (K)- dotyczy wytacznie przewodow posiadajgcych z obydwu stron

koricowki katowe; pomija sie te cze$¢ symbolu jesli nie jest konieczna lub, gdy kat ustawienia wynosi 0°,
K' L w miejsce litery ,,L”nalezy wpisaé wymagany kat np. K-180°.

angle fittings setting towards each other (K) — only refers to hose assemblies with angular fittings in both ends, this code

should be omitted if it is not necessary or when the setting angle is 0°, in the place of letter "L” should be written the required

angle for example: K-180"

Sposodb okreslenia kata ustawienia kolanek wzgledem siebie przedstawia rysunek na stronie 13.
How to obtain requested angle between elbow fittings is shown on page 13.

okreslenie rodzaju ostony wymaganej na przewodzie
guard type specification required on the hose assembly

Typy oston/ Types of guards:

SPMW  stalowa ostona spiralna steel wire guard

SPMP stalowa ostona tasmowa steel armour guard (tape)
SAPB ostona spiralna PVC PVC armour guard
SGX ostona spiralna, polietylenowa polyethylene armour guard
TPRS ostona tekstylna, pleciona (rekaw) textile protection sleeve

CALZA INOX osfona ze stali nierdzewnej, pleciona AIS/ 304 stainless steel braided sleeve

CFVS ostona temperaturowa do 250 °C glass fiber knitted sleeve with red silicon coating
z widkien szklanych pokryta siliko-  (to 250°C)
nem
- lub tez inna dobrana - or other that is required by client

do potrzeb Klienta

OROMINE- ostona poliamidowa MSHA (gérnicza). Polyamide protection sleeve for mining (MSHA).

H] HYDRO
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System oznaczen przewoddw hydraulicznych

Marking System of hydraulic hose assemblies

dtugo$é wymaganej ostony;

Jesli ostona ma byc zastosowana na catym przewodzie hydraulicznym wtedy nie ma konieczno$ci podawania jej
N dtugosci. Dtugos¢ ostony w (cm) podajemy natomiast w przypadku jesli ma ona by¢ zastosowana tylko na czesci

przewodu

required length of guard;

In case of using the guard on the whole hydraulic hose assembly it is not necessary to give the length of it. The

length of guard in centimetres (cm) must be given when it is used only on the part of hose assembly

»Y” oznaczenie koncowki katowej o niestandardowej wysokosci, pomijamy te czes¢ symbolu przewodu jesli
Y stosujemy standardowe wysokosci kolanek

”Y” marking of angular fitting with non-standard height, it is omitted in the code of hose assembly when we use

the standard heights of elbows

wysokos¢ nietypowej koncowki katowej podana w (mm)
height of non-standard angular fitting in millimetres (mm)

Przyktady oznaczen:
Samples of codes:

1. PRZEWOD HYDRAULICZNY P52C12 2SN (211) 10x1000 K-180

Przewdd hydrauliczny o srednicy nominalnej DN10 wykonany z weza dwuoplotowego typu 2SN.

Dtugos¢ catkowita wynosi 1000 mm. Z jednej strony konicéwka DKOL kolanko 90 stopni (P52) z gwintem M18x1,5 12 L,
azdrugiej koricéwka DKR kolanko 90 stopni (C12) zgwintem 3/8”. Kat ustawienia kolanek wzgledem siebie wynosi 180°

1. HYDRAULIC HOSE ASSEMBLY P52C12 2SN (211) 10x1000 K-180

Hydraulic hose assembly with nominal diameter DN10 made of 2-braid hose type 2SN. Total length is 1000 mm. From one
side 90° DKOL fitting (P52) with thread M18x1,5 12L, from the second side 90° DKR fitting (C12) with thread 3/8”. Angle
elbow setting towards each other is 180°.

2. PRZEWOD HYDRAULICZNY P51C42 4SH (467) 20x1500 +SPMW Y120

Przewdd hydrauliczny o srednicy nominalnej DN20 wykonany z weza czterooplotowego typu 4SH. Dtugosé catkowita wynosi
1500 mm. Z jednej strony koncéwka prosta DKOS (P51) z gwintem M36x2 25S, a z drugiej koricowka kotnierzowa 1” SFS
6000PSI kolanko 90° (C42) o niestandardowej wysoko$ci 120 mm (Y120). Na catej dtugosci ostona typu SPMW.

2. HYDRAULIC HOSE ASSEMBLY P51C424SH (467) 20x1500 +SPMW Y120

Hydraulic hose assembly with nominal diameter DN20 made of 4- wire spiral hose type 4SH. Total length is 1500 mm. From one
side straight DKOS fitting (P51) with thread M36x2 25S, from the second side 90° SFS 6000 PSI flange fitting (C42) with thread
1”7 and with non-standard height of 120mm (Y120). SPMW armour guard on the total length of hose assembly.

3. PRZEWOD HYDRAULICZNY K41K21 2SC-LL (222) 16x2000

Przewdd hydrauliczny o Srednicy nominalnej DN16 wykonany z weza dwuooplotowego typu 2SC LONGLIFE. Dtugos$¢ catkowita
przewodu wynosi 2000 mm. Z jednej strony konicowka prosta ORFS (K41) z gwintem wewnetrznym 1 3/16”, a z drugiej
koricowka ORFS-M (K21) zgwintem zewnetrznym 13/16”.

3. HYDRAULICHOSE ASSEMBLY K41K212SC-LL(222) 16x2000

Hydraulic hose assembly with nominal diameter DN16 made of 2-braid hose type LONGLIFE 2SC. Total length of the hose
assembly is 2000mm. From one side straight ORFS fitting (K41) with inside thread 1 3/16” from the second side ORFS-M fitting
(K21) with outside thread 1 3/16”.
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System oznaczen przewodow termoplastycznych

Marking System of termplpastis hose assemblies

Wzér oznaczenia/ Example of code

PRZEWOD TERMOPLASTYCZNY E AB CD (GH) IxJ K-L+M-N Y-O
THERMOPLASTIC HOSE ASSEMBLY E ABCD (GH) I xJ K-L+M-N Y-0O

oznaczenie symbolem typu weza:
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Weze termoplastyczne

marking code of the hose type:

Thermoplastic hoses

Symbol_Code Opis Description
PILOT FL PILOT FL PILOT FL
R7 SAE100R7 SAE100R7
R7-PODWOINY SAE100R7-podwdjny SAE100R7- twin
zgll\\lll())lTCTIVE SAE100R7 NON CONDUCTIVE ggf\llgggl\'\;g'\‘
R7 MARINER SAE100R7 MARINER SAE100R7 MARINER
R7 YACHTING SAE100R7 YACHTING SAE100R7 YACHTING
R7 EXTRA TOUGH R7 EXTRA TOUGH R7 EXTRA TOUGH
R8 SAE100R8 SAE100R8
R8-PODWOINY SAE100R8-podwajny SAE100RS - twin
zg::gg CTIVE SAE100R8 NON CONDUCTIVE g‘c\)ﬁ\llggg%\'\}g'\‘
R8 MARINER SAE100R8 MARINER SAE100R8 MARINER
R8 YACHTING SAE100R8 YACHTING SAE100R8 YACHTING
R8 EXTRA TOUGH R8 EXTRA TOUGH R8 EXTRA TOUGH
1SB 1SB z jednym oplotem stalowym 1SB with one stebraid

1SB-PODWOINY

1SB MARINER

1SB YACHTING

2SB

2SB-PODWOINY

1SB-podwajny z jednym oplotem
stalowym

1SB MARINER z jednym oplotem
stalowym

1SB YACHTING z jednym oplotem
stalowym

2SB z dwoma oplotami stalowymi

2SB-podwdjny z dwoma oplotami
stalowymi

1SB -twinwith one
steel braid

1SB MARINERwith
one steel braid

1SB YACHTING with one
steel braid

2SB with two steel
braids

2SB-twinwith two steel
braids

R18 SAE100R18 CPLT3000 SAE100R18 CPLT3000
R18-PODWOINY SAE100R18 CPLT3000-podwdjny JaE (LR R

R18 NON

CONDUCTIVE SAE100R18 NON CONDUCTIVE ggillggg%?VIElON
CPLT3600 CPLT 3600PSI CPLT 3600PSI
CPLT3600 NON CPLT3600 PSI NON CPLT3600 PSI NON
CONDUCTIVE CONDUCTIVE CONDUCTIVE
CPLT5000 CPLT5000 PSI CPLT5000 PSI
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System oznaczen przewodow termoplastycznych

Marking System of termplpastis hose assemblies

CPSS3000

CPSS3000 NON
CONDUCTIVE

HDH
VHP10000
VHP10000-
PODWOINY
VHP NON
CONDUCTIVE
VHP EXTRA
OFF SHORE
MASTER

HR8
CPHR5000

Weze termoplastyczne przemystowe

Industrial thermoplastic hoses
Symbol_Code
GREASING 130A
GREASING 130B
GREASING 130C

BEVERAGE DISPENSING 140A
BEVERAGE DISPENSING 140B
BEVERAGE DISPENSING 140C

AIR CYLINDER FILLING 6000

FIRE EXTINGUISHING SYSTEM

PAINT SPRAY & SOLVENTS R7

PAINT SPRAY & SOLVENTS R8

PAINT SPRAY & SOLVENTS
R8 ANTISTATIC

PAINT SPRAY & SOLVENTS
1SB

PAINT SPRAY & SOLVENTS
2SB

AGGRESSIVE CHEMICALS 2SB

HP AGGRESSIVE CHEMICALS

CPSS3000 PSI

CPSS3000 PSI NON
CONDUCTIVE

HDH
VHP10000 700 bar

VHP10000 700 bar

VHP NON CONDUCTIVE
VHP EXTRA 800 bar
OFF SHORE MASTER

HR8
CPHR5000

Opis
GREASING 130A 4x8,8
GREASING 1308 4x10,2
GREASING 130C 4x8,3
BEVERAGE DISPENSING 210 bar

BEVERAGE DISPENSING 300 bar
BEVERAGE DISPENSING 350 bar

AIR CYLINDER FILLING 6000 PSI

FIRE EXTINGUISHING CO2
z oplotem metalowym

PAINT SPRAY & SOLVENTS R7
poliamid PA6

PAINT SPRAY & SOLVENTS R8
poliamid PA6

PAINT SPRAY & SOLVENTS
ANTISTATIC

PAINT SPRAY & SOLVENTS 1SB
poliamid PA6

PAINT SPRAY & SOLVENTS 2SB
poliamid PA6

AGGRESSIVE CHEMICALS 2SB
poliamid PA12

HP AGGRESSIVE CHEMICALS
poliamid PA12

-46-

CPSS3000 PSI

CPSS3000 PSI NON
CONDUCTIVE

HDH
VHP10000 700 bar

VHP10000 700 bar — twin

VHP NON CONDUCTIVE
VHP EXTRA 800 bar
OFF SHORE MASTER

HR8
CPHR5000

Description
GREASING 130A 4x8,8
GREASING 1308B 4x10,2

GREASING 130C 4x8,3

BEVERAGE
DISPENSING 210 bar

BEVERAGE
DISPENSING 300 bar

BEVERAGE
DISPENSING 350 bar

AIR CYLINDER FILLING
6000 PSI

FIRE EXTINGUISHING
CO> with steel braid

PAINT SPRAY & SOLVENTS R7
polyamide PA6

PAINT SPRAY & SOLVENTS R8
polyamide PA6

PAINT SPRAY & SOLVENTS
ANTISTATIC

PAINT SPRAY & SOLVENTS
1SB polyamide PA6

PAINT SPRAY & SOLVENTS
1SB polyamide PA6

AGGRESSIVE CHEMICALS 2SB
polyamide PA12

HP AGGRESSIVE CHEMICALS
polyamide PA12

H] HYDRO
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Marking System of termplpastis hose assemblies

Symbol_Code Opis Description
VHP10000 AGGRESSIVE VHP10000 AGGRESSIVE VHP10000 AGGRESSIVE
CHEMICALS CHEMICALS poliamid PA12 CHEMICALS polyamide PA12

POWER WASH black
POWER WASH POWER WASH czarny with synthetic fiber

POWER WASH BLUE

z oplotem tekstylnym

POWER WASH niebieski
z oplotem tekstylnym

POWER WASH STEEL czarny

braid

POWER WASH blue
with synthetic fiber braid

POWER WASH STEEL

POWER WASH STEEL 2 oplotem stalowym black with steel wire braid
POWER WASH STEEL BLUE POWER WASH STEEL BLUE
el e L niebieski z oplotem stalowym with steel wire braid
WATER DELIVERY WATER DELIVERY WATER DELIVERY
PUSH-ON PUSH-ON 20 bar PUSH-ON 20 bar
PUSH-ON NON PUSH-ON NON
CONDUCTIVE PUSH-ON NON CONDUCTIVE 20 bar CONDUCTIVE 20 bar
CNG 5000 CNG 5000 PSI CNG 5000 PSI

HORTITECH LFC HORTITECH LFC 70 bar HORTITECH LFC 70 bar

W przypadku wezy podwéjnych nalezy to zaznaczyé w symbolu np. R7- PODWOINY.

- In case of twin hoses it is necessary to indicate it in the code for example: R7-TWIN.

oznaczenie literowo-cyfrowe typu koncowki dla lewej strony przewodu termoplastycznego hydraulicznego
lub przemystowego (w przypadku koncéwek ze stali kwasoodpornej AlSI 316 po petnym oznaczeniu
koncowki dodajemy X np. P51X)

letter-number fitting code for the left side of hydraulic or industrial thermoplastic hose assembly (for fittings
made from acid-proof steel AlSI 316 after the complete fitting code we add ,,X” for example P51X)

] koricéwka oczkowa metryczna (RNM)
(RNM) metric Banjo

m— koricéwka kulista z gwintem metrycznym wspoétpracujaca z gniazdem 24° (DKL, DKS)
(DKL, DKS) metric female 24° seat (light / heavy)

Y- koricowka z gwintem zewnetrznym metrycznym i gniazdem 24° (CEL, CES)
(CEL, CES) metric male 24° seat (light / heavy)

IE]- koricowka rurkowa pod pierscien zacinajacy do wspétpracy z gniazdem 24° (BEL, BES)
(BEL, BES) metric 24° standpipe (light / heavy)

Y- koricowka ptaska z gwintem metrycznym do uszczelnieni czotowych
metric flat fitting (for frontal sealing)

I koricowka z gwintem metrycznym, ze stozkiem 24° i o-ringiem (DKOL, DKOS)
(DKOL, DKOS) metric O-ring female 24° seat (light / heavy)

H] HYDRO
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System oznaczen przewodow termoplastycznych

Marking System of termplpastis hose assemblies

- koricowka metryczna ze stozkiem 60° (DKM)
(DKM) metric female 60° cone

koricéwka wtykowa STECKO
staplelock male STECKO fitting

I} koricowka metryczna ze stozkiem zewnetrznym 74° (ADK)
(ADK) metric male 74° cone

m— konicéwka metryczna ze stozkiem wewnetrznym 74° (DK)
(DK) metric female 74° cone

koricéwka ptaska z gwintem zewnetrznym metrycznym
flat fitting with outside metric thread

IEEY- koricéwka metryczna z gniazdem 60° (AGM)
(AGM) metric male 60° cone

m— korncéwka metryczna typu WNP ze stozkiem 60°
(WNP) metric 60° cone

T} koricéwka metryczna ze stozkiem wewnetrznym 60° (JIS-K)
(JIS-K) JIS female 60° cone (Komatsu)

koricowka oczkowa calowa
(RNR) BSP Banjo

=1 koricéwka calowa z gwintem BSP i stozkiem 60° (DKR)
(DKR) BSP female 60° cone

LY koricéwka calowa z gwintem BSP, stozkiem 60° i o-ringiem (DKOR)
(DKR-OR) BSP O-ring female 60°cone

(eib] §— koricdwka kolanko 90° niskie z gwintem BSP i stozkiem 60° (DKR-90°K)
(DKR-90°K) BSP 90° compact elbow 60° cone

m— koricéwka z gwintem zewnetrznym metrycznym i gniazdem 24° (CEL, CES)
(CEL, CES) metric male 24° seat (light / heavy)

m— koricéwka z gwintem zewnetrznym BSP i gniazdem 60° (AGR)
(AGR) BSP male parallel 60° cone

(B3 {e]- koricowka obrotowa z gwintem zewnetrznym BSP i gniazdem 60° (AGR-RO)
(AGR-RO) BSP male parallel 60° cone -rotating

=] koricowka z gwintem zewngtrznym stozkowym BSPT (AGR-K)
(AGR-K) BSP taper male 60°cone

3 koricéwka kotnierzowa SAE J518 3000 PSI i 6000 PSI (SFL-3 i SFS-6)
(SFL-3 and SFS-6) SAE flange 3000 PSI and 6000 PS/

IZE]- koricowka kotnierzowa SUPERCAT 9000 PSI (SFC)
(SFC) SUPERCAT 'CAT' Flange 9000 PSI

X koricowka kotnierzowa KOMATSU (JIS-KF)
(JIS-KF) Komatsu flange

= koricéwka calowa z gwintem BSP i ptaskim uszczelnieniem (DKR-F)
(DKR-F) BSP female flat seal

m— koncéwka ptaska z gwintem zewnetrznym UNF (SAE-OR)
(SAE-OR) SAE male O'R flat seat

4 | -48-
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System oznaczen przewodow termoplastycznych

Marking System of termplpastis hose assemblies

(o3 :{e)- koricowka obrotowa z gwintem zewnetrznym UNF (BOSS)
(BOSS) swivel male O-Ring

4 koricéwka z gwintem zewnetrznym stozkowym NPTF (AGN)
(AGN) NPTF taper male 60° cone

=] korcéwka z gwintem zewnetrznym UNF i stozkiem zewngtrznym 74° JIC (AG))
(AGJ) JIC male 74° cone

=] korcéwka z gwintem UNF i stozkiem wewngtrznym 74° JIC (DKJ)
(DKJ) JIC female 74° cone

(&:p] 4— koricdwka kolanko 90° niskie z gwintem UNF i stozkiem wewnetrznym 74° JIC (DKJ-90K)
(DKJ-90K) JIC 90° compact elbow 74° cone

Y- koncowka ptaska z gwintem zewnetrznym BSP (AGR-F)
(AGR-F) BSP male - flat seat

KEE- koricéwka z gwintem NPTF i stozkiem 60° (NPSM)
(NPSM) NPSM female 60° cone

L] koncéwka z gwintem BSP i stozkiem wewnetrznym 60° (JIS-T)
(JIS-T) JIS female 60° cone (Toyota)

EY- koricéwka typu ORFS z gwintem zewnetrznym UN (ORFS-M)
(ORFS-M) ORFS male with outside UN thread

- koricéwka typu ORFS z gwintem wewngtrznym UN (ORFS)
(ORFS) ORFS female with inside UN thread

& koricéwka z gwintem M22x1,5 typu KARCHER do urzadzen myjacych
KARCHER 'K' female with thread M22x1,5

IE- koricéwka KARCHER do lancy o $rednicy wtyku ¢ 10mm
KARCHER 'K' male (for gun) — diam. of connector g 10mm

[JWAEY korncowka KARCHER do lancy o $rednicy wtyku ¢ 11mm
KARCHER 'K' male (for gun) — diam. of connector @ 11mm

ILXVAV/:{e]- korncowka KARCHER z tozyskiem do lancy o srednicy wtyku ¢ 11mm
KARCHER 'K' male (for gun) with bearing — diam. of connector g 11mm

Y- koricowka metryczna typu FRENCH GAZ ze stozkiem 24° (DKF)
(DKF) metric female 24° cone French type

IZY- koric6wka metryczna typu FRENCH GAZ z gniazdem 24° (CEF)
(CEF) metric male 24° cone French type

E]- koricéwka rurkowa typu FRENCH GAZ (BEF)
(BEF) metric standpipe French type

25 ((o]:]1ele]- koricowka typu KOBELCO z gniazdem 24°
(KOB) Kobelco male

oznaczenie cyfrowe kata wygiecia koncowki dla lewej strony przewodu termoplastycznego hydraulicznego
lub przemystowego

number code of the bend angle of the fitting for the left side of hydraulic or industrial thermoplastic hose
assembly

H] HYDRO
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Marking System of termplpastis hose assemblies

o

koncéwka prosta straight fitting
m kolanko 90° elbow 90°
m kolanko 67,5° elbow 67,5°
m kolanko 60° elbow 60°
m kolanko 45° elbow 45°
m kolanko 30° elbow 30°
kolanko 22,5° elbow 22,5°
m kolanko 75° elbow 75°

oznaczenie literowo- cyfrowe typu koncowki dla prawej strony przewodu termoplastycznego hydraulicznego
lub przemystowego: sposdéb oznaczania taki sam jak dla lewej strony przewodu (w przypadku koncéwek ze stali
kwasoodpornej AlSI 316 po petnym oznaczeniu koricéwki dodajemy X np. P51X)

etter-number code of fitting type for the right side of hydraulic or industrial thermoplastic hose assembly: marking
system the same as for left side of hose assembly ( for fittings made from acid-proof steel AlSI 316 after the
complete fitting code we add ,,X” for example P51X)

oznaczenie cyfrowe kata wygiecia koncéwki dla prawej strony przewodu termoplastycznego hydraulicznego
lub przemystowego: sposéb oznaczania taki sam jak dla lewej strony przewodu

number code of the bend angle of the fitting for the right side of hydraulic or industrial thermoplastic
hose assembly: marking system the same as for left side of hose assembly

oznaczenie cyfrowe rozmiaru gwintu koncowki dla lewej strony przewodu wg. ,,Oznaczen cyfrowych rozmiaru
gwintu w symbolu przewodu hydraulicznego”

number code of fitting thread size for the left side of hose assembly according to: ,Numerical markings of thread
size in a symbol of hydraulic hose assembly”

oznaczenie cyfrowe rozmiaru gwintu koncowki dla prawej strony przewodu wg. ,,0znaczen cyfrowych rozmiaru
gwintu w symbolu przewodu hydraulicznego”

number code of fitting thread size for the right side of hose assembly according to:,,Numerical markings of thread
size in a symbol of hydraulic hose assembly”

srednica nominalna przewodu:4,5, 6, 8,10,13, 16, 20, 25
nominal diameter of hose assembly: 4,5, 6,8, 10, 13, 16, 20, 25

dfugos¢ catkowita przewodu termoplastycznego hydraulicznego lub przemystowego podana w milimetrach
mierzona do konca stozka uszczelniajacego (koricowki proste),lub do osi w przypadku koncéwek kolankowych
i oczkowych. Ewentualne przesuniecia konicowek na tym samym koncu przewodu podwdjnego nalezy
zaznaczy¢ dodatkowym opisem

total length of hydraulic or industrial thermoplastic hose assembly given in millimetres, measured to the end of
sealing cone (straight fittings) or to the axis both for elbow and Banjo fittings. Possible displacements of the
fittings on the same end of twin hose assembly must be indicated by additional description.
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System oznaczen przewodow termoplastycznych

Marking System of termplpastis hose assemblies

Tolerancje dtugosci wg. normy DIN 20066 przedstawia tabela na stronie 13.

Sposdb okreslania dtugosci przedstawiajg rysunki na stronie 12.

Hose assemblies tolerance, according to DIN 20066 standard, is presented in table on page 13.
How to calculate the hose length is shown on page 12.

kat ustawienia koncéwek wzgledem siebie (K)- dotyczy wytgcznie przewoddw posiadajacych z obydwu stron
koricowki katowe, pomija sie te cze$¢ symbolu jesli nie jest konieczna lub ,gdy kat ustawienia wynosi 0°,

K- L w miejsce litery ,,l”nalezy wpisaé¢ wymagany kat np. K-180°.

angle fittings setting towards each other (K)—only refers to hose assemblies with angular fittings in both ends, this

code should be omitted if it is not necessary or when the setting angle is 0°, in the place of letter "L” should be

written the required angle for example: K-180°.

Sposob okreslenia kata ustawienia kolanek wzgledem siebie przedstawia rysunek na stronie 13.
How to obtain requested angle between elbow fittings is shown on page 13.

okreslenie rodzaju ostony wymaganej na przewodzie
guard type specification required on the hose assembly

I Typy oston/ Types of guards:

stalowa ostona spiralna steel wire guard
stalowa ostona tasmowa steel armour guard (tape)
ostona spiralna PVC PVC armour guard
ostona spiralna, polietylenowa polyethylene armour guard
TPRS ostona tekstylna, pleciona (rekaw) textile protection sleeve
(o/:\WZ7:Y|'[0) @ oOstona ze stali nierdzewnej, pleciona AlSI 304 stainless steel braided sleeve
CFVS ostona temperaturowa glass fiber knitted sleeve with red silicon
do 250 °C z widkien szklanych coating (to 250°C)

pokryta silikonem

- lub tez inna dobrana - or other that is required by client
do potrzeb Klienta

OROMINE- ostona poliamidowa MSHA (gdrnicza). Polyamide protection sleeve for mining (MSHA).

Dtugos$¢ wymaganej ostony; Jesli ostona ma by¢ zastosowana na catym przewodzie termoplastycznym wtedy
nie ma koniecznos$ci podawania jej dtugosci. Dtugos¢ ostony w (cm) podajemy natomiast w przypadku jesli ma
ona byc zastosowana tylko na czesci przewodu.

Required length of guard; In case of using the guard on the whole thermoplastic hose assembly it is not necessary
to give the length of it. The length of guard in centimetres (cm) must be given when it is used only on the part of
hose assembly.

www.hydro.com.pl
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System oznaczen przewodow termoplastycznych

Marking System of termplpastis hose assemblies

»Y” oznaczenie koncowki katowej o niestandardowej wysokosci, pomijamy te czes¢ symbolu przewodu jesli
Y stosujemy standardowe wysokosci kolanek

"Y” marking of angular fitting with non-standard height, it is omitted in the code of hose assembly when we use
the standard heights of elbows.

wysokos¢ nietypowej korncowki katowej podana w (mm)
height of non-standard angular fitting in millimetres (mm)

Przyktady oznaczen:
Samples of codes:

1. PRZEWOD TERMOPLASTYCZNY R7-PODWOJNY P51P21 (83) 10x3000

Przewdd termoplastyczny o $srednicy nominalnej DN10 wykonany z weza typu R7- podwdjnego. Dtugos¢ catkowita wynosi
3000 mm. Z jednej strony koncéwki proste DKOS (P51) z gwintem M20x1,5 125, a z drugiej korncowki z gwintem zewnetrznym
CEL(P21)zgwintem M16x1,510L.

1. THERMOPLASTIC HOSE ASSEMBLY R7 - TWIN P51P21 (83) 10x3000
Thermoplastic hose assembly with nominal diameter DN10 made of twin hose R7- TWINS. Total length is 3000 mm. From

one side straight DKOS fitting (P51) with thread M20x1,5 12S, from the second side outside thread fitting CEL (P21) with
thread M16x1,5 10 L.

2. PRZEWOD TERMOPLASTYCZNY PAINT SPRAY&SOLVENTS 1SB C12C12 (11) 6x5000 K-180+SPMW

Przewdd termoplastyczny o $rednicy nominalnej DNO6 wykonany z weza typu PAINT SPRAY&SOLVENTS 1SB. Dtugosc
catkowita wynosi 5000 mm. Po obydwu stronach przewodu koricéwka DKR 90 kolanko 90° (C12) z gwintem wewnetrznym
1/4". Kat ustawienia kolanek wzgledem siebie wynosi 180°. Na catej dtugosci ostona typu SPMW.

2. THERMOPLASTIC HOSE ASSEMBLY PAINT SPRAY&SOLVENTS 1SBC12C12(11)6x5000 K-180+SPMW

Thermoplastic hose assembly with nominal diameter DNO6 made of PAINT SPRAY&SOLVENTS 1SB hose. Total length is 5000
mm. From both sides elbow DKR 90 (C12) with inside thread 1/4”. Angle elbow setting towards each other is 180°. SPMW
armour guard on the total length of hose assembly.

H] HYDRO
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System oznaczen przewodow teflonowych

Marking System TFE hose assemblies

W2zér oznaczenia/ Example of code

PRZEWOD TEFLONOWY E AB CD (GH) I x J K- L+M- N Y-O
PTFE Hose Assemblies EAB CD (GH) I xJ K-L+M-N Y- O

oznaczenie symbolem typu weza:
marking code of the hose type:

GLADKI FHL 1SSB
SMOOTH FHL 155B

GtADKI FHM 1SSB
SMOOTH FHM 15SB

GLADKI FHL 25SB
SMOOTH FHL 255B

GLADKI FHM 2SSB
SMOOTH FHM 2SSB

KARBOWANY CLWB
CONVOLUTED CLWB

H] HYDRO

waz teflonowy gtadki, standardowa
scianka z jednym oplotem ze stali
nierdzewnej.

waz teflonowy gtadki, pogrubiona
Scianka z jednym oplotem ze stali
nierdzewnej

waz teflonowy gtadki, standardowa
$cianka z dwoma oplotami ze stali
nierdzewnej.

waz teflonowy gtadki, pogrubiona
scianka z dwoma oplotami ze stali
nierdzewnej

waz teflonowy karbowany z jednym
oplotem ze stali nierdzewnej

I} koricéwka oczkowa metryczna (RNM)
(RNM) metric Banjo

m— koncéwka ptaska z gwintem metrycznym do uszczelnien czotowych
metric flat fitting (for frontal sealing)

-53-

smooth PTFE hose, standard wall with
one high tensile stainless steel AlSI
304 wire braid

smooth PTFE hose, thickened wall with
one high tensile stainless steel AlSI
304 wire braid

smooth PTFE hose, standard wall with
two high tensile stainless steel AlSI
304 wire braids

smooth PTFE hose, thickened wall with
two high tensile stainless steel AlSI
304 wire braids

convoluted PTFE hose with one
stainless steel AlSI 304 wire braid

oznaczenie literowo-cyfrowe typu kornicowki dla lewej strony przewodu teflonowego (w przypadku koricéwek
ze stali kwasoodpornej AlSI 316 po petnym oznaczeniu koncéwki dodajemy X np. P51X)
letter-number fitting code for the left side of PTFE hose assembly (for fittings made from acid-proofsteel AlSI 316
after the complete fitting code we add ,, X” for example P51X)

IEY- koricowka kulista z gwintem metrycznym wspétpracujaca z gniazdem 24° (DKL, DKS)
(DKL, DKS) metric female 24° seat (light / heavy)

m— koficéwka z gwintem zewnetrznym metrycznym i gniazdem 24° (CEL, CES)
(CEL, CES) metric male 24° seat (light / heavy)

m— koricéwka rurkowa pod pierscien zacinajacy do wspétpracy z gniazdem 24° (BEL, BES)
(BEL, BES) metric 24° standpipe (light / heavy)

m— koricowka z gwintem metrycznym, ze stozkiem 24° i o-ringiem (DKOL, DKOS)
(DKOL, DKOS) metric O-ring female 24° seat (light / heavy)



System oznaczen przewodow teflonowych

Marking System of PTFE hose assemblies

-E— koricéwka metryczna ze stozkiem 60° (DKM)
(DKM) metric female 60° cone

B2 2- Koricowka wtykowa STECKO
staplelock male STECKO fitting

-E’— koricéwka metryczna ze stozkiem zewnegtrznym 74° (ADK)
(ADK) metric male 74° cone

-m— korncéwka metryczna ze stozkiem wewnetrznym 74° (DK)
(DK) metric female 74° cone

koncowka ptaska z gwintem zewnetrznym metrycznym
flat fitting with outside metric thread

-}E— koricéwka metryczna z gniazdem 60° (AGM)
AGM) metric male 60° cone

-IE— koncowka metryczna typu WNP ze stozkiem 60°
(WNP) metric 60° cone

-m— koricéwka metryczna ze stozkiem wewnetrznym 60° (JIS-K)
(JIS-K) JIS female 60° cone (Komatsu)

— koncéwka oczkowa calowa
(RNR) BSP Banjo

(& 0] 2% koricowka calowa z gwintem BSP, stozkiem 60° i o-ringiem (DKOR)
(DKR-OR) BSP O-ring female 60°cone

(& W] ¢ koricowka kolanko 90° niskie z gwintem BSP i stozkiem 60° (DKR-90°K)
(DKR-90°K) BSP 90° compact elbow 60°cone

koncéwka z gwintem zewnetrznym BSP i gniazdem 60° (AGR)
(AGR) BSP male parallel 60° cone

(v {0} koricowka obrotowa z gwintem zewnetrznym BSP i gniazdem 60° (AGR-RO)
(AGR-RO) BSP male parallel 60° cone -rotating

koricowka z gwintem zewnetrznym stozkowym BSPT (AGR-K)
(AGR-K) BSP taper male 60° cone

koricéwka calowa z gwintem BSP i ptaskim uszczelnieniem (DKR-F)
(DKR-F) BSP female flat seal

korncowka ptaska z gwintem zewnetrznym UNF (SAE-OR)
(SAE-OR) SAE male O'R flat seat
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System oznaczen przewodow termoplastycznych

Marking System of termplpastis hose assemblies

(o3 {e 1 koricowka obrotowa z gwintem zewnetrznym UNF (BOSS)
(BOSS) swivel male O-Ring

4 koricéwka z gwintem zewnetrznym stozkowym NPTF (AGN)
(AGN) NPTF taper male 60° cone

=] koncéwka z gwintem zewnetrznym UNF i stozkiem zewnetrznym 74° JIC (AGJ)
(AGJ) JIC male 74° cone

K} koricéwka z gwintem UNF i stozkiem wewnetrznym 74° JIC (DKJ)
(DKJ) JIC female 74° cone

(&:p] 4— koricdwka kolanko 90° niskie z gwintem UNF i stozkiem wewnetrznym 74° JIC (DKJ-90K)
(DKJ-90K) JIC 90° compact elbow 74° cone

[cJi]- korncowka ptaska z gwintem zewnetrznym BSP (AGR-F)
(AGR-F) BSP male - flat seat

EEZ- koricowka z gwintem NPTF i stozkiem 60° (NPSM)
(NPSM) NPSM female 60° cone

K<E]- koricéwka z gwintem BSP i stozkiem wewnetrznym 60° (JIS-T)
(JIS-T) JIS female 60° cone (Toyota)

E3- koricéwka typu ORFS z gwintem zewngtrznym UN (ORFS-M)
(ORFS-M) ORFS male with outside UN thread

- koricéwka typu ORFS z gwintem wewnetrznym UN (ORFS)
(ORFS) ORFS female with inside UN thread

IZET- koric6wka metryczna typu FRENCH GAZ ze stozkiem 24° (DKF)
(DKF) metric female 24° cone French type

m— koicéwka metryczna typu FRENCH GAZ z gniazdem 24° (CEF)
(CEF) metric male 24° cone French type

ZE]- koricéwka rurkowa typu FRENCH GAZ (BEF)
(BEF) metric standpipe French type

7 X1 (o]:]1qKe0 k- koricowka typu KOBELCO z gniazdem 24°
(KOB) Kobelco male

oznaczenie cyfrowe kata wygiecia koncowki dla lewej strony przewodu teflonowego
number code of the bend angle of the fitting for the left side of PTFE hose assembly

koncéwka prosta straight fitting
- kolanko 90° elbow 90°
- kolanko 67,5° elbow 67,5°
m kolanko 60° elbow 60°
‘ kolanko 45° elbow 45°
n kolanko 30° elbow 30°
kolanko 22,5° elbow 22,5°
I

(olanko 75" elbow 75° ﬁi_ HYDRO
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System oznaczen przewodow teflonowych

Marking System of PTFE hose assemblies

oznaczenie literowo-cyfrowe typu korncéwki dla prawej strony przewodu teflonowego:

- spos6b oznaczania taki sam jak dla lewej strony przewodu (w przypadku korncéwek ze stali kwasoodpornej
AlSI 316 po petnym oznaczeniu koncowki dodajemy X np. P51X)

letter-number code of fitting type for the right side of PTFE hose assembly:

—marking system the same as for left side of hose assembly (for fittings made from acid-proof steel AlSI 316

after the complete fitting code we add,,X” for example P51X)

oznaczenie cyfrowe kata wygiecia koncowki dla prawej strony przewodu teflonowego:
- sposob oznaczania taki sam jak dla lewej strony przewodu

number code of the bend angle of the fitting for the right side of PTFE hose assembly:

- marking system the same as for left side of hose assembly

oznaczenie cyfrowe rozmiaru gwintu koncowki dla lewej strony przewoduwg. ,,Oznaczen cyfrowych rozmiaru
gwintu w symbolu przewodu hydraulicznego”

number code of fitting thread size for the left side of hose assembly according to: ,,Numerical markings of thread
size in a symbol of hydraulic hose assembly”

oznaczenie cyfrowe rozmiaru gwintu koncéwki dla prawej strony przewodu wg. ,,0znaczen cyfrowych ro-
zmiaru gwintu w symbolu przewodu hydraulicznego

number code of fitting thread size for the right side of hose assembly according to: ,,Numerical markings

of thread size in a symbol of hydraulic hose assembly”

srednica nominalna przewodu : 5, 6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32, 38, 50
nominal diameter of hose assembly: 5, 6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32, 38, 50

dtugos¢ catkowita przewodu teflonowego podana w milimetrach mierzona do korca stozka uszczelniajacego
(koricowki proste) lub do osi w przypadku koricowek kolankowych i oczkowych
total length of PTFE hose assembly given in millimetres, measured to the end of sealing cone (straight fittings)
or to the axis both for elbow and Banjo fittings.
- Tolerancje dtugosci wg. normy DIN 20066 przedstawia tabela na stronie 13.
Sposob okreslania dtugosci przedstawiajg rysunki na stronie 12.

Hose assemblies tolerance, according to DIN 20066 standard, is presented in table on page 13.
How to calculate the hose length is shown on page 12.

kat ustawienia koncowek wzgledem siebie (K)- dotyczy wytacznie przewodéw posiadajgcych z obydwu stron
konicéwki katowe; pomija sie te cze$¢ symbolu jesli nie jest konieczna lub ,gdy kat ustawienia wynosi 0°;

K- L w miejsce litery ,,L”nalezy wpisaé wymagany kat np.. K-180°.

angle fittings setting towards each other (K)—only refers to hose assemblies with angular fittings in both ends, this

code should be omitted if it is not necessary or when the setting angle is 0° , in the place of letter ""L” should be

written the required angle for example: K-180°

- Sposodb okreslenia kata ustawienia kolanek wzgledem siebie przedstawia rysunek na stronie 13.
How to obtain requested angle between elbow fittings is shown on page 13.
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Marking System of termplpastis hose assemblies

okreslenie rodzaju ostony wymaganej na przewodzie
guard type specification required on the hose assembly

Typy oston/ Types of guards:

stalowa ostona spiralna steel wire guard
stalowa ostona tasmowa steel armour guard (tape)
- lub tez inna dobrana do potrzeb Klienta - or other that is required by client

dtugosé wymaganej ostony; Jesli ostona ma by¢ zastosowana na catym przewodzie teflonowym wtedy nie ma
koniecznosci podawania jej dtugosci. Dtugosc ostony w (cm) podajemy natomiast w przypadku jesli ma ona by¢
zastosowana tylko na czesci przewodu

required length of guard; In case of using the guard on the whole thermoplastic hose assembly it is not necessary
to give the length of it. The length of guard in centimetres (cm) must be given when it is used only on the part of
hose assembly

»Y” oznaczenie koncowki katowej o niestandardowej wysokosci, pomijamy te czes¢ symbolu przewodu jesli
stosujemy standardowe wysokosci kolanek

Y7 marking of angular fitting with non-standard height, it is omitted in the code of hose assembly when we use
the standard heights of elbows

wysokos¢ nietypowej korncowki katowej podana w (mm)
height of non-standard angular fitting in millimetres (mm)

Przyktady oznaczen:
Samples of codes:

1. PRZEWOD TEFLONOWY GtADKI FHL 1SSB P11P11 (33) 13x1000
Przewdd teflonowy o srednicy nominalnej DN13 wykonany z weza typu PTFE FHL 1SSB gtadkiego o standardowej $ciance.
Dtugosé catkowita wynosi 1000 mm. Z obydwu stron koricéwki DKL (P11) zgwintem wewnetrznym M22x1,5 15 L.

1. SMOOTH PTFE HOSE ASSEMBLY FHL 1SSB P11P11 (33) 13x1000
PTFE hose assembly with nominal diameter DN13 made of smooth hose type PTFE FHL 1SSB with standard wall. Total length is
1000mm. From both sides fittings DKL (P11) with inside thread M22x1,515L.

2.PRZEWOD TEFLONOWY KARBOWANY CLWB €92C92 (11) 20x2500 K-90+SPMP

Przewdd teflonowy o srednicy nominalnej DN20 wykonany z weza typu PTFE CLWB karbowanego. Dtugos$¢ catkowita wynosi
2500 mm. Z obydwu stron koricowki DKJ 90 kolanko 90° (C92) z gwintem wewnetrznym 1 1/16”. Kat ustawienia kolanek
wzgledem siebie wynosi 90°. Na catej dtugosci ostona typu SPMP.

2. CONVOLUTED PTFE HOSE ASSEMBLY CLWB €92€92 (11) 20x2500 K-90+SPMP PTFE

Hose assembly with nominal diameter DN20 made of convoluted hose type PTFE CLWB. Total length is 2500mm. From both
sides fittings DKJ 90 (C92) elbow 90° with inside thread 1 1/16”. Angle elbow setting towards each other is 90°. SPMP steel
armour guard on the total length of hose assembly.

H] HYDRO
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Tabela do wstepnego ustalenia typu i rozmiaru gwintu
Thread size chart

POMIAR POMIAR
SUWMIARKA SPRAWDZIANEM TYP GWINTU
TYPE OF THREAD  *
MEASUREMENT MEASUREMENT s
WITH SLIDE WITH GAUGE %
Metryczny Calowy Calowy Calowy
reumearaal || wenevanal || il || wenel BSRBSPT  UNFUN UNSJIC,  NPTNPTE
(mm) (mm) Metric S_P'L?T ORFS S.AE Imperial
outside diameter inside diameter stroke of thread quantit){ of coils ’ng;i;’;’ l(r;:f;:::}l {in,:hes )
per inch
7,8-8,0 6,8-7,0 1 M8x1
9,3-9,7 8,5-8,9 28 1/8”-28
9,3-9,7 8,5-8,9 27 1/8”-27
9,7-9,9 8,2-8,6 1,5 M10x1,5
9,7-9,9 8,7-9,1 1 M10x1
10,9-11,0 9,7-10,0 20 7/16”-20
11,6-11,9 10,2-10,6 1,5 M12x1,5
11,6-11,9 10,7-11.1 1 M12x1
12,4-12,7 11,3-11,6 20 1/2"-20
12,9-13,1 11,4-11,9 19 1/4”-19
12,9-13,1 11,4-11,9 18 1/4"-18
13,6-13,9 12,2-12,6 1,5 M14x1,5
14,0-14,3 12,7-13,0 18 9/16”-18
15,6-15,8 14,4-14,6 18 5/8”-18
15,6-15,9 14,2-14,6 1,5 M16x1,5
16,3-16,6 14,9-15,4 19 3/8”-19
16,3-16,6 14,9-15,4 18 3/8”-18
17,1-17,4 15,7-16,1 16 11/16”-16
17,6-17,9 16,2-16,6 1,5 M18x1,5
18,7-19,0 17,3-17,6 16 3/4”-16
19,6-19,9 18,2-18,6 1,5 M20x1,5
20,3-20,6 18,9-19,3 16 13/16”-16
20,5-20,9 18,6-19,1 14 1/2"-14
20,7-21,1 18,3-18,7 14 1/2"-14
21,6-21,9 20,2-20,6 1,5 M22x1,5
21,9-22,2 20,2-20,6 14 7/8"-14
22,6-22,9 20,6-21,1 14 5/8”-14
23,6-23,9 22,2-22,6 1,5 M24x1,5
25,1-25,4 23,4-23,8 14 17-14
25,6-25,9 24,2-24,6 1,5 M26x1,5
26,1-26,4 24,1-24,5 14 3/4"-14
26,3-26,7 23,7-24,1 14 3/4"-14
26,6-26,9 24,7-25,1 12
26,6-26,9 24,6-25,0 2 M27x2
26,6-26,9 25,2-25,6 1,5 M27x1,5
29,6-29,9 27,4-27,9 2 M30x2
29,6-29,9 28,2-28,6 1,5 M30x1,5
29,8-30,1 27,9-28,3 12 13/16”-12
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Tabela do wstepnego ustalenia typu i rozmiaru gwintu

Thread size chart

32,6-32,9 30,5-30,9 2 M33x2

32,6-32,9 31,2-31,6 1,5 M33x1,5

32,9-33,2 30,3-30,9 11 17-11

32,9-33,4 30,3-30,8 11,5 17-11,5
33,0-33,3 30,8-31,4 12 15/16”-12

35,6-35,9 33,4-33,8 2 M36x2

35,6-35,9 34,2-34,6 1,5 M36x1,5

36,2-36,5 34,2-34,6 12 17/16”-12

37,6-37,9 36,2-36,6 1,5 M38x1,5

38,6-38,9 37,2-37,6 1,5 M39x1,5

40,9-41,2 39,0-39,4 12 15/8"-12

41,5-41,9 39,0-39,5 11 11/4"-11

41,4-42,0 39,2-39,6 11,5 11/4"-11,5
41,6-41,9 39,4-39,8 2 M42x2

41,6-41,9 43,2-43,6 1,5 M42x1,5

42,5-42,8 40,6-41,0 12 111/16"-12

44,6-44,9 42,4-42,8 2 M45x2

44,6-44,9 43,2-43,6 1,5 M45x1,5

47,3-47,6 45,3-45,7 12 17/8"-12

47,4-47,8 44,8-45,4 11 11/2"-11

47,3-47,9 45,1-45,3 11,5 11/2"-11,5
50,5-50,8 48,5-49,0 12 2”7-12

51,6-51,9 49,4-49,6 2 M52x2

51,6-51,9 50,2-50,6 1,5 M52x1,5

59,3-59,6 56,5-56,8 11 27-11

59,9-60,2 56,4-56,7 11,5 2"-11,5
63,2-63,6 61,2-61,6 12 21/2"-12

64,6-64,9 62,6-63,0 2 M65x2

65,4-65,7 62,7-63,0 11 21/4"-11

72,7-73,0 68,8-69,1 8 21/2"-8
74,9-75,2 72,2-72,5 11 21/2"-11

87,5-87,9 84,9-85,3 11 37-11

88,5-88,9 84,7-85-1 8 3”-8
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Oznaczenia cyfrowe rozmiaru gwintu
w symbolu przewodu hydraulicznego

Numerical markings of thread size in a symbol



Koncowki Standardowe

Standard Tails
" DKOL prosta z nakretka IMM seria 0085
8 (DKOL) METRIC FEMALE 24° SEAT LIGHT
o
{ Srednica weza Symbol koricowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking
} DN 4 P51-04 M10x1 6LL M10x1 6LL 1
1 P51-04 M12x1,5 6L M12x1,5 6L 2
0085-03-10 M10x1 6LL 2
DN S P51-05 M12x1 8LL M12x1 8LL 3
0085-03-12 M12x1,5 6L 1
0085-03-14 M14x1,5 8L 4
0085-04-12 M12x1,5 6L 3
0085-04-14 M14x1,5 8L 1
DN 6 0085-04-16 M16x1,5 10L 2
0085-04-18 M18x1,5 12L 4
0085-05-14 M14x1,5 8L 3
0085-05-16 M16x1,5 10L 1
DN 8 0085-05-18 M18x1,5 12L 2
P51-08 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 4
P51-08 M22x1,5 15L M22x1,5 15L 5
0085-06-16 M16x1,5 10L 3
0085-06-18 M18x1,5 12L 1
el P51-10 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 2
0085-06-22 M22x1,5 15L 4
0085-08-18 M18x1,5 12L 0
P51-13 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 1
0085-08-22 M22x1,5 15L 3
DN 13
0085-08-26 M26x1,5 18L 4
P51-13 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 5
P51-13 M27x2 18L M27x2 18L 2
0085-10-22 M22x1,5 15L 5
0085-10-26 M26x1,5 18L 3
DN 16 P51-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 4
P51-16 M27x2 18L M27x2 18L 1
0085-10-30 M30x2 221 2
0085-12-26 M26x1,5 18L 4
P51-20 M30x1,5 22L M30x1,5 22L 5
DN 20 0085-12-30 M30x2 22L 1
P51-20 M33x2 22L M33x2 22L 2
0085-12-36 M36x2 28L 3
DN 25 0085-16-36 M36x2 28L 1
0085-16-45 M45x2 35L 2
DN 32 0085-20-45 M45x2 35L 1
DN 38 0085-24-52 M52x2 421 1 =
£
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKOL 90 kolanko 90° IMM seria 0185
(DKOL 90°) 90° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT LIGHT

0185

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P52-04 M12x1,5 6L M12x1,5 6L 2

0185-03-10 M10x1 6LL 2

DN 5 0185-03-12 M12x1,5 6L 1

0185-03-14 M14x1,5 8L 4

0185-04-12 M12x1,5 6L 3

DN 6 0185-04-14 M14x1,5 8L 1

0185-04-16 M16x1,5 10L 2

0185-04-18 M18x1,5 12L 4

0185-05-14 M14x1,5 8L 3

0185-05-16 M16x1,5 10L 1

DN 8 0185-05-18 M18x1,5 12L 2

P52-08 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 4

P52-08 M22x1,5 15L M22x1,5 15L 5

0185-06-16 M16x1,5 10L 3

DN 10 0185-06-18 M18x1,5 12L 1
P52-10 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 2

0185-06-22 M22x1,5 15L 4

0185-08-18 M18x1,5 12L 0

P52-13 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 1

DN 13 0185-08-22 M22x1,5 15L 3
0185-08-26 M26x1,5 18L 4

P52-13 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 5

P52-13 M27x2 18L M27x2 18L 2

0185-10-22 M22x1,5 15L 5

0185-10-26 M26x1,5 18L 3

DN 16 P52-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 4
P52-16 M27x2 18L M27x2 18L 1

0185-10-30 M30x2 221 2

0185-12-26 M26x1,5 18L 4

P52-20 M30x1,5 22L M30x1,5 221 5

DN 20 0185-12-30 M30x2 221 1
P52-20 M33x2 22L M33x2 22L 2

0185-12-36 M36x2 28L 3

DN 25 0185-16-36 M36x2 28L 1
DN 32 0185520-45 M45x2 35L 1
DN 38 0185S524-52 M52x2 42L 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKOL 45 kolanko 45° IMM seria 0285
(DKOL 45°) SWEPT ELBOW 24° SEAT LIGHT

0285

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

= M12x1,5 6L 2

0285-03-12 M12x1,5 6L 1

P55-05 M14x1,5 8L M14x1,5 8L 4

0285-04-12 M12x1,5 6L 3

0285-04-14 M14x1,5 8L 1

DN 6 0285-04-16 M16x1,5 0L 2
0285-04-18 M18x1,5 12L 4

0285-05-14 M14x1,5 8L 3

DN 8 0285-05-16 M16x1,5 10L 1
0285-05-18 M18x1,5 12L 2

0285-06-16 M16x1,5 1oL 3

DN 10 0285-06-18 M18x1,5 12L 1
P55-10 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 2

0285-06-22 M22x1,5 15L 4

0285-08-18 M18x1,5 12L 0

P55-13 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 1

DN 13 0285-08-22 M22x1,5 15L 3
0285-08-26 M26x1,5 18L 4

P55-13 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 5

P55-13 M27x2 18L M27x2 18L 2

0285-10-26 M26x1,5 18L 3

DN 16 P55-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 4
P55-16 M27x2 18L M27x2 18L 1

0285-10-30 M30x2 221 2

0285-12-26 M26x1,5 18L 4

P55-20 M30x1,5 22L M30x1,5 221 5

DN 20 0285-12-30 M30x2 221 1
P55-20 M33x2 22L M33x2 22L 2

P55-20 M36x2 28L M36x2 28L 3

DN 25 0285-16-36 M36x2 28L 1
DN 32 0285S520-45 M45x2 35L 1
DN 38 0285S524-52 M52x2 42L 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

CEL gwint zewnetrzny IMM seria 0500
(CEL) METRIC MALE 24° SEAT LIGHT

(=]
o
n
o

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P21-04 M12x1,5 6L M12x1,5 6L 2
DN 5 0500-03-12 M12x1,5 6L 1
P21-05 M14x1,5 8L M14x1,5 8L 4

0500-04-12 M12x1,5 6L 3

DN 6 0500-04-14 M14x1,5 8L 1
0500-04-16 M16x1,5 10L 2

0500-04-18 M18x1,5 121 4

0500-05-14 M14x1,5 8L 3

0500-05-16 M16x1,5 10L 1

DN 8 0500-05-18 M18x1,5 121 2
P21-08 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 4

0500-05-22 M22x1,5 15L 5

0500-06-16 M16x1,5 0L 3

0500-06-18 M18x1,5 121 1

DN 10 P21-10 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 2
0500-06-22 M22x1,5 15L 4

0500-08-18 M18x1,5 12L 0

P21-13 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 1

DN 13 0500-08-22 M22x1,5 15L 3
0500-08-26 M26x1,5 18L 4

P21-13 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 5

P21-13 M27x2 18L M27x2 18L 2

0500-10-22 M22x1,5 15L 5

0500-10-26 M26x1,5 18L 3

DN 16 P21-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 4
P21-16 M27x2 18L M27x2 18L 1

0500-10-30 M30x2 22L 2

0500-12-26 M26x1,5 18L 4

P21-20 M30x1,5 22L M30x1,5 221 5

DN 20 0500-12-30 M30x2 221 1
P21-20 M33x2 22L M33x2 22L 2

0500-12-36 M36x2 28L 3

DN 25 0500-16-36 M36x2 28L 1
DN 32 0500-20-45 M45x2 35L 1
DN 38 0500-24-52 M52x2 421 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKL prosta z nakretkg IMM seria 0035
(DKL) METRIC FEMALE 24° SEAT LIGHT MULTISEAL

0035

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking
DN 4 P11-04 M12x1,5 6L M12x1,5 6L 2

0035-03-12 M12x1,5 6L 1

DN 5 0035-03-14 M14x1,5 8L 4

0035-04-12 M12x1,5 6L B

DN 6 0035-04-14 M14x1,5 8L 1

0035-04-16 M16x1,5 10L 2

0035-04-18 M18x1,5 12L 4

0035-05-14 M14x1,5 8L 3

0035-05-16 M16x1,5 10L 1

DN 8 0035-05-18 M18x1,5 12L 2

P11-08 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 4

P11-08 M22x1,5 15L M22x1,5 15L 5

0035-06-16 M16x1,5 10L 3

DN 10 0035-06-18 M18x1,5 12L 1
P11-10 M22x1,5 16L M22x1,5 1e6L 2

0035-06-22 M22x1,5 15L 4

P11-13 M18x1,5 12L M18x1,5 12L 0

P11-13 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 1

DN 13 0035-08-22 M22x1,5 15L 3
0035-08-26 M26x1,5 18L 4

P11-13 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 5

P11-13 M27x2 18L M27x2 18L 2

P11-16 M22x1,5 15L M22x1,5 15L 5

0035-10-26 M26x1,5 18L 3

DN 16 P11-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 4
P11-16 M27x2 18L M27x2 18L 1

0035-10-30 M30x2 22L 2

P11-20 M30x1,5 22L M30x1,5 22L 5

P11-20 M30x2 22L M30x2 221 1

DN 20 P11-20 M33x2 22L M33x2 22L 2
0035-12-36 M36x2 28L 3

DN 25 P11-25 M36x2 28L M36x2 28L 1
DN 32 0035-20-45 M45x2 35L 1
DN 38 0035-24-52 M52x2 42L 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKL 90 kolanko 90° IMM seria 0135
(DKL 90) 90° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT LIGHT MULTISEAL

0135

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P12-04 M12X1,5 6L M12x1,5 6L 2
0135-03-12 M12x1,5 6L 1

DN'5 P12-05 M14x1,5 8L M14x1,5 8L 4
0135-04-12 M12x1,5 6L 3

DN 6 0135-04-14 M14x1,5 8L 1
0135-04-16 M16x1,5 10L 2

0135-04-18 M18x1,5 121 4

P12-08 M14x1,5 8L M14x1,5 8L 3

0135-05-16 M16x1,5 10L 1

DN 8 0135-05-18 M18x1,5 12L 2
P12-08 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 4

P12-08 M22x1,5 15L M22x1,5 15L 5

0135-06-16 M16x1,5 10L 3

0135-06-18 M18x1,5 121 1

DN 10 P12-10 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 2
0135-06-22 M22x1,5 15L 4

P12-13 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 1

0135-08-22 M22x1,5 15L 3

DN 13 P12-13 M26x1,5 18L M26x1,5 18L 4
P12-13 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 5

P12-13 M27x2 18L M27x2 18L 2

0135-10-26 M26x1,5 18L 3

DN 16 P12-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 4
P12-16 M27x2 18L M27x2 18L 1

P12-16 M30x2 22L M30x2 221 2

P12-20 M30x1,5 22L M30x1,5 221 5

P12-20 M30x2 22L M30x2 22L 1

DN 20 P12-20 M33x2 22L M33x2 22L 2
P12-20 M36x2 28L M36x2 28L 3

DN 25 P12-25 M36x2 28L M36x2 28L 1
DN 32 P12-32 M45x2 35L M45x2 35L 1
DN 38 P12-38 M52x2 42L M52x2 421 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKL 45 kolanko 45° IMM seria 0235
(DKL 45) 45° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT LIGHT MULTISEAL

0235

Srednica weza Symbol korcowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P55-04 M12x1,5 6L M12x1,5 6L 2
DN 5 0235-03-12 M12x1,5 6L 1
P55-05 M14x1,5 8L M14x1,5 8L 4

0235-04-12 M12x1,5 6L 3

DN 6 0235-04-14 M14x1,5 8L 1
0235-04-16 M16x1,5 10L 2

P55-06 M18x1,5 12L M18x1,5 12L 4

P15-08 M14x1,5 8L M14x1,5 8L 3

0235-05-16 M16x1,5 10L 1

DN 8 0235-05-18 M18x1,5 12L 2
P15-08 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 4

P15-08 M22x1,5 15L M22x1,5 15L 5

0235-06-16 M16x1,5 1oL 3

DN 10 0235-06-18 M18x1,5 12L 1
P15-10 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 2

P15-10 M22x1,5 15L M22x1,5 15L 4

P15-13 M22x1,5 16L M22x1,5 16L 1

0235-08-22 M22x1,5 15L 3

DN 13 P15-13 M26x1,5 18L M26x1,5 18L 4
P15-13 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 5

P15-13 M27x2 18L M27x2 18L 2

- M22x1,5 15L 5

0235-10-26 M26x1,5 18L 3

DN 16 P15-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 4
P15-16 M27x2 18L M27x2 18L 1

P15-16 M30x2 22L M30x2 221 2

P15-20 M30x1,5 22L M30x1,5 22L 5

DN 20 P15-20 M30x2 22L M30x2 22L 1
P15-20 M33x2 22L M33x2 22L 2

P15-20 M36x2 28L M36x2 28L 3

DN 25 P15-25 M36x2 28L M36x2 28L 1
DN 32 P15-32 M45x2 35L M45x2 35L 1
DN 38 P15-38 M52x2 42L M52x2 421 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

l 1 ] Srednica weza
.'{1 Hose i.d.

| DN 4

g DN 5

DN 6

DN 8

DN 10

DN 13

DN 16
DN 20

DN 25

DN 32

DN 38

H] HYDRO

0084

Symbol koncowki
Part number

P51-04 M14x1,5 6S
0084-03-14
0084-03-16
0084-04-14
0084-04-16
0084-04-18
0084-04-20
0084-05-18
0084-05-20

P51-08 M22x1,5 14S

0084-06-16
0084-06-18
0084-06-20
0084-06-22
0084-06-24
0084-08-20
0084-08-22
0084-08-24
0084-08-30
0084-10-24
0084-10-30
P51-16 M36x2 255
0084-12-30
0084-12-36
P51-20 M42x2 30S
0084-16-36
0084-16-42
P51-25 M52x2 38S
0084-20-42
0084-20-52
0084-24-52

-67-

Gwint
Thread

M14x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M24x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M24x1,5
M30x2
M24x1,5
M30x2
M36x2
M30x2
M36x2
M42x2
M36x2
M42x2
M52x2
M42x2
M52x2
M52x2

Rurka (mm)

Tube

6S

6S

8S

6S

8S
10S
12S
10S
12S
14S

8S
10S
12S
14S
16S
12S
14S
16S
20S
16S
20S
25S
20S
25S
30S
25S
30S
38S
30S
38S
38S

DKOS prosta z nakretkg IMM seria 0084
(DKOS) METRIC FEMALE 24° SEAT HEAVY

Oznaczenie
Marking

000N OO N OO

7
M16x1,5 8S
9
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKOS 90 kolanko 90° IMM seria 0184
(DKOS 90) 90° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT HEAVY

0184

Srednica weza Symbol korcowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P52-04 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6
! DN 5 P52-05 M14x1,5 65 M14x1,5 6S 6
0184-03-16 M16x1,5 8S 7
0184-04-14 M14x1,5 6S 9
DN 6 0184-04-16 M16x1,5 8S 6
0184-04-18 M18x1,5 10S 7
0184-04-20 M20x1,5 128 8
0184-05-18 M18x1,5 10S 6
DN 8 0184-05-20 M20x1,5 128 8
P52-08 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 7
0184-06-18 M18x1,5 10S 9
DN 10 0184-06-20 M20x1,5 128 8
0184-06-22 M22x1,5 14S 6
0184-06-24 M24x1,5 16S 7
0184-08-20 M20x1,5 12§ 9
0184-08-22 M22x1,5 14S 8

DN 13
0184-08-24 M24x1,5 16S 6
0184-08-30 M30x2 20S 7
0184-10-24 M24x1,5 16S 8
DN 16 0184-10-30 M30x2 20S 6
P52-16 M36x2 255 M36x2 25S 7
DN 20 0184-12-30 M30x2 20S 8
0184-12-36 M36x2 25S 6
DN 25 0184-16-36 M36x2 25S 8
0184-16-42 M42x2 30S 6
DN 32 0184-20-42 M42x2 30S 7
0184-20-52 M52x2 38S 6
DN 38 0184-24-52 M52x2 38S 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKOS 45 kolanko 45° IMM seria 0284
(DKOS 45) 45° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT HEAVY

0284

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P55-04 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6
P55-05 M14x1,5 65 M14x1,5 65 6

DN'3 0284-03-16 M16x1,5 8S 7
0284-04-14 M14x1,5 6S 9

DN 6 0284-04-16 M16x1,5 8S 6
0284-04-18 M18x1,5 10S 7

0284-04-20 M20x1,5 12S 8

0284-05-18 M18x1,5 10S 6

DN 8 0284-05-20 M20x1,5 12S 8
P55-08 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 7

0284-06-18 M18x1,5 10S 9

DN 10 0284-06-20 M20x1,5 128 8
0284-06-22 M22x1,5 14S 6

P55-10 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 7

P55-13 M20x1,5 125 M20x1,5 12S 9

DN 13 0284-08-22 M22x1,5 14S 8
0284-08-24 M24x1,5 16S 6

P55-13 M30x2 20S M30x2 20S 7

0284-10-24 M24x1,5 16S 8

DN 16 0284-10-30 M30x2 20S 6
P55-16 M36x2 25S M36x2 25S 7

DN 20 0284-12-30 M30x2 20S 8
0284-12-36 M36x2 25S 6

DN 25 0284-16-36 M36x2 25S 8
0284-16-42 M42x2 30S 6

DN 32 0284-20-52 M52x2 38S 6
DN 38 0284-24-52 M52x2 38S 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

CES gwint zewnetrzny IMM seria 0450
(CES) METRIC MALE 24° SEAT HEAVY

o
n
<
o

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking
DN 4 P21-04 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6
DN5 P21-05 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6

0450-03-16 M16x1,5 8S 7
0450-04-14 M14x1,5 6S 9
DN 6 0450-04-16 M16x1,5 8S 6
0450-04-18 M18x1,5 10S 7
0450-04-20 M20x1,5 12S 8
0450-05-18 M18x1,5 10S 6
DN 8 0450-05-20 M20x1,5 12S 8
P21-08 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 7
0450-06-16 M16x1,5 8S M16x1,5 8S
0450-06-18 M18x1,5 10S 9
DN 10 0450-06-20 M20x1,5 12S 8
0450-06-22 M22x1,5 14S 6
0450-06-24 M24x1,5 16S 7
0450-08-20 M20x1,5 12S 9
DN 13 0450-08-22 M22x1,5 14S 8
0450-08-24 M24x1,5 16S 6
0450-08-30 M30x2 20S 7
0450-10-24 M24x1,5 16S 8
DN 16 0450-10-30 M30x2 20S 6
P21-16 M36x2 25S M36x2 25S 7
0450-12-30 M30x2 20S 8
DN 20 0450-12-36 M36x2 25S 6
P21-20 M42x2 30S M42x2 30S 7
0450-16-36 M36x2 25S 8
DN 25 0450-16-42 M42x2 30S 6
P21-25 M52x2 38S M52x2 38S 7
DN 32 0450-20-42 M42x2 30S 7
0450-20-52 M52x2 38S 6
DN 38 0450-24-52 M52x2 38S 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKS prosta z nakretka IMM seria 0034
(DKS) METRIC FEMALE SEAT HEAVY

0034

Srednica weza Symbol korncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P11-04 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6
DN 5 P11-05 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6
P11-05 M16x1,5 8S M16x1,5 8S 7

P11-06 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 9

0034-04-16 M16x1,5 8S 6

DN'e P11-06 M18x1,5 10S M18x1,5 10S 7
P11-06 M20x1,5 12S M20x1,5 12S 8

P11-08 M18x1,5 10S M18x1,5 10S 6

DN 8 P11-08 M20x1,5 12S M20x1,5 12S 8
P11-08 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 7

0034-06-20 M20x1,5 125 8

DN 10 P11-10 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 6
P11-10 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 7

P11-13 M20x1,5 12S M20x1,5 12S 9

P11-13 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 8

DN13 0034-08-24 M24x1,5 16S 6
P11-13 M30x2 20S M30x2 20S 7

P11-16 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 8

DN 16 0034-10-30 M30x2 20S 6
P11-16 M36x2 25S M36x2 25S 7

P11-20 M30x2 20S M30x2 20S 8

DN 20 0034-12-36 M36x2 255 6
P11-20 M42x2 30S M42x2 30S 7

P11-25 M36x2 25S M36x2 25S 8

DN 25 0034-16-42 M42x2 30S 6
P11-25 M52x2 38S M52x2 38S 7

DN 32 0034-20-52 M52x2 38S 6
DN 38 P11-38 M52x2 38 S M52x2 38S 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKS 90 kolanko 90°
(DKS 90) 90° METRIC SWEPT ELBOW SEAT HEAVY

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking

DN 4 P12-04 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6

DN 5 P12-05 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6

P12-06 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 9

DN 6 P12-06 M16x1,5 8S M16x1,5 8S 6

P12-06 M18x1,5 10S M18x1,5 10S 7

P12-06 M20x1,5 12S M20x1,5 128 8

P12-08 M18x1,5 10S M18x1,5 10S 6

DN 8 P12-08 M20x1,5 125 M20x1,5 128 8

P12-08 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 7

P12-10 M20x1,5 12S M20x1,5 128 8

DN 10 P12-10 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 6
P12-10 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 7

P12-13 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 6

DN 13 P12-13 M30x2 20S M30x2 20S 7
P12-16 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 8

DN 16 P12-16 M30x2 20S M30x2 20S 6
P12-16 M36x2 25S M36x2 25S 7

DN 20 P12-20 M36x2 25S M36x2 25S 6
P12-20 M42x2 30S M42x2 30S 7

P12-25 M36x2 25S M36x2 25S 8

DN 25 P12-25 M42x2 30S M42x2 30S 6
P12-25 M52x2 38S M52x2 38S 7

DN 32 P12-32 M52x2 38S M52x2 38S 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKS 45 kolanko 45°
(DKS) 45° METRIC SWEPT ELBOW SEAT HEAVY

Sredni
rednicd Symbol koricéwki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie

Part number Thread Tube Marking

weza
Hose i.d.

DN 4 P15-04 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6

DN 5 P15-05 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 6

P15-06 M14x1,5 6S M14x1,5 6S 9

DN 6 P15-06 M16x1,5 8S M16x1,5 8S 6

P15-06 M18x1,5 10S M18x1,5 10S 7

P15-06 M20x1,5 125 M20x1,5 128 8

P15-08 M18x1,5 10S M18x1,5 10S 6

DN 8 P15-08 M20x1,5 125 M20x1,5 125 8

P15-08 M22x1,5 14S M22x1,5 148 7

P15-10 M20x1,5 12S M20x1,5 12S 8

DN 10 P15-10 M22x1,5 14S M22x1,5 14S 6
P15-10 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 7

P15-13 M24x1,5 16S M24x1,5 16S 6

DN 13 P15-13 M30x2 20S M30x2 20S 7
P15-16 M30x2 20S M30x2 20S 6

DN'16 P15-16 M36x2 255 M36x2 25S 7
DN 20 P15-20 M36x2 25S M36x2 258 6
P15-20 M42x2 30S M42x2 30S 7

P15-25 M36x2 25S M36x2 255 8

DN 25 P15-25 M42x2 30S M42x2 30S 6
P15-25 M52x2 38S M52x2 38S 7

DN 32 P15-32 M52x2 38S M52x2 38S 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

(=]
Ln
Ln
o

Srednica weza

Hose i.d.

DN5

DN 6

DN 8

DN 10

DN 13

DN 16

DN 20

DN 25

DN 32

DN 38

BEL, BES prosta rurkowa IMM seria 0550

(BEL, BES) METRIC STANDPIPE

Symbol koncowki
Part number

0550-03-06
0550-03-08
0550-04-06
0550-04-08
0550-04-10
0550-04-12
0550-04-06
0550-04-08
0550-04-10
0550-05-08
0550-05-10
0550-05-12
0550-05-10
0550-05-12
0550-06-08
0550-06-10
0550-06-12
0550-06-15
0550-06-12
0550-06-14
0550-06-16
0550-08-12
0550-08-15
0550-08-16
0550-08-18
0550-08-14
0550-08-16
0550-08-20
0550-10-18
0550-10-22
0550-10-20
0550-12-18
0550-12-22
0550-12-28
0550-12-20
0550-12-25
0550-16-28
0550-16-25
0550-16-30
0550-16-38
0550-20-35
0550-20-30
0550-20-38
0550-24-42
0550-24-38

-74-

Rurka (mm)
Tube

BEL 6
BEL 8
BEL 6
BEL 8
BEL 10
BEL 12
BES 6
BES 8
BES 10
BEL 8
BEL 10
BEL 12
BES 10
BES 12
BEL 8
BEL 10
BEL 12
BEL 15
BES 12
BES 14
BES 16
BEL 12
BEL 15
BEL 16
BEL 18
BES 14
BES 16
BES 20
BEL 18
BEL 22
BES 20
BEL 18
BEL 22
BEL 28
BES 20
BES 25
BEL 28
BES 25
BES 30
BES 38
BEL 35
BES 30
BES 38
BEL 42
BES 38

Oznaczenie
Marking
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Koncowki Standardowe

Standard Tails
- BEL 90, BES 90 kolanko 90° IMM seria 0650
§ (Be90, BES90) 90° METRIC STANDPIPE
Sredr.ﬁca Symbol koncowki Oznaczenie
H‘:)vs?ezi?d. Part number Marking
0650503-06 BEL 6 1
DN5
0650503-08 BEL 8 2
0650-04-06 BEL6 2
0650-04-08 BEL 8 1
0650-04-10 BEL 10 3
DN 6 0650504-12 BEL 12 4
0650-04-06 BES 6 8
0650-04-08 BES 8 6
0650-04-10 BES 10 7
0650S05-08 BEL 8 3
0650-05-10 BEL 10 1
DN 8 0650-05-12 BEL 12 2
0650-05-10 BES 10 6
0650-05-12 BES 12 7
0650506-08 BEL 8 4
0650-06-10 BEL 10 3
0650-06-12 BEL 12 1
DN 10 0650506-15 BEL 15 2
0650-06-12 BES 12 8
0650506-14 BES 14 6
P32-10 fi 16 BES 16 7
0650508-12 BEL 12 4
0650508-15 BEL 15 2
0650508-16 BEL 16 1
DN 13 0650508-18 BEL 18 3
0650508-14 BES 14 7
0650508-16 BES 16 6
0650510-18 BEL 18 1
DN 16 0650510-22 BEL 22 2
0650510-20 BES 20 6
0650512-18 BEL 18 3
0650512-22 BEL 22 1
DN 20 0650512-28 BEL 28 2
0650512-20 BES 20 7
0650512-25 BES 25 6
0650516-28 BEL 28 1
0650516-25 BES 25 8
DN 25 0650516-30 BES 30 6
o 0650516-38 BES 38 7
g 0650520-35 BEL 35 1
g DN 32 0650520-30 BES 30 7
£ 0650520-38 BES 38 6
= 0650524-42 BEL 42 1
. DN 38
§ 0650524-38 BES 38 6
| HiHYD
HYDRO




Koncowki Standardowe

Standard Tails
- BEL 45, BES 45 kolanko 45° IMM seria 0750
g (BEL45, BES 45) 45° METRIC STANDPIPE
Sredr_ﬁca Symbol koncowki Rurka (mm) Oznaczenie
H‘c'>vs?ezii:|. Part number Tube Marking
0750S03-06 BEL 6 1
DN5
0750S03-08 BEL 8 2
0750-04-06 BEL 6 2
0750-04-08 BEL 8 1
0750-04-10 BEL 10 3
DN 6 0750S04-12 BEL 12 4
0750-04-06 BES 6 8
0750-04-08 BES 8 6
0750-04-10 BES 10 7
0750-05-08 BEL 8 3
0750-05-10 BEL 10 1
DN 8 0750-05-12 BEL 12 2
0750-05-10 BES 10 6
0750-05-12 BES 12 7
0750-06-08 BEL 8 4
0750-06-10 BEL 10 3
0750-06-12 BEL 12 1
DN 10 0750S06-15 BEL 15 2
0750-06-12 BES 12 8
0750S06-14 BES 14 6
P35-10fi 16 BES 16 7
0750S08-15 BEL 15 2
0750S08-16 BEL 16 1
DN 13 0750S08-18 BEL 18 3
0750S08-14 BES 14 7
0750S08-16 BES 16 6
0750S10-18 BEL 18 1
DN 16 0750S10-22 BEL 22 2
0750S10-20 BES 20 6
0750S12-22 BEL 22 1
DN 20 0750S12-20 BES 20 7
0750S12-25 BES 25 6
0750S16-28 BEL 28 1
DN 25 0750S16-25 BES 25 8
0750S16-30 BES 30 6
0750S20-35 BEL 35 1
DN 32 0750S20-30 BES 30 7
0750S20-38 BES 38 6
0750S24-42 BEL 42 1 ot
DN 38 .
0750S24-38 BES 38 6 €
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

Konncdwka metryczna ptaska, prosta z nakretka

P41 METRIC FEMALE FLAT

Koncéwka metryczna ptaska, kolanko 90°
90° METRIC FEMALE FLAT

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 6 P41-06 M14x1,5 M14x1,5 1
DN 8 P41-08 M16x1,5 M16x1,5 1

P41-10 M18x1,
DN 10 P42-1g Mlle,i MBS !
P41-10 M22x1,5 M22x1,5 2
DN 13 EZ;E miﬁi M22x1,5 1
P41-16 M26x1,5 M26x1,5 3
DN 16 P41-16 M27x1,5 M27x1,5 4
P41-16 M27x2 M27x2 1
DN 20 P41-20 M30x1,5 M30x1,5 1
DN 25 P41-25 M38x1,5 M38x1,5 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

H11

Srednica
EYE]

Hose i.d.

DN 6
DN 8

DN 10

DN 13

DN 16

DN 20
DN 25
DN 32

H61

METRIC MALE FLAT

H11-06 M14x1,5 M14x1,5
H11-08 M16x1,5 M16x1,5
H11-10 M18x1,5 M18x1,5
H11-10 M20x1,5 M20x1,5
H11-13 M22x1,5 M22x1,5
H11-16 M26x1,5 M26x1,5
H11-16 M27x2 M27x2
H11-20 M33x2 M33x2
H11-25 M42x2 M42x2
H11-32 M48x2 M48x2

Koncowka WNP prosta z nakretka
METRIC FEMALE WNP

Koncowka WNP 90 kolanko 90°
(WNP 90) 90° METRIC FEMALE WNP

R R RN R RN R R R

Koncowka metryczna ptaska gwint zewnetrzny

Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Part number Thread Marking

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking

DN 8

DN 10

DN 13

DN 16

DN 20

WNP H61-06 M16x1,5 M16x1,5
WNP90 H62-06 M16x1,5 M16x1,5
WNP H61-08 M16x1,5 M16x1,5
WNP90 H62-08 M16x1,5 M16x1,5
WNP H61-10 M20x1,5 M20x1,5
WNP90 H62-10 M20x1,5 M20x1,5
WNP H61-13 M20x1,5 M20x1,5
WNP90 H62-13 M20x1,5 M20x1,5
WNP H61-16 M27x1,5 M27x1,5
WNP90 H62-16 M27x1,5 M27x1,5
WNP H61-20 M33x2 M33x2
WNP90 H62-20 M33x2 M33x2
WNP H61-20 M33x1,5 M33x1,5
WNP90 H62-20 M33x1,5 M33x1,5

-78-

NN R R R R RRRPRR R R PRP

H] HYDRO

www.hydro.com.pl



Koncowki Standardowe

Standard Tails

Koncéwka DKFM prosta z nakretka

P M 1 1 (DKFM) METRIC FEMALE DKFM

Koncéwka AGFM gwint zewnetrzny

P M 2 1 (AGFM) METRIC MALE AGFM

Symbol koncowki Gwint Oznaczenie

Part number Thread Marking

DKFM PM11-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 1
DN 16 AGFM PM21-16 M27x1,5 18L M27x1,5 18L 1
DKFM PM11-16 M27x1,5 20S M27x1,5 20S 6
AGFM PM21-16 M27x1,5 20S M27x1,5 20S 6
DKFM PM11-20 M30x1,5 22L M30x1,5 221 1
DN 20 AGFM PM21-20 M30x1,5 22L M30x1,5 221 1
DKFM PM11-20 M33x1,5 25S M33x1,5 255 6
AGFM PM21-20 M33x1,5 25S M33x1,5 25S 6
DKFM PM11-25 M36x1,5 28L M36x1,5 28L 1
DN 25 DKFM PM11-25 M39x1,5 30S M39x1,5 30S 6
AGFM PM21-25 M39x1,5 30S M39x1,5 30S 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

RNM koncowka oczkowa IMM seria 1350

(RNM) METRIC BANJO

1350

Rozmiar oczka
(mm)
Dimension

Symbol koncowki

Part number

1350-03-08

DN5 1350-03-10
1350-03-12
1350-04-08 8
1350-04-10 10
1350-04-12 12
DN 6 1350-04-14 14
1350-04-16 16
1350-04-18 18
1350-05-12 12
DN 8 1350-05-14 14
1350-05-16 16
1350-05-18 18
1350-06-14 14
1350-06-16 16
DN 10 1350-06-18 18
1350-06-20 20
1350-06-22 22
1350-08-16 16
1350-08-18 18
DN 13 1350-08-20 20
1350-08-22 22
1350-10-22 22
DN 16 1350-10-26 26
P01-16 fi 27 27
1350-12-22 22
DN 20 1350-12-26 26
P01-20 fi 27 27
DN 25 1350-16-30 30
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Oznaczenie
Marking
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Koncowki Standardowe

Standard Tails
RNM Koncéwka oczkowa kolanko 90°
(RNM 90) 90° METRIC BANJO
RNM Koncéwka oczkowa kolanko 45°
(RNM 45) 45° METRIC BANJO
Srednica weza Symbol koncowki LUIEDS Oznaczenie
Hose i.d. Part number ocz'ka (mm) Marking
Dimension
RNM90 P02-06 fil0 10 3
RNM45 P05-06 fil0 10 3
DN 6 RNM90 P02-06 fi12 12 1
RNM45 P05-06 fil2 12 1
RNM90 P02-06 fild 14 2
RNM45 P05-06 fild 14 2
RNM90 P02-08 fi12 12 3
RNM45 P05-08 fil2 12 3
RNM90 P02-08 fil4 14 1
RNM45 P05-08 fil4 14 1
DN'8 RNM90 P02-08 fil6 16 P
RNM45 P05-08 fil6 16 2
RNM90 P02-08 fi18 18 4
RNM45 P05-08 fil8 18 4
RNM90 P02-10 fil4 14 3
RNM45 P05-10 fil4 14 3
RNM90 P02-10 fil6 16 1
DN 10 -
RNM45 P05-10 fil6 16 1
RNM90 P02-10 fi18 18 2
RNM45 P05-10 fi18 18 2
RNM90 P02-13 fi18 18 1
RNM45 P05-13 fil8 18 1
DN 13 RNM90 P02-13 f?ZO 20 3
RNM45 P05-13 fi20 20 3
RNM90 P02-13 fi22 22 2
RNM45 P05-13 fi22 22 2
RNM90 P02-16 fi22 22 1
RNM45 P05-16 fi22 22 1
DN 16 RNMS90 P02-16 f!26 26 2
RNM45 P05-16 fi26 26 2
RNM90 P02-16 fi27 27 3
RNM45 P05-16 fi27 27 3
_ RNM90 P02-20 fi26 26 1
2 RNM45 P05-20 fi26 26 1
= DN 20 .
8 RNM90 P02-20 fi27 27 2
o RNM45 P05-20 fi27 27 P
i; DN 25 RNMS90 P02-25 ff30 30 1
S RNM45 P05-25 fi30 30 1
S
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

o
o
i
o

Srednica weza

Hose i.d.

DN 5

DN 6

DN 8

DN 10

DN 13

DN 16

DN 20

DN 25
DN 32
DN 38
DN 50

DKM prosta z nakretka IMM seria 0100

(DKM) METRIC FEMALE 60° CONE

Symbol koncowki
Part number

0100-03-10
0100-03-12
0100-04-10
0100-04-12
0100-04-14
0100-04-16
0100-04-18
0100-05-12
0100-05-14
0100-05-16
0100-05-18
0100-06-14
0100-06-16
0100-06-18
0100-06-20
0100-06-22
0100-08-16
0100-08-18
0100-08-20
0100-08-22
0100-08-26
0100-10-22
0100-10-26
0100-10-30
0100-12-26
0100-12-30
0100-16-38
0100-20-45
0100-24-52
0100-32-65
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Gwint
Thread

M10x1
M12x1,5
M10x1
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M26x1,5
M22x1,5
M26x1,5
M30x1,5
M26x1,5
M30x1,5
M38x1,5
M45x1,5
M52x1,5
M65x2

Oznaczenie
Marking
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKM 90 kolanko 90° IMM seria 0200
(DKM 90) 90° METRIC SWEPT ELBOW 60° CONE

(=]
o
(o)
o

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Marking

DN 5 0200-03-10 M10x1 2
0200-03-12 M12x1,5 1
0200-04-10 M10x1 5
0200-04-12 M12x1,5 4
DN 6 0200-04-14 M14x1,5 1
0200-04-16 M16x1,5 2
0200-04-18 M18x1,5 3
0200-05-14 M14x1,5 3
DN 8 0200-05-16 M16x1,5 1
0200-05-18 M18x1,5 2
0200-06-14 M14x1,5 5
0200-06-16 M16x1,5 4
DN 10 0200-06-18 M18x1,5 1
0200-06-20 M20x1,5 2
0200-06-22 M22x1,5 3
0200-08-18 M18x1,5 4
DN 13 0200-08-20 M20x1,5 3
0200-08-22 M22x1,5 1
0200-10-22 M22x1,5 3
DN 16 0200-10-26 M26x1,5 1
0200-10-30 M30x1,5 2
0200-12-26 M26x1,5 2
DN 20 0200-12-30 M30x1,5 1
DN 25 0200-16-38 M38x1,5 1
DN 32 0200-20-45 M45x1,5 1
DN 38 0200S24-52 M52x1,5 1
DN 50 0200S32-65 M65x2 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKM 45 kolanko 45° IMM seria 0300
(DKM 45) 45° METRIC SWEPT ELBOW 60° CONE

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking

DN 5 0300-03-10 M10x1 2
0300-03-12 M12x1,5 1

0300-04-10 M10x1 5

0300-04-12 M12x1,5 4

DN 6 0300-04-14 M14x1,5 1
0300-04-16 M16x1,5 2

0300-04-18 M18x1,5 3

0300-05-16 M16x1,5 1

DN'8 0300-05-18 M18x1,5 2
0300-06-14 M14x1,5 5

0300-06-16 M16x1,5 4

DN 10 0300-06-18 M18x1,5 1
0300-06-20 M20x1,5 2

0300-06-22 M22x1,5 3

0300-08-18 M18x1,5 4

DN 13 0300-08-20 M20x1,5 3
0300-08-22 M22x1,5 1

DN 16 0300-10-26 M26x1,5 1
0300-12-26 M26x1,5 2

DN 20 0300-12-30 M30x1,5 1
DN 25 0300-16-38 M38x1,5 1
DN 32 0300S20-45 M45x1,5 1
DN 38 0300S24-52 M52x1,5 1
DN 50 0300S32-65 M65x2 1
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Srednica weza

Hose i.d.

DN 5

DN 6

DN 8

DN 10

DN 13

DN 16

DN 20

DN 25
DN 32

AGM gwint zewnetrzny IMM seria 0400

(AGM) METRIC MALE 60° CONE

Symbol koncowki
Part number

0400-03-10
0400-03-12
0400-04-10
0400-04-12
0400-04-14
0400-04-16
0400-05-12
0400-05-14
0400-05-16
0400-05-18
0400-06-14
0400-06-16
0400-06-18
0400-06-20
0400-06-22
0400-08-18
0400-08-20
0400-08-22
0400-10-22
0400-10-26
0400-12-26
0400-12-30
0400-16-38
0400-20-45

-85-

Gwint
Thread

M10x1
M12x1,5
M10x1
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M22x1,5
M26x1,5
M26x1,5
M30x1,5
M38x1,5
M45x1,5

Oznaczenie

Marking

2
1
5
4
1
2
4
3
1
2
5
4
1
2
3
4
B
1
3
1
2
1
1
1




Koncowki Standardowe

Standard Tails

STECKO prosta

P7 1 STRAIGHT STECKO

Srednica
wtyku (mm)
Connector diameter

Oznaczenie
Marking

Srednica weza Symbol koncowki

Hose i.d. Part number

DN 6 P71-06 99 1
DN 8 P71-08 13,9 1
DN 10 P71-10 13,9 1
DN 13 P71-13 17,9 1
DN 20 P71-20 23,9 1
DN 25 P71-25 30,9 1
DN 32 P71-32 37,9 1
DN 38 P71-38 46,9 1
DN 50 P71-50 55,9 1

PZ 1 KOBELCO gwint zewnetrzny
IMM seria KO5B, KO5L
KOBELCO (KOB) KOBELCO MALE

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking
KO5B-10-26 M26x1,5 18 1
DN 16 X
KO5B-10-30 M30x1,5 22 2
KO5B-12-30 M30x1,5 22 1
KO5B-12-36 M36x1,5 28 2
DN 20
KO5L-12-36 M36x1,5 30 3
KO5B-12-42 M42x1,5 30 4
KO5B-16-36 M36x1,5 28 1
DN 25 KO5B-16-42 M42x1,5 30 2
KO5B-16-45 M45x1,5 35 3
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H] HYDRO

Flansza Komatsu prosta JIS-KF

IMM seria 1250
(JIS-KF) KOMATSU FLANGE-STRAIGHT

Flansza Komatsu kolanko 90° JIS-KF 90

IMM seria 1050
(JIS-KF 90°) KOMATSU FLANGE-90°

Flansza Komatsu kolanko 45° JIS-KF 45

IMM seria 1150
(JIS-KF 45°) KOMATSU FLANGE—- 45°

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar flanszy Oznaczenie
Hose i.d. Part number Flange Dimension Marking
34

1250-10-10, 1050-10-10,
1150-10-10

DN 16
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

JIS-K KOMATSU prosta z nakretka

IMM seria 0940
(JIS-K) JIS FEMALE 60° CONE (KOMATSU)

0940

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Marking

0940-04-12 M12x1,5 2

DN 6 0940-04-14 M14x1,5 1
0940-04-16 M16x1,5 3

DN 8 0940-05-16 M16x1,5 1
H91-08 M18x1,5 M18x1,5 2

0940-06-14 M14x1,5 2

DN 10 0940-06-16 M16x1,5 3
0940-06-18 M18x1,5 1

0940-06-20 M20x1,5 4

0940-08-18 M18x1,5 4

DN 13 H91-13 M20x1,5 M20x1,5 3
0940-08-22 M22x1,5 1

0940-08-24 M24x1,5 2

DN 16 0940-10-24 M24x1,5 1
H91-16 M27x2 M27x2 2

0940-12-30 M30x1,5 1

DN 20 H91-20 M33x1,5 M33x1,5 2
H91-20 M33x2 M33x2 3

0940-16-33 M33x1,5 1

DN 25 H91-25 M33x2 M33x2 3
H91-25 M36x1,5 M36x1,5 2

0940-20-36 M36x1,5 1

DN 32 H91-32 M42x1,5 M42x1,5 2
H91-32 M42x2 M42x2 3

DN 38 0940-24-42 M42x1,5 1
H91-38 M42x2 M42x2 2
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

JIS-K KOMATSU 90 kolanko 90°

IMM seria 0990S
(JIS-K 90°) 90° JIS SWEPT ELBOW (KOMATSU)-WELDED

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 6 0990S04-14 M14x1,5 1
DN 8 0990S05-16 M16x1,5 1

0990S06-14 M14x1,5 2
DN 10 0990S06-18 M18x1,5 1
DN 13 0990S08-22 M22x1,5 1
DN 16 0990S10-24 M24x1,5 1
DN 20 0990S12-30 M30x1,5 1
DN 25 0990S16-33 M33x1,5 1

JIS-K KOMATSU 45 kolanko 45°

IMM seria 1040S
(JIS-K 45°) 45°JIS SWEPT ELBOW (KOMATSU)-WELDED

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 6 1040S04-14 M14x1,5 1
DN 8 1040S05-16 M16x1,5 1
1040S06-14 M14x1,5 2
DN 10
1040S06-18 M18x1,5 1
DN 13 1040S08-22 M22x1,5 1
DN 16 1040S10-24 M24x1,5 1
DN 20 1040S12-30 M30x1,5 1
DN 25 1040S16-33 M33x1,5 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

JIS-K KOMATSU gwint zewnetrzny
(JIS-K) JIS MALE (KOMATSU)

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 6 H81-06 M14x1,5 M14x1,5 1
DN 8 H81-08 M16x1,5 M16x1,5 1
H81-10 M14x1,5 M14x1,5 2
H81-10 M16x1,5 M16x1,5 3
DN 10
H81-10 M18x1,5 M18x1,5 1
H81-10 M20x1,5 M20x1,5 4
H81-13 M18x1,5 M18x1,5 4
DN 13 H81-13 M20x1,5 M20x1,5 3
H81-13 M22x1,5 M22x1,5 1
H81-13 M24x1,5 M24x1,5 2
DN 16 H81-16 M24x15 M24x1,5 1
H81-16 M27x2 M27x2 2
DN 20 H81-20 M30x1,5 M30x1,5 1
DN 25 H81-25 M33x1,5 M33x1,5 1
DN 32 H81-32 M36x1,5 M36x1,5 1
DN 38 H81-38 M42x1,5 M42x1,5 1

Koncéwka KARCHER prosta z nakretka

IMM seria FK50
KARCHER FEMALE

FKR
FK50

Srednica weza Symbol korcowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
FK50-04-22 LR s
(niska) 1
M22x1,5
- 22 0 2
DN 6 FK50-040 [m—r——
FKR-04-22 12T 3
(rekojesc)
FK50-05-22 M22x1,5 1
(niska)
DN 8 FK50-05022 M22x1,5 2
(wysoka)
FKR-05-22 M22x1,5 3 _
(rekojes¢) o
&
FK50-06-22 M22x1,5 1 G
(niska) o
DN 10 (o]
S
FK50-06022 M22x1,5 2 5
(wysoka) >
=
3
S
2
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

KARCHER PISTOLET fi 10 mm- IMM seria FN50

L5 1 KARCHER MALE (FOR GUN)

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar wtyku Oznaczenie
Hose i.d. Part number Connector dimension Marking
FN50-04-22
oLUTE 151/10/18-06 10 2
(staty kotnierz 18 mm)
DN 8 FN50-05-22 10 1
DN 10 FN50-06-22 10 1

KARCHER PISTOLET fi 11 mm- IMM seria FN51

L5 1/ 1 1 KARCHER MALE (FOR GUN)

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar wtyku Oznaczenie
Hose i.d. Part number Connector dimension Marking
DN 6 FN51-04-22 11 1
DN 8 FN51-05-22 11 1

KARCHER PISTOLET fi 11 mm- obrotowa

L51 / 11 / *{0) KARCHER MALE (FOR GUN)- ROTARY

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar wtyku Oznaczenie
Hose i.d. Part number Connector dimension Marking
DN 6 L51/11/R0O-06 11
DN 8 | L51/11/R0O-08 11 1

KARCHER PISTOLET CLICK fi 8,7 mm
KARCHER MALE (FOR GUN)- CLICK

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar wtyku Oznaczenie

Hose i.d. Part number Connector dimension Marking

DN 6 L51/8,7-06 8,7 1

www.hydro.com.pl
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

FRENCH GAZ DKF prosta z nakretka

IMM seria 0030
(DKF) METRIC FEMALE 24° CONE FRENCH TYPE

Symbol koncéwki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Part number Thread Tube Marking
DN 6 0030-04-20 M20x1,5 13,25 1
DN 8 0030-05-20 M20x1,5 13,25 1
0030-06-20 M20x1,5 13,25 1
DN 10 0030-06-24 M24x1,5 16,75 2
DN 13 0030-08-24 M24x1,5 16,75 1
0030-08-30 M30x1,5 21,25 2
DN 16 0030-10-30 M30x1,5 21,25 1
DN 20 0030-12-30 M30x1,5 21,25 2
0030-12-36 M36x1,5 26,75 1
DN 25 0030-16-45 M45x1,5 33,5 1
DN 32 0030-20-52 M52x1,5 42,25 1
FRENCH GAZ DKF90 kolanko 90°
IMM seria 0130
(DKF 90) 90° METRIC SWEPT ELBOW 24° CONE
FRENCH TYPE
S i Z Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Tube Marking
DN 6 0130-04-20 M20x1,5 13,25 1
DN 8 0130-05-20 M20x1,5 13,25 1
0130-06-20 M20x1,5 13,25 1
L1 0130-06-24 M24x1,5 16,75 2
DN 13 0130-08-24 M24x1,5 16,75 1
DN 16 0130-10-30 M30x1,5 21,25 1
DN 20 0130-12-36 M36x1,5 26,75 1
DN 25 0130-16-45 M45x1,5 33,5 1
DN 32 0130-20-52 M52x1,5 42,25 1
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FRENCH GAZ CEF gwint zewnetrzny

PF21 IMM seria 0430

(CEF) METRIC MALE 24° CONE FRENCH TYPE

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Tube \YEl

0430-05-20 M20x1,5

0430-08-24 M24x1,5
0430-08-30 M30x1,5 21,25 2
0430-12-30 M30x1,5 21,25 2
0430-12-36 M36x1,5

0430-20-52 M52x1,5

BEF prosta rurkowa IMM seria 0530
(BEF) METRIC STANDPIPE FRENCH TYPE

Srednica weza Symbol koncowki Rurka (mm) Oznaczenie
Hose i.d. Part number Tube Marking

DN 8 0530-05-20 13,25 1
DN 10 0530-06-20 13,25 1
DN 13 0530-08-24 16,75 1
DN 16 | 0530-10-30 | 21,25 | 1
DN 20 0530-12-36 26,75 1
DN 25 | 0530-16-45 | 335 | 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

RNR koncowka oczkowa calowa IMM seria 1400
CO 1 (RNR) BSP BANJO

Srednica weza Symbol koncowki Rozn:(iar Oznaczenie
Hose i.d. Part number Di:wfezns?on Marking
DN 4 1400-02-02 1/8” 1

| 1400-03-02 | 1/8" | 1

DN 5 .
| 1400-03-04 | a8 | 2
1400-04-02 1/8” 2
DN 6 1400-04-04 1/4” 1
1400-04-06 3/8” 3
ON 8 | 1400-05-04 Y. 1
| 1400-05-06 | 3/8” | 2
1400-06-04 1/4” 2
DN 10 1400-06-06 3/8” 1
1400-06-08 1/2" 3
1400-08-06 3/8" 2
1400-08-08 1/2” 1
DN 13 1400-08-10 5/8" 3
1400-08-12 3/4” 4
1400-10-08 1/2” 2
DN 16 1400-10-10 5/8” 1
1400-10-12 3/4” 3
DN 20 | 1400-12-12 | 347 | 1
| 1400-12-16 | 1 2
DN 25 1400-16-16 1 1

DKR prosta z nakretka

IMM seria 0050 (do rozmiaru gwintu 1"), 0051, 0052
(DKR) BSP FEMALE 60° CONE ROLLET NUT
(THRUST WIRE NUT / SLIP ON NUT)

DKR prosta z nakretka
IMM seria 0041, 0050 (od rozmiaru gwintu 1 1/4")

stozek 60° z o-ringiem
(DKR-OR) BSP O'RING FEMALE 60° CONE

-94-
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Koncowki Standardowe

Standard Tails
Srednica weza Symbol koncowki Gwint BSP Oznaczenie
Hose i.d. Part number BSP Thread Marking
0050-02-02 1/8” 1
DN 4 0051-02-04 1/4” 2
0051-03-02, 0050-03-02 1/8” 1
DN 5 0051-03-04, 0050-03-04, ar ,
0041-03-04
0051-04-02, 0050-04-02 1/8” 4
0051-04-04, 0050-04-04, - )
N & 0052-04-04, 0041-04-04
0051-04-06, 0050-04-06, - ,
0041-04-06
0051-04-08, 0050-04-08 1/2" 3
0051-05-04, 0050-05-04 1/4” 1
DN 8 0051-05-06, 0050-05-06 3/8” 2
0051-05-08 1/2" 3
0051-06-04, 0050-06-04 1/4" 3
0051-06-06, 0050-06-06, )
2L 0052-06-06, 0041-06-06 3/8 L
0051-06-08, 0050-06-08 1/2" 2
0051-08-06, 0050-08-06 3/8” 4
0051-08-08, 0050-08-08, )
DN 13 0052-08-08, 0041-08-08 1/2 1
0051-08-10, 0050-08-10 5/8” 2
0051-08-12, 0050-08-12 3/4" 3
0051-10-08, 0050-10-08 1/2" 3
0051-10-10, 0050-10-10, .
Pk 0041-10-10 5/8 L
0051-10-12, 0050-10-12 3/4" 2
0050-12-10 5/8” 3
0051-12-12, 0050-12-12, )
DN 20 0052-12-12, 0041-12-12 3/4 !
0051-12-16, 0050-12-16 17 2
0051-16-12, 0050-16-12 3/4" 3
0051-16-16, 0050-16-16, )
DN 25 0041-16-16 1 1
0050-16-20 11/4" 2
0050-20-16 1”7 3
DN 32 0050-20-20 11/4" 1
0050-20-24 11/2" 2
0050-24-24 11/2" 1
DN 38 0050-24-32 2" 2
0050-32-24 11/2" 2
DN 50 0050-32-32 2" 1
DN 63 0050-40-40 21/2" 1
DN 76 0050-48-48 3" 1
o
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

)
=  DKR 90 kolanko 90°, stozek 60°
- g IMM serie 0151, 0150 (do rozmiaru gwintu 1"), 0152
a (DKR90) BSP 90° SWEPT ELBOW 60° CONE ROLLET NUT
< (THRUST WIRE NUT / SLIP ON NUT)

° o . o . .

g DKR 90 kolanko 90°, stozek 60° z o-ringiem

~  IMM serie 0141, 0150 (od rozmiaru gwintu 1 1/4")

§ (DKR90) BSP O'RING 90° SWEPT ELBOW 60° CONE

Srednica

. Symbol koncowki Gwint BSP Oznaczenie
wez,a Part number BSP Thread Marking
Hose i.d.
DN'5 0151-03-02, 0150-03-02 1/8” 1
0151-03-04, 0150-03-04 1/4" 2
0151-04-02, 0150-04-02 1/8” 4
0151-04-04, 0150-04-04, .
0152-04-04, 0141-04-04 1/4 1
DN 6 0151-04-06, 0150-04-06, 3/8" ;
0141-04-06
0051-04-08, 0050-04-08 1/2" 3
DN 8 0151-05-04, 0150-05-04 1/4” 1
0151-05-06, 0150-05-06 3/8” 2
0151-06-04, 0150-06-04 1/4" 3
0150 0151-06-06, 0150-06-06,
il 0152-06-06, 0141-06-06 3/8" 1
0151-06-08, 0150-06-08 1/2" 2
0151-08-06, 0150-08-06 3/8” 4
0151-08-08, 0150-08-08, 1/2 1
DN 13 0152-08-08, 0141-08-08
0151-08-10, 0150-08-10 5/8” 2
0151-08-12, 0150-08-12 3/4" 3
0152 0151-10-08 1/2" 3
0151-10-10, 0150-10-10, z
DD 0141-10-10 — 1
0151-10-12, 0150-10-12 3/4" 2
0151-12-12, 0150-12-12, 3/4" 1
DN 20 0152-12-12, 0141-12-12
0151-12-16, 0150-12-16 1” 2
0150516-12 3/4" 3
0151-16-16, 0150-16-16, z
0141 bl 25 0141-16-16 B B
0150516-20 11/4" 2
DN 32 0150-20-20 11/4" 1
0150-20-24 11/2" 2
0150-24-24 11/2" 1
e 0150-24-32 2" 2
DN 50 0150-32-32, 0150S-32-32 2" 1
DN 63 0150-40-40 21/2" 1
DN 76 0150-48-48 3” 1
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Standard Tails

DKR 45 kolanko 45°, stozek 60°

C 1 5 IMM serie 0251, 0250 (do rozmiaru gwintu 1") , 0252
(DKR45) BSP 45° SWEPT ELBOW 60° CONE ROLLET NUT
(THRUST WIRE NUT / SLIP ON NUT)

DKR 45 kolanko 45°, stozek 60° z o-ringiem

IMM serie 0241, 0250 (od rozmiaru gwintu 1 1/4")
(DKR40) BSP O'RING 45° SWEPT ELBOW 60° CONE

Sredr:nca Symbol koncowki Gwint BSP Oznaczenie
wez_a Part number BSP Thread Marking
Hose i.d.
DN 5 0251-03-02, 0250-03-02 1/8” 1
0251-03-04, 0250-03-04 1/4" 2
0251-04-02, 0250-04-02 1/8” 4
0251-04-04, 0250-04-04, 14 1
DN 6 0252-04-04, 0241-04-04
0251-04-06, 0250-04-06 3/8” 2
DN 8 0251-05-04, 0250-05-04 1/4” 1
0251-05-06, 0250-05-06 3/8” 2
0251-06-04, 0250-06-04 1/4" 3
0251-06-06, 0250-06-06,
LAy 0252-06-06, 0241-06-06 3/8" 1
0251-06-08, 0250-06-08 1/2" 2
0251-08-06, 0250-08-06 3/8” 4
0251-08-08, 0250-08-08, 1/2"
DN 13 0252-08-08, 0241-08-08 1
0251-08-10, 0250-08-10 5/8” 2
0251-08-12, 0250-08-12 3/4" 3
0251-10-08 1/2" 3
0251-10-10, 0250-10-10, 5
RiRLe 0241-10-10 5/8 1
0251-10-12, 0250-10-12 3/4" 2
0251-12-12, 0250-12-12, 3/a" 1
DN 20 0252-12-12, 0241-12-12
0251-12-16, 0250-12-16 1” 2
0251-16-16, 0250-16-16, "
: DN 25 0241-16-16 ! !
E 0250516-20 11/4" 2
_ DN 32 0250-20-20 11/4" 1
0250-20-24, 0250520-20 11/2" 2
0250-24-24 11/2" 1
DN 38 0250-24-32, 0250s24-32 2" 2
DN 50 0250-32-32 2" 1
DN 63 0250-40-40 21/2" 1
DN 76 0250-48-48 3” 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKR 90K kolanko 90°, kolanko kompaktowe

IMM serie 2301, 2321, 2300, 2320
(DKR 90K) BSP 90° COMPACT ELBOW 60° CONE / THRUST WIRE NUT (WELDED/
FORGED)

Sredr'\lca Symbol korncowki Gwint BSP Oznaczenie
Wez,a Part number BSP Thread Marking
Hose i.d.
DN S 2301-03-02, 2300-03-02 1/8” 1
2301-03-04 1/4" 2
2300-04-02 1/8” 4
2301-04-04, 2321-04-04, ar .
DN 6 2300-04-04, 2320-04-04
2301-04-06, 2321-04-06, 2/8" X
2300-04-06, 2320-04-06
2301-05-06, 2321-05-06, )
LUt 2300-05-06, 2320-05-06 3/8 2
2301-06-06, 2321-06-06, 2/ .
ON1O 2300-06-06, 2320-06-06
2301-06-08, 2321-06-08, 12" 5
2300-06-08, 2320-06-08
2301-08-08, 2321-08-08, )
DN 13 2300-08-08, 2320-08-08 1/2 1
2301-08-12, 2320-08-12 3/4" 3
2301-10-10, 2320-10-10 5/8” 1
DN 16 2301-10-12 3/4" 2
2301-12-12, 2321-12-12, .
DN 20 2320-12-12 3/4 1
2301-12-16 P 2
2301-16-16, 2320-16-16, )
DN 25 2321-16-16, 1 1
DN 32 2300-20-20 11/4" 1

AGR-RO koncowka obrotowa z gwintem

zewnetrznym IMM seria 035G
(AGR-RO) BSP MALE PARALLEL 60° CONE-ROTATING

Srednica weza Symbol koncowki Gwint BSP Oznaczenie
Hose i.d. Part number BSP Thread Marking
DN 6 035G-04-04 1/4” 1
DN 8 035G-05-08 1/2" 3
DN 10 035G-06-06 3/8” 1
DN 13 035G-08-08 1/2" 1
DN 20 035G-12-12 3/4" 1
DN 25 035G-16-16 1” 1
DN 32 035G-20-20 11/4" 1
DN 38 035G-24-24 11/2" 1
DN 50 035G-32-32 2” 1

H] HYDRO
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

AGR gwint zewnetrzny IMM seria 0350
(AGR) BSP MALE PARALLEL 60° CONE

(=]
Ln
o
o

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Marking

0350-02-02 1/8” 1
DN 4
C21-04 1/4" 1/4” 2
DN5 0350-03-02 1/8” 1
0350-03-04 1/4" 2
0350-04-02 1/8” 4
0350-04-04 1/4" 1
DN 6
0350-04-06 3/8” 2
0350-04-08 1/2" 3
0350-05-04 1/4” 1
DN 8 0350-05-06 3/8” 2
0350-05-08 1/2" 3
0350-06-04 1/4" 3
DN 10 0350-06-06 3/8” 1
0350-06-08 1/2" 2
0350-08-06 3/8” 4
DN 13 0350-08-08 1/2" 1
0350-08-10 5/8” 2
0350-08-12 3/4" 3
0350-10-08 1/2" 3
DN 16 0350-10-10 5/8” 1
0350-10-12 3/4" 2
DN 20 0350-12-12 3/4" 1
0350-12-16 1” 2
0350-16-12 3/4" 3
DN 25 0350-16-16 1” 1
0350-16-20 11/4" 2
0350-20-16 1” 3
DN 32 0350-20-20 11/4" 1
0350-20-24 11/2" 2
DN 38 0350-24-24 11/2" 1
0350-24-32 2" 2
0350-32-24 11/2" 2
DN 30 0350-32-32 2" 1
DN 63 0350-40-40 21/2" 1
DN 76 0350-48-48 3” 1

o
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

AGR gwint zewnetrzny stozkowy BSPT

IMM seria 0360
(AGR) BSP TAPER MALE 60° CONE

0360

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Marking

-03-02 1/8” 1
DN 5 0360-03-0 /8
0360-03-04 1/4" 2
0360-04-02 1/8” 4
DN 6 0360-04-04 1/4" 1
0360-04-06 3/8” 2
0360-05-04 1/4” 1
DN 8 ”
0360-05-06 3/8 2
0360-06-04 1/4" 3
DN 10 0360-06-06 3/8” 1
0360-06-08 1/2" 2
0360-08-06 3/8” 4
DN 13 0360-08-08 1/2" 1
0360-08-12 3/4" 3
0360-10-08 1/2" 3
DN 16 0360-10-10 5/8” 1
0360-10-12 3/4" 2
DN 20 0360-12-12 3/4" 1
0360-12-16 1” 2
0360-16-16 1” 1
DN 25
0360-16-20 11/4" 2
DN 32 0360-20-20 11/4 1
0360-20-24 11/2" 2
DN 38 0360-24-24 11/2 1
0360-24-32 2" 2
DN 50 0360-32-32 2" 1

www.hydro.com.pl
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKR-F prosta z nakretka, uszczelnienie ptaskie

IMM seria 0060
(DKR-F) BSP FEMALE FLAT SEAL

0060

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
0060-04-04 1/4" 1
DN 6 0060-04-06 3/8” 2
0060-04-08 1/2" 3
0060-05-04 1/4” 1
DN 8 0060-05-06 3/8” 2
0060-05-08 1/2" 3
DN 10 0060-06-06 3/8” 1
0060-06-08 1/2" 2
0060-08-08 1/2" 1
DN 13 0060-08-10 5/8” 2
0060-08-12 3/4" 3
0060-10-10 5/8” 1
DN 16 0060-10-12 3/4" 2
DN 20 0060-12-12 3/4" 1
0060-12-16 1” 2
0060-16-12 3/4" 3
DN 25 0060-16-16 1” 1
0060-16-20 11/4" 2
DN 32 0060-20-20 11/4" 1
DN 38 0060-24-24 11/2" 1

DKR-F 90 kolanko 90°, uszczelnie ptaskie

IMM seria 0160
(DKR-F 90) BSP 90° SWEPT ELBOW FLAT SEAL

0160

Srednica weza Symbol koncéwki Oznaczenie
Hose i.d. Part number Marking
0160-04-04 1/4" 1
DN 6 / =
0160-04-06 3/8 2
0160-05-06 3/8” 2
DN 8
0160-05-08 1/2" 3
DN 10 0160-06-06 3/8 1
0160-06-08 1/2" 2
0160-08-08 1/2" 1
DN 13 0160-08-10 5/8” p
E__ 0160-08-12 3/4" 3
0160-10-10 5/8” 1
g DN 16 / "
(s) 0160-10-12 3/4 2
2 0160-12-12 3/4" 1
5 DN 20 ”
_é 0160-12-16 1 2
= DN 25 0160-16-16 1” 1
g DN 32 0160-20-20 11/4" 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

AGR-F gwint zewnetrzny (uszczelnienie ptaskie)

IMM seria 0345
(AGR-F) BSP MALE-FLAT SEAT

0345

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 6 0345-04-04 1/4 1

0345-04-06 3/8” 2
DN 8 0345-05-06 3/8” 2
0345-06-06 3/8” 1
DN 10
0345-06-08 1/2" 2
0345-08-08 1/2" 1
DN 13 0345-08-10 5/8” 2
0345-08-12 3/4" 3
DN 16 0345-10-10 5/8” 1
0345-10-12 3/4" 2
0345-12-12 3/4" 1
DN 20
0345-12-16 1” 2
DN 25 0345-16-16 1” 1
DN 32 0345-20-20 11/4" 1
DN 38 0345-24-24 11/2" 1
o SFL-3 prosta kotnierzowa 3000 PSI
(] o
N IMM seria 1260

(SFL) STRAIGHT SAE FLANGE 3000 PSI

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange dimension Marking

If 1260-08-08 30,2 1
il DN 13

' 1260-08-12 38,1 2

DN 16 1260-10-08 30,2 1

1260-10-12 38,1 2

1260-12-08 30,2 3

DN 20 1260-12-12 38,1 1

1260-12-16 44,5 2

1260-16-12 38,1 4

1260-16-16 44,5 1

DN 25 1260-16-20 50,8 2

1260-16-24 60,3 3

1260-20-12 38,1 4

1260-20-16 44,5 3

DN 32 1260-20-20 50,8 1

1260-20-24 60,3 2

C41-3271,4 71,4 5

))
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

1260-24-16 44,5 4
C41-38 50,8 50,8 3
ON 38 1260-24-24 60,3 1
1260-24-32 71,4 2
1260-32-24 60,3 3
DN 50 1260-32-32 71,4 1
1260-32-40 84,1 2
DN 63 1260-40-40 84,1 1
DN 76 1260-48-48 101,6 1

SFL-3 90 kolanko 90° kotnierzowe 3000 PSI

IMM seria 1060
(SFL-3 90) 90° SAE FLANGE 3000 PSI

1060

Srednica weza Symbol koricéwki Rozmiar flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange dimension Marking

1060-08-08 30,2 1
DN 13 1060-08-12 38,1 2
1060-10-08 30,2 1
DN 16 1060-10-12 38,1 2
1060-10-16 44,5 3
C42-20 30,2 30,2 3
DN 20 1060-12-12 38,1 1
1060-12-16 44,5 2
1060-16-12 38,1 4
1060-16-16 44,5 1
DN 25 1060-16-20 50,8 2
1060-16-24 60,3 3
1060-20-16 44,5 3
DN 32 1060-20-20 50,8 1
1060-20-24 60,3 2
1060-24-20 50,8 3
DN 38 1060-24-24 60,3 1
1060-24-32 71,4 2
C42-50 60,3 60,3 3
DN 50 1060-32-32 71,4 1
1060-32-40 84,1 2
DN 63 1060-40-40 84,1 1
DN 76 1060-48-48 101,6 1

o
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

11
5

1160

Srednica weza

Hose i.d.

SFL-3 45 kolanko 45° kotnierzowe 3000 PSI

IMM seria 1160
(SFL-3 45) 45° SAE FLANGE 3000 PSI

Symbol koncéwki Rozmiar flanszy Oznaczenie
Part number Flange dimension Marking

DN 13

DN 16

DN 20

DN 25

DN 32

DN 38

DN 50

DN 63
DN 76

1310

Srednica

WEYE]
Hose i.d.

DN 13

DN 16

DN 20

DN 25

DN 32

DN 38

DN 50

1160-08-08 30,2 1
1160-08-12 38,1 2
1160-10-08 30,2 1
1160-10-12 38,1 2
C45-20 30,2 30,2 3
1160-12-12 38,1 1
1160-12-16 44,5 2
1160-16-12 38,1 4
1160-16-16 44,5 1
1160-16-20 50,8 2
1160-20-16 44,5 3
1160-20-20 50,8 1
1160-20-24 60,3 2
1160-24-20 50,8 3
1160-24-24 60,3 1
1160-24-32 71,4 2
1160-32-32 71,4 1
1160-32-40 84,1 2
1160-40-40 84,1 1
1160-48-48 101,6 1

SFL-6 prosta kotnierzowa 6000 PSI

IMM seria 1310
(SFS) STRAIGHT SAE FLANGE 6000 PSI

AT Rozmiar .
Symbol koncowki fl Oznaczenie
Part number ar.‘SZV _ Marking
Flange dimension
6

1310-08-08 Si7

1310-08-12 41,3 7
1310-10-08 31,7 6
1310-10-12 41,3 7
1310-10-16 47,6 8
1310-12-08 31,7 8
1310-12-12 41,3 6
1310-12-16 47,6 7
1310-16-12 41,3 8
1310-16-16 47,6 6
1310-16-20 54 7
1310-20-16 47,6 8
1310-20-20 54 6
1310-20-24 63,5 7
C41-38 54,0 54 8
1310-24-24 63,5 6
1310-24-32 79,4 7
C41-50 63,5 63,5 7
1310-32-32 79,4 6

H] HYDRO
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

SFS-6 90 kolanko 90° kotnierzowe 6000 PSI

IMM seria 1110
(SFS-6 90) 90° SAE FLANGE 6000 PSI

1110

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar flanszy Oznaczenie
Hose i.d. Part number Flange dimension Marking
1110-08-08 31,7 6
DN 13
1110-08-12 41,3 7
1110-10-08 31,7 6
DN 16 1110-10-12 41,3 7
1110-10-16 47,6 8
1110-12-08 31,7 8
DN 20 1110-12-12 41,3 6
1110-12-16 47,6 7
1110-16-12 41,3 8
DN 25 1110-16-16 47,6 6
1110-16-20 54 7
1110-20-16 47,6 8
DN 32 1110-20-20 54 6
1110-20-24 63,5 7
1110-24-20 54 8
DN 38 1110-24-24 63,5 6
1110-24-32 79,4 7
DN 50 1110-32-32 79,4 6

SFS-6 45 kolanko 45° kotnierzowe 6000 PSI

IMM seria 1210
(SFS-6 45) 45° SAE FLANGE 6000 PSI

1210

A
Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange dimension Marking
DN 13 1210-08-08 31,7 6
1210-08-12 41,3 7
1210-10-08 31,7 6
DN 16 1210-10-12 41,3 7
1210-10-16 47,6 8
1210-12-08 31,7 8
DN 20 1210-12-12 41,3 6
1210-12-16 47,6 7
1210-16-12 41,3 8
DN 25 1210-16-16 47,6 6
o 1210-16-20 54 7
& 1210-20-16 47,6 8
8 DN 32 1210-20-20 54 6
_g 1210-20-24 63,5 7
_é_ DN 38 1210-24-24 63,5 6
2 1210-24-32 79,4 7
2 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

SUPERCAT SFS-9 prosta kotnierzowa

IMM seria 130S
(SFS-9) STRAIGHT 'CAT' FLANGE

Srednica Rozmiar

e Symbol koricowki flanszy Oznaczenie
Marki

Hose i.d. Part number Flange dimension arine
1305-12-12

ON 20 | 1305-12-16 | 47,6 | 7
1305-16-16 47,6 6

DN25 1305-16-20 s |7
1305-20-20 54 6

DN 32 1305-20-24 63,5 7

DN38 | 1305-24-24 | 635 | 6

SUPERCAT 90 SFS-9 kolanko 90°

IMM seria 110S
(SFS-9 90) 95° STRAIGHT 'CAT' FLANGE

Srednica Rozmiar

—— Symbol koncowki flanszy Oznaczenie
"
p Hose id. Part number Flange dimension Marking
1105-12-12
DN 20 | 1105-12-16 | 47,6 | 7
1105-16-16 47,6 6
DN25 | 1105-16-20 s | 7
1105-20-20 54 6
DN 32 1105-20-24 63,5 7
DN38 | 1105-24-24 | 635 | 6

SUPERCAT 45 SFS-9 kolanko 45°

IMM seria 120S
(SFS-9 45) 45°'CAT' FLANGE

Sredr:nca Symbol koncowki I Oznaczenie
weia

: Part number flanszy Marking
Hose i.d. Flange dimension

1205-12-12
2 edy 1205-12-16 7
| 1205-16-16 6
DN25 | 1205-16-20 7
1205-20-20 6
DN 32 1205-20-24 7
DN38 | 1205-24-24 6
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Koncowki Standardowe

Standard Tails
(=]
§ ~ DKIJ prosta z nakretka
- § IMM seria 0901, 0900, 0902
§ (DKJ) JIC FEMALE 74° CONE (THRUST WIRE/SLIP ON NUT)
Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN S 0901-03-04, 0900-03-04 7/16” 1
0901-03-05 1/2” 2
0901-04-04, 0900-04-04 7/16” 1
0901-04-05, 0900-04-05, ”
0901 0902-04-05 12 2
DN 6 0901-04-06, 0900-04-06, ”
0902-04-06 9/16 3
0901-04-07 5/8” 5
4 0901-04-08, 0900-04-08 3/4” 4
0901-05-05, 0900-05-05 1/2” 1
0901-05-06, 0900-05-06, 9/16” 2
DN 8 0902-05-06
0901-05-07, 0900-05-07 5/8” 4
0901-05-08 3/4” 3
0900 0901-06-04 7/16” 5
0901-06-05, 0900-06-05 1/2” 3
0901-06-06, 0900-06-06 9/16” 1
DN 10 0901-06-07, 0900-06-07 5/8” 6
0901-06-08, 0900-06-08, ”
0902-06-08 3/4 2
0901-06-10, 0900-06-10 7/8” 4
0901-08-06, 0900-08-06 9/16” 4
0901-08-08, 0900-08-08 3/4” 1
DN 13 0901-08-10, 0900-08-10, 7/8" )
0902 0902-08-10
0901-08-12, 0900-08-12 11/16”
0901-10-10, 0900-10-10 7/8” 1
DN 16 0901-10-12, 0900-10-12, ”
0902-10-12 11/16 2
0901-12-10, 0900-12-10 7/8” 4
0901-12-12, 0900-12-12, 11/16” 1
0902-12-12
DN 20 0901-12-14, 0900-12-14 13/16”
0901-12-16, 0900-12-16, 15/16” )
0902-12-06
0901-16-12, 0900-16-12 11/16” 3
0900-16-14 13/16” 4
DN 25
0901-16-16, 0900-16-16 15/16” 1
0900-16-20 15/8” 2
o 0900-20-16 15/16” 3
g DN 32 0900-20-20 15/8” 1
(%] 0900-20-24 17/8” 2
2 DN 38 0900-24-24 17/8" 1
5 DN 50 0900-32-32 21/2” 1
2
S
| HinvD
HYDRO




Koncowki Standardowe

Standard Tails
2 o
@ o DKJ 90 kolanko 90
n N
- o IMM seria 0951, 0950, 0952
§ (DKJ 90) JIC 90° SWEPT ELBOW 74° CONE (THRUST WIRE/SLIP ON NUT)
Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie
Part number Thread Marking
DN5 0951-03-04, 0950-03-04 7/16” 1
0951-03-05 1/2”
0951-04-04, 0950-04-04 7/16” 1
0951-04-05, 0950-04-05, ”
N 0952-04-05 1/2 2
6 0951-04-06, 0950-04-06, 9/16” 3
0952-04-06
0951-04-07 5/8” 5
0951-05-05, 0950-05-05 1/2” 1
0951-05-06, 0950-05-06, 9/16” 2
DN 8 0952-05-06
0951-05-08, 0950-05-08 3/4” 3
0951-06-05, 0950-06-05 1/2” 3
0951-06-06, 0950-06-06 9/16” 1
DN 10 0951-06-07, 0950-06-07 5/8” 6
0951-06-08, 0950-06-08, 3/4” 2
0952-06-08
0951-06-10, 0950-06-10 7/8” 4
0902 0951-08-08, 0950-08-08 3/4” 1
DN 13 0951-08-10, 0950-08-10, 7/8” 2
0952-08-10
0951-08-12, 0950-08-12 11/16” 3
0951-10-10, 0950-10-10 7/8” 1
DN 16 0951-10-12, 0950-10-12, ”
0952-10-12 11/16 2
0951-12-10, 0950-12-10 7/8” 4
0951-12-12, 0950-12-12, 11/16” 1
0952-12-12
DN 20 0951-12-14, 0950-12-14 13/16”
0951-12-16, 0950-12-16, 15/16" 2
0952-12-16
0951-16-12, 0950-16-12 11/16” 3
0950-16-14 13/16” 4
DN 25 0951-16-16, 0950-16-16 15/16” 1
0950-16-20 15/8” 2
DN 32 0950-20-20 15/8” 1
0950-20-24 17/8” 2
DN 38 0950-24-24 17/8” 1
DN 50 0950-32-32 21/2” 1
o
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKIJ 45 kolanko 45°

IMM seria 1001, 1000, 1002
(DKJ 45) JIC 45° SWEPT ELBOW 74° CONE (THRUST WIRE/ SLIP ON NUT)

1002

o
(=]
o
i
i
(=}
o
i

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 5 1001-03-04, 1000-03-04 7/16”

1001-04-04, 1000-04-04 7/16" 1

1001-04-05, 1000-04-05, 1/2” 2
DN 6 1002-04-05

1001-04-06, 1000-04-06, 9/16” 3

1002-04-06

1001-05-05 1/2” 1

1001-05-06, 1000-05-06 »”

! ! 9/16 2

DN'8 1002-05-06 /

1001-05-08, 1000-05-08 3/4” 3

1001-06-05, 1000-06-05 1/2” 3

1001-06-06, 1000-06-06 9/16” 1
DN 10 1001-06-07, 1000-06-07 5/8” 6

1001-06-08, 1000-06-08, ”

1002-06-08 3/4 2

1001-06-10, 1000-06-10 7/8” 4

1001-08-08, 1000-08-08 3/4” 1
DN 13 1001-08-10, 1000-08-10, 7/8” 2

1002-08-10

1001-08-12, 1000-08-12 11/16” 3

1001-10-10, 1000-10-10 7/8” 1
DN 16 1001-10-12, 1000-10-12, "

1002-10-12 11/16 2

1001-12-10, 1000-12-10 7/8” 4

1001-12-12, 1000-12-12, 11/16” 1
DN 20 1002-12-12

1001-12-14, 1000-12-14 13/16” 5

1001-12-16, 1000-12-16, 15/16” 2

1002-12-16

1001-16-12, 1000-16-12 11/16” 3
DN 25 1001-16-16, 1000-16-16 15/16” 1

1000S16-20 15/8” 2
DN 32 1000-20-20 15/8 1

1000-20-24 17/8" 2
DN 38 1000-24-24 17/8” 1
DN 50 1000-32-32 21/2” 1

o
£
o
(8}
S
o
>
£
3
S
S

H] HYDRO




Koncowki Standardowe

Standard Tails

(=]
LN
0
o

Srednica weza

Hose i.d.

DN 5

DN 6

DN 8

DN 10

DN 13

DN 16

DN 20

DN 25

DN 32

DN 38
DN 50

AGJ gwint zewnetrzny IMM seria 0850

(AGJ) JIC MALE 74° CONE

Symbol koncéwki
Part number

0850-03-04
0850-04-04
0850-04-05
0850-04-06
0850-04-07
0850-04-08
0850-05-05
0850-05-06
0850-05-07
0850-05-08
0850-06-05
0850-06-06
0850-06-07
0850-06-08
0850-06-10
0850-08-06
0850-08-08
0850-08-10
0850-08-12
0850-10-10
0850-10-12
0850-12-10
0850-12-12
0850-12-14
0850-12-16
0850-12-20
0850-16-12
0850-16-14
0850-16-16
0850-16-20
0850-20-20
0850-20-24
0850-24-24
0850-32-32

-110-

Gwint
Thread

7/16”
7/16”
1/2”
9/16”
5/8"
3/4”
1/2"
9/16”
5/8”
3/4"
1/2"
9/16”
5/8”
3/4”
7/8"
9/16”
3/4"
7/8"
11/16”
7/8"
11/16”
7/8"
11/16”
13/16”
15/16”
15/8”
11/16"
13/16”
15/16”
15/8”
15/8”
17/8”
17/8”
21/2”

Oznaczenie
Marking

P P NP NRPPRRWOWOWDNDUOERBSNPRPONERPRSBSE PAANORFRPWWSEDNDRE PMMPUWNRPRP
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

DKJ 90K kolanko 90° kompaktowe

IMM seria 2970, 2971, 2950, 2951
(DKJ 90K) 90° COMPACT ELBOW 74° CONE
(THRUST WIRE- FORGED/ROLLED NUT-FORGED/ THRUST WIRE-WELDED)

2970_2971
2950_2951

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Marking

2970-04-04, 2971-04-04,
2950-04-04, 2951-04-04

2970-04-05, 2971-04-05, ;
2970 L 2950-04-05 1/2 2

2970-04-06, 2971-04-06,

9/16" 3
2950-04-06, 2951-04-06
2970-05-06, 2971-05-06 )
: : 9/16 2
DN 8 2950-05-06 /
2970-06-06, 2971-06-06, )
2950-06-06, 2951-06-06 9/16 1
DN 10 2

2970-06-08, 2971-06-08,

7/16” 1

2971 2950-06-08, 2951-06-08 ok 2
2970-08-08, 2971-08-08, 3/4” 1
ﬁ 2950-08-08, 2951-08-08
DN 13
2970-08-10, 2971-08-10, 7/8” 2
2950-08-10, 2951-08-10
DN 16 2950-10-10, 2951-10-10 7/8" 1
2950-10-12, 2951-10-12 11/16” 2
2950 2970-12-12, 2971-12-12, 11/16” 1
DN 20 2950-12-12, 2951-12-12
2950-12-14 13/16” 5
DN 25 2970-16-16, 2971-16-16, 15/16” 1

2950-16-16, 2951-16-16

o
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

SAE-OR gwint zewnetrzny UNF

IMM seria 0385
(AGJ) (SAE-OR) SAE MALE O’R FLAT SEAT

Cé61

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
0385-04-04 7/16" 1
DN 6 0385-04-05 1/2” 2
0385-04-06 9/16” 3
DN 8 0385-05-06 9/16” 2
DN 10 0385-06-06 9/16” 1
0385-06-08 3/4” 2
0385-08-08 3/4” 1
DN 13 0385-08-10 7/8" 2
0385-08-12 11/16” 3
0385-10-10 7/8" 1
DN 16
0385-10-12 11/16” 2
0385-12-10 7/8” 4
DN 20 0385-12-12 11/16” 1
0385-12-16 15/16” 2
DN 25 0385-16-16 15/16” 1

BOSS gwint zewnetrzny UNF- obrotowy

IMM seria 0390
(BOSS) SWIVEL MALE O’RING

Symbol koncowki
Part number

Gwint
Thread

Oznaczenie
Marking

Srednica weza
Hose i.d.
DN 13
DN 16

DN 20

0390-08-10
0390-10-10
0390-12-12

-112-

7/8”
7/8"
11/16”
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

C62-RO

Srednica weza
Hose i.d.

DN 13
DN 16
DN 20

Symbol koncowki

Part number

0395-08-10
0395-10-10
0395-12-12

Gwint
Thread

7/8"
7/8”
11/16”

BOSS 90 gwint zewnetrzny UNF- obrotowy kolanko 90°

IMM seria 0395
(BOSS 90) 90° SWIVEL MALE O’RING

Oznaczenie
Marking

OREFS prosta z nakretka- IMM seria S050
(ORFS) ORFS FEMALE

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
S050-04-06 9/16” 1
DN 6 S050-04-09 11/16” 2
S050-04-11 13/16” 3
DN 8 S050-05-09 11/16” 1
DN 10 S050-06-09 11/16” 1
S050-06-11 13/16” 2
S050-08-11 13/16” 1
DN 13 S050-08-13 1” 2
S050-08-14 13/16” 3
DN 16 S050-10-13 1” 1
S050-10-14 13/16” 2
S050-12-13 1” 3
DN 20 S050-12-14 13/16” 1
S050-12-15 17/16” 2
S050-16-15 17/16” 1
DN 25
S050-16-21 111/16" 2
DN 32 S050-20-21 111/16" 1
DN 38 S050-24-32 2" 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

ORFS 90 kolanko 90°- IMM seria S150
(ORFS 90) ORFS 90° SWEPT ELBOW

o
Ln
i
(%]

Srednica weza Symbol korncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
$150-04-06 9/16” 1
DN 6 S$150-04-09 11/16” 2
S$150-04-11 13/16” 3
DN 8 S$150-05-09 11/16” 1
DN 10 S$150-06-09 11/16” 1
S$150-06-11 13/16” 2
S$150-08-11 13/16” 1
DN 13 S$150-08-13 1” 2
$150-08-14 13/16” 3
S$150-10-13 1” 1
DN 16 S$150-10-14 13/16” 2
S$150-12-13 1” 3
DN 20 S150-12-14 13/16” 1
$150-12-15 17/16” 2
DN 25 $150-16-15 17/16” 1
S$150-16-21 111/16” 2
DN 32 $150-20-21 111/16” 1
DN 38 S$150-24-32 2” 1

ORFS 45 kolanko 45°- IMM seria S250
(ORFS 45) ORFS 45° SWEPT ELBOW

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
$250-04-06 9/16” 1
DN 6 $250-04-09 11/16” 2
$250-04-11 13/16” 3
DN 8 $250-05-09 11/16” 1
DN 10 $250-06-09 11/16” 1
$250-06-11 13/16” 2
$250-08-11 13/16” 1
DN 13 $250-08-13 1” 2
$250-08-14 13/16” 3
DN 16 $250-10-13 1” 1
$250-10-14 13/16” 2
$250-12-13 1” 3 o
DN 20 $250-12-14 13/16” 1 g
$250-12-15 17/16” 2 g
$250-16-15 17/16” 1 S
DN 25 $250-16-21 111/16” 2 E
DN 32 $250-20-21 111/16” 1 3
DN 38 $250-24-32 2” 1 g

H] HYDRO
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

ORFS gwint zewnetrzny- IMM seria S350
(ORFS) ORFS MALE

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
S$350-04-06 9/16” 1
DN 6 $350-04-09 11/16” 2
S350-04-11 13/16” 3
DN 8 $350-05-09 11/16” 1
DN 10 $350-06-09 11/16” 1
S$350-06-11 13/16” 2
$350-08-11 13/16” 1
DN 13 $350-08-13 1” 2
$350-08-14 13/16” 3
DN 16 $350-10-13 1” 1
S350-10-14 13/16” 2
$350-12-13 1” 3
DN 20 S$350-12-14 13/16” 1
$350-12-15 17/16” 2
DN 25 S$350-16-15 17/16” 1
S$350-16-21 111/16” 2
DN 32 $350-20-21 111/16” 1
DN 38 S350-24-32 2" 1

JIS-TOYOTA prosta z nakretka- IMM seria 0930
(JIS-T) JIS FEMALE 60° CONE (TOYOTA)

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 6 0930-04-04 1/4” 1

0930-04-06 3/8” 2
DN 8 0930-05-06 3/8” 1
DN 10 0930-06-06 3/8” 1
DN 13 0930-08-08 1/2” 1
DN 16 0930-10-12 3/4” 1
DN 20 0930-12-12 3/4” 1
DN 25 0930-16-16 1” 1
DN 32 0930-20-20 11/4” 1
DN 38 0930-24-24 11/2” 1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

Srednica weza

Hose i.d.

DN 6

DN 8

DN 10
DN 13
DN 16
DN 20
DN 25
DN 32
DN 38

Srednica weza
Hose i.d.

DN 6

DN 8

DN 10
DN 13
DN 16
DN 20
DN 25
DN 32
DN 38

JIS-TOYOTA 90 kolanko 90°- IMM seria 0980S
(JIS-T 90) 90° JIS SWEPT ELBOW (TOYOTA)- WELDED

Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Part number Thread Marking
0980S04-04 1/4” 1
0980S05-06 3/8” 1
0980S06-06 3/8” 1
0980S08-08 1/2” 1
0980S10-12 3/4” 1
0980S12-12 3/4” 1
0980S16-16 1” 1
0980S20-20 11/4” 1
0980S24-24 11/2” 1

JIS-TOYOTA 45 kolanko 45- IMM seria 1030S
(JIS-T 45) 45° JIS SWEPT ELBOW (TOYOTA)- WELDED

Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Part number Thread Marking
1030S04-04 1/4” 1
1030S05-06 3/8” 1
1030S06-06 3/8” 1
1030S08-08 1/2” 1
1030S10-12 3/4” 1
1030S12-12 3/4” 1
1030S16-16 1” 1
1030S20-20 11/4” 1
1030S24-24 11/2” 1

H] HYDRO
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

AGN-NPTF gwint zewnetrzny stozkowy
C7 1 IMM seria 0370
(AGN) NPTF MALE 60° CONE
Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN5 0370-03-02 1/8
0370-03-04 1/4”

1
2
0370-04-02 1/8” 1
DN 6 0370-04-04 1/4” 2
0370-04-06 3/8” 3
0370-05-04 1/4” 1
DN 8 0370-05-06 3/8” 2
0370-05-08 1/2” 3
0370-06-04 1/4” 3
DN 10 0370-06-06 3/8” 1
0370-06-08 1/2” 2
0370-08-06 3/8” 2
DN 13 0370-08-08 1/2” 1
0370-08-12 3/4 3
0370-10-08 1/2” 1

DN 16
0370-10-12 3/4” 2
0370-12-08 1/2” 3
DN 20 0370-12-12 3/4” 1
0370-12-16 1” 2
DN 25 0370-16-16 1” 1
0370-16-20 11/4” 2
DN 32 0370-20-16 1” 2
0370-20-20 11/4” 1
DN 38 0370-24-24 11/2” 1
DN 50 0370-32-32 2" 1

NPSM-NPTF prosta z nakretka- IMM seria NO51
(JIS-T 90) 90° JIS SWEPT ELBOW (TOYOTA)- WELDED

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 5 N051-03-04 1/4” 2
DN 6 NO051-04-04 1/4” 2
DN 10 N051-06-06 3/8” 1
DN 13 NO051-08-08 1/2” 1

www.hydro.com.pl
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

SAE-SIF gwint zewnetrzny- obrotowy

IMM seria IFO0
(SIF) STRAIGHT MALE INVERTED FLARE SWIVEL

G61

Srednica weza Symbol koncowki Gwint

Hose i.d. Part number Thread

Oznaczenie
Marking

IFO0-04-04 7/16”
DN 6

IFO0-04-05 1/2”

IFO0-05-04 7/16"
DN 8 IFO0-05-05 1/2”

IF00-05-07 5/8"

IFO0-06-04 7/16”

IFO0-06-05 1/2”
DN 10

IF0O0-06-07 5/8”

IFO0-06-11 11/16”
DN 13 IFO0-08-08 3/4”

SAE-SIF 90 gwint zewnetrzny- obrotowy

kolanko 90°- IMM seria IF90
(SIF 90) 90° MALE INVERTED FLARE SWIVEL

Srednica weza Symbol korncéwki Gwint
Hose i.d. Part number Thread

DN 6 IF90-04-04 7/16”
IF90-04-05 1/2”
IF90-05-04 7/16"
DN 8 IF90-05-05 1/2”
IF90-05-07 5/8”
IF90-06-04 7/16”
DN 10 IF90-06-05 1/2”
IF90-06-07 5/8"
IF90-06-11 11/16”
DN 13 IF90-08-08 3/4”

-118-
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Oznaczenie

Marking

1
2
3
1
2
3
4
1
2
1
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Koncowki Standardowe

Standard Tails

SAE-SIF 45 gwint zewnetrzny- obrotowy

kolanko 45°- IMM seria IF45
(SIF 45) 45° MALE INVERTED FLARE SWIVEL

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 6 IF45-04-04 7/16 1

IF45-04-05 1/2” 2
IF45-05-04 7/16” 3
DN 8 IF45-05-05 1/2” 1
IF45-05-07 5/8” 2
IF45-06-04 7/16” 3
IF45-06-05 1/2” 4
DN 10
IF45-06-07 5/8” 1
IF45-06-11 11/16” 2
DN 13 IF45-08-08 3/4” 1
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Oznaczenia cyfrowe rozmiaru gwintu
w symbolu przewodu hydraulicznego

Numerical markings of thread size in a symbol

Koncowki Inter-Lock
Inter-Lock Tails
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

0085H

Srednica

weza
Hose i.d.

DN 25
DN 32
DN 38

0185H

Srednica

weza
Hose i.d.

DN 25
DN 32
DN 38

0084H

Srednica

weza
Hose i.d.

DN 20
DN 25

DN 32

DN 38

H] HYDRO

DKOL prosta z nakretka INTER- LOCK

IMM seria 0085H
(DKOL) METRIC FEMALE 24° SEAT LIGHT

Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Part number Thread Tube Marking
0085H16-36 M36x2 28L 1
0085H20-45 M45x2 35L 1
0085H24-52 M52x2 421 1

DKOL 90 kolanko 90° INTER- LOCK

IMM seria 0185H
(DKOL90) 90° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT LIGHT

Symbol koricéwki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Part number Thread Tube Marking
P52-25 M36x2 INTER-LOCK M36x2 28L 1
P52-32 M45x2 INTER-LOCK M45x2 35L 1
0185H24-52 M52x2 421 1

DKOS prosta z nakretka INTER- LOCK

IMM seria 0084H
(DKOS) METRIC FEMALE 24° SEAT HEAVY

Symbol koncowki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Part number Thread Tube Marking
0084H12-30 M30x2 20S 8
0084H12-36 M36x2 25S 6
0084H16-36 M36x2 25S 8
0084H16-42 M42x2 30S 6
0084H20-42 M42x2 30S 7
0084H20-52 M52x2 38S 6
0084H24-52 M52x2 38S 6
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

DKOS kolanko 90° INTER- LOCK

IMM seria 0184H
(DKOS 90) 90° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT HEAVY

0184H

Sredr_uca Symbol koncéwki Gwint Rurka (mm) Oznaczenie
Weza Part number Thread Tube Marking

Hose i.d.

DN 20 0184H12-30 M30x2 20S 8
0184H12-36 M36x2 25S 6

DN 25 0184H16-36 M36x2 25S 8
0184H16-42 M42x2 30S 6

DN 32 P52- 32 M42x2 INTER- LOCK M42x2 30S 7
0184H20-52 M52x2 38S 6

DKOS 45 kolanko 45° INTER- LOCK

IMM seria 0284H
(DKOS 45) 45° METRIC SWEPT ELBOW 24° SEAT HEAVY

0284H

Srednica

. Symbol koncowki Rurka (mm) Oznaczenie
wez_a Part number Tube Marking
Hose i.d.
DN 20 0284H12-36 M36x2 25S 6
DN 25 0284H16-36 M36x2 25S 8
0284H16-42 M42x2 30S 6
DN 32 0284H20-52 M52x2 38S 6

CES gwint zewnetrzny INTER- LOCK

IMM seria 0450H
(CES) METRIC MALE 24° SEAT HEAVY

0450H

Sredr)ica Symbol koncowki Rurka (mm) Oznaczenie
We?a Part number Tube Marking
Hose i.d.
DN 20 0450H12-36 M36x2 25S 6
DN 25 0450H16-36 M36x2 25S 8
0450H16-42 M42x2 30S 6
DN 32 0450H20-52 M52x2 38S 6
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

DKR prosta z nakretka INTER- LOCK,

stozek z o-ringiem 60°- IMM seria 0050H
(DKR) BSP FEMALE 60° CONE TRUST WIRE

0050H

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 20 0050H12-12 3/4 1

0050H12-16 1” 2
DN 25 0050H16-16 1” 1
0050H20-20 11/4" 1
DN 32
0050H20-24 11/2" 2
DN 38 0050H24-24 11/2" 1
DN 50 0050H32-32 2” 1
T DKR 90 kolanko 90° INTER- LOCK
o . . . .
= stozek z o-ringiem 60°- IMM seria 0150H
o

(DKR 90) BSP 90° SWEPT ELBOW 60° CONE TRUST WIRE

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 20 0150H12-12 3/4" 1

0150H16-16 1” 1
DN 25

0150H16-20 11/4" 2
DN 32 0150H20-20 11/4" 1
DN 38 0150H24-24 11/2" 1
DN 50 0150H32-32 2” 1

DKR 45 kolanko 45°INTER- LOCK

stozek z o-ringiem 60°- IMM seria 0250H
(DKR 45) BSP 45° SWEPT ELBOW 60° CONE TRUST WIRE

0250H

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 20 0250H12-12 3/4" 1
a 0250H16-16 1” 1
: DN 25 "
€ 0250H16-20 11/4 2
8 DN 32 0250H20-20 11/4" 1
_g DN 38 0250H24-24 11/2" 1
E‘ DN 50 0250H32-32 2" 1
2
S
2
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

AGR gwint zewnetrzny INTER- LOCK

IMM seria 0350H
(AGR) BSP FEMALE PARALLEL 60° CONE

0350H

|
' @ Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
) E Hose i.d. Part number Thread Marking
I E
' E 0350H12-12 3/4" 1
| 0350H12-16 1” 2
DN 25 0350H16-16 1 1
0350H16-20 11/4" 2
DN 32 0350H20-20 11/4" 1
0350H24-24 11/2" 1
DN 38
0350H24-32 2”7 2
DN 50 0350H32-32 27 1
T AGR-K gwint zewnetrzny BSPT stozkowy
o .
i INTER- LOCK- IMM seria 0360H
o

(AGR-K) BSP TAPER MALE 60° CONE

[ Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
. Hose i.d. Part number Thread Marking
! DN 20 0360H12-12 3/4" 1
' DN 25 0360H16-16 1” 1
DN 32 0360H20-20 11/4" 1
DN 38 0360H24-24 11/2" 1
DN 50 0360H32-32 2” 1

SFL-3 prosta kotnierzowa 3000 PSI

INTER- LOCK- IMM seria 1250H
(SFL) STRAIGHT SAE FLANGE 3000 PSI

1250H

Srednica weza Symbol koncowki Oznaczenie

Hose i.d. Part number Marking

DN 20 1250H12-12 38,1 1
1250H12-16 44,5 2
1250H16-16 44,5 1
DN 25 =
1250H16-20 50,8 2 )
1250H20-20 50,8 1 %
DN 32 o
1250H20-24 60,3 2 =
DN 38 1250H24-24 60,3 1 -§
1250H24-32 71,4 2 =
DN 50 1250H32-32 71,4 1 §
2
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

SFL-3 90 kolanko 90° 3000 PSI

INTER- LOCK- IMM seria 1050H
(SFL 90) 90° SAE FLANGE 3000 PS|

1050H

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

DN 20 1050H12-12 38,1 1
1050H12-16 44,5 2
DN 25 1050H16-16 44,5 1
1050H16-20 50,8 2
1050H20-20 50,8 1
DN 32 1050H20-24 60,3 2
1050H24-24 60,3 1
DN 38 1050H24-32 71,4 2
DN 50 1050H32-32 71,4 1

SFL-3 45 kolanko 45° 3000 PSI

INTER- LOCK- IMM seria 1150H
(DKR 90) BSP 90° SWEPT ELBOW 60° CONE TRUST WIRE

1150H

Srednica weza Symbol koncéwki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

1150H12-12 38,1 1
DN 20
1150H12-16 44,5 2
DN 25 1150H16-16 44,5 1
1150H16-20 50,8 2
11 -
DN 32 50H20-20 50,8 1
1150H20-24 60,3 2
DN 38 1150H24-24 60,3 1
1150H24-32 71,4 2
DN 50 1150H32-32 71,4 1
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

SFS-6 prosta kotnierzowa 6000 PSI

INTER- LOCK- IMM seria 1300H
(SFS) STRAIGHT SAE FLANGE 6000 PSI

1300H

Srednica weza Symbol korcéwki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

1300H12-08 31,7 8
DN 20 1300H12-12 41,3 6
1300H12-16 47,6 7
1300H16-12 41,3 8
DN 25 1300H16-16 47,6 6
1300H16-20 54 7
1300H20-16 47,6 8
DN 32 1300H20-20 54 6
1300H20-24 63,5 7
1300H24-20 54 8
DN 38 1300H24-24 63,5 6
1300H24-32 79,4 7
DN 50 1300H32-32 79,4 6

SFS-6 90 kolanko 90° 6000 PSI

INTER- LOCK IMM seria 1100H
(SFS 90) 90° SAE FLANGE 6000 PSI

1100H

Srednica weza Symbol korcéwki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

1100H12-08 31,7 8
DN 20 1100H12-12 41,3 6
1100H12-16 47,6 7
1100H16-12 41,3 8
DN 25 1100H16-16 47,6 6
1100H16-20 54 7
1100H20-16 47,6 8
DN 32 1100H20-20 54 6
1100H20-24 63,5 7
DN 38 1100H24-24 63,5 6
1100H24-32 79,4 7
DN 50 1100H32-32 79,4 6
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

SFL-6 45 kolanko 45° 6000 PSI INTER- LOCK

IMM seria 1200H
(SFL 45) 45° SAE FLANGE 6000 PSI

1200H

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

DN 20 1200H12-12 41,3 6
1200H12-16 47,6 7
1200H16-12 41,3 8
DN 25 1200H16-16 47,6 6
1200H16-20 54 7
1200H20-16 47,6 8
DN 32 1200H20-20 54 6
1200H20-24 63,5 7
DN 38 1200H24-24 63,5 6
1200H24-32 79,4 7
DN 50 1200H32-32 79,4 6
T SUPERCAT SFS-9 prosta kotnierzowa
m -
= INTER- LOCK- IMM seria 130SH
L |

(SFC) STRAIGHT "CAT” FLANGE

Srednica weza Symbol koricowki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

DN 20 130SH12-12 41,3 6
130SH12-16 47,6 7
1 -
DN 25 30SH16-16 47,6 6
130SH16-20 54 7
130SH20-20 54 6
DN 32
130SH20-24 63,5 7
DN 38 130SH24-24 63,5 6

o
£
o
O
o
o
>
£
3
S
S

H] HYDRO
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

SUPERCAT 90 SFS-9 kolanko 90°

INTER- LOCK- IMM seria 110SH
(SFC 90) 90° "CAT” FLANGE

110SH

Srednica weza Symbol koricowki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

110SH12-12 41,3 6
110SH12-16 47,6 7
110SH16-16 47,6 6
DN 25
110SH16-20 54 7
DN 32 110SH20-20 54 6
110SH20-24 63,5 7
DN 38 110SH24-24 63,5 6
T SUPERCAT 45 SFS-9 kolanko 45°
m -
S INTER- LOCK- IMM seria 120SH
i

(SFC 45) 45° "CAT” FLANGE

Srednica weza Symbol koncowki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

DN 20 120SH12-12 41,3 6
120SH12-16 47,6 7
12 -
DN 25 0SH16-16 47,6 6
120SH16-20 54 7
ON 32 120SH20-20 54 6
1205H20-24 63,5 7
DN 38 120SH24-24 63,5 6
T AGN- NPTF gwint zewnetrzny stozkowy
o "
= INTER- LOCK- IMM seria 0370H
o

(AGN) NPTF MALE 60° CONE

Srednica weza Symbol koncowki Oznaczenie

Hose i.d. Part number Marking

DN 20 0370H12-12 3/4” 1
DN 25 0370H16-16 1” 1
DN 32 0370H20-20 11/4” 1
DN 38 0370H24-24 11/2” 1
DN 50 0370H32-32 2" 1

o
e
o
O
S
ge)
>
=<
2
S
2
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

AGJ gwint zewnetrzny INTER- LOCK

IMM seria 0850H
(AGJ) JIC MALE 74° CONE

0850H

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking

0850H12-12 11/16” 1
0850H12-16 15/16” 2
0850H16-16 15/16” 1
DN 25
0850H16-20 15/8” 2
ON 32 0850H20-20 15/8 1
0850H20-24 17/8" 2
DN 38 0850H24-24 17/8” 1
DN 50 0850H32-32 21/2” 1
T DKJ prosta z nakretka INTER- LOCK
=] .
b= IMM seria 0900H
o

(DKJ) JIC FEMALE 74° CONE TRUST WIRE

;—H Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie
= Hose i.d. Part number Thread Marking
5
=
= H12-12 11/16” 1
= DN 20 0900 /16
— 0900H12-16 15/16" 2
0900H16-16 15/16” 1
DN 25
0900H16-20 15/8” 2
0900H20-16 15/16" 3
DN 32
0900H20-20 15/8” 1
DN 38 0900H24-24 17/8" 1
DN 50 0900H32-32 21/2” 1
T DKJ 90 kolanko 90° INTER- LOCK
° .
e IMM seria 0950H
o

(DKJ 90) SWEPT ELBOW 74° CONE TRUST WIRE

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking

o 0950H12-12 11/16” 1

: DN 20 .

g 0950H12-16 15/16 2
© 0950H16-16 15/16” 1
o DN 25 N

E= 0950H16-20 15/8 2
5 DN 32 0950H20-20 15/8” 1
3 DN 38 0950H24-24 17/8” 1
g DN 50 0950H32-32 21/2” 1
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

DKJ 45 kolanko 45° INTER- LOCK

IMM seria 1000H
(DKJ 45) JIC 45° SWEPT ELBOW 74° CONE TRUST WIRE

1000H

Srednica weza Symbol koncéwki Rozmiar Flanszy Oznaczenie

Hose i.d. Part number Flange Dim. Marking

ON 20 1000H12-12 11/16 1
1000H12-16 15/16” 2
1000H16-16 15/16” 1
DN 25
1000H16-20 15/8” 2
DN 32 1000H20-20 15/8” 1
DN 38 1000H24-24 17/8” 1
DN 50 1000H32-32 21/2” 1
T ORFS prosta z nakretkg INTER- LOCK
=] .
i IMM seria SO50H
(7]

(ORFS) ORFS FEMAL

Srednica weza Symbol koncéwki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
SO50H12-13 1” 3
DN 20 SO50H12-14 13/16” 1
SO50H12-15 17/16” 2
DN 25 SO50H16-15 17/16 1
SO50H16-21 111/16” 2
DN 32 SO050H20-21 111/16” 1
DN 38 SO050H24-32 2” 1
T ORFS 90 kolanko 90° INTER- LOCK
o .
5 IMM seria S150H
(7]

(ORFS 90) ORFS 90° SWEPT ELBOW

Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie

Hose i.d. Part number Thread Marking
S150H12-14 13/16”

DN 20 /16 !
S150H12-15 17/16” 2

DN 25 S150H16-15 17/16” 1

DN 32 S150H20-21 111/16” 1

DN 38 S150H24-32 2” 1

o
e
o
O
S
ge)
>
=<
2
S
2
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Koncowki Inter-Lock

Inter-Lock Tails

OREFS 45 kolanko 45° INTER- LOCK

IMM seria S250H
(ORFS 45) ORFS 45° SWEPT ELBOW

S250H

Ay

é\ Srednica weza Symbol koncowki Gwint Oznaczenie
J Hose i.d. Part number Thread Marking
I DN 20 S250H12-14 13/16 1
! S250H12-15 17/16” 2
DN 25 S250H16-15 17/16” 1
DN 32 S250H20-21 111/16" 1
DN 38 S250H24-32 2” 1
- ORFS gwint zewnetrzny INTER- LOCK
o .
ko IMM seria S350H
(7]

(ORFS) ORFS MALE

Srednica weza Symbol korcowki Gwint Oznaczenie
Hose i.d. Part number Thread Marking
DN 20 S350H12-14 13/16” 1
DN 25 S350H16-15 17/16” 2
DN 32 S350H20-21 111/16” 1

o
£
o
O
o
o
>
£
3
S
S

H] HYDRO
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Product range brochure

Weze standardowe
International standard index

TFSM013 TFDMA4SH
EN 856 EN 856 4SH
SAE 100 R13

DIN 20023 4SH

TFD0021 TFE001K
EN 853 2SN EN 857 1SC
DIN 20022

m

TFS0005 TFA0011
SAE 100 R5 EN 853 1SN
DIN 20022

Waz ssawny

Suction line

TFS0004
SAE 100 R4
Hy- Vacuum

THEOM2K TFW0120
Hypress Marathon Waterblast
2sC 1200 bar

Weze o wyiszych parametrach

Superior Range

TFDCO11B TFD021B
Hypress per Hypress Celsius
compressori 2SN
1SN
THMO0021N THMO0011N
Hypress Mining Hypress Mining
2SN 1SN

THE101K/ THEOO1K TFEMO2KN
Hypress Longlife Hypress Ozoneless
Exceed EN 857 25C- R16

1sc

TFDMA4SP TFSMO012
EN 856 4SP EN 856
DIN 20023 4SP SAE 100 R12

TFD0O011 TFA0011
EN 853 1SN EN 853 1SN
DIN 20022 DIN 20022

Weze specjalne
Excellence

= =N
THEOL1K THEOL1K
Hypress Power Lift Hypress Power Lift
1sC 25C

TFW0100 TFWO0085
Waterblast Waterblast
1000 bar 850 bar

TFDHO11B TFDLO21N
Hypress Celsius Hypress Freeze
1SN 2SN

THEO003K THE002K
Steel Braided 2sC
HIPAC 35C

idie=  EErEs

TFDGA4SH TFDGO15
Hypress Green Hypress Green
Arrow Arrow
4SH R15

-131-

TFS0017
SAE 100- R17
SAE J517

TFS1006

EN 854- SAE 100 R6 1TE-
Unilock
SAE J517

TFS00JG
Hypress Mega Jet

TFW0070
Waterblast
700 bar
SAE J517

TFDLO11N
Hypress Freeze
1SN
SAE J517

THD0021
KAIZEN
2SN

TFEOP10
10 MPA
PILOT

TFE002K
EN 857 2SC

TFS0003
EN 854
SAE 100 R3

TFDEO11
Hypress Railway Fire
resistant

TFSMO15N
R15

=

THE102K
Hypress Longlife
Exceed EN 857 25C

TFN0O02K
Cleaning- Exceed
EN 857 2SC

=
HYDRAULICS

HYDRAULICS

HYDRO
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TFB002K TFNOO1K TFBOO1K
Cleaning- Exceed Cleaning- Exceed Cleaning- Exceed
EN 857 EN 857 EN 857
2sC 1sC 1sc
HYPRESS JET HYPRESS JET HYPRESS JET

Weze teflonowe JSERA RN
avi

PTFE hose

HYDRAULICS

030 __ 040 __ 031__
1SSB- Waz teflonowy 2SSB- Waz teflonowy 1CLWB- Waz teflonowy
przemystowy- Gtadki przemystowy- Gtadki przemystowy- Karbowany
(1 oplot) (2 oploty) Teflon industrial hose PTFE
Teflon industrial hose PTFE Teflon industrial hose PTFE

Weze termoplastyczne

Termoplastic hose TRANSFER OIL

Gos eCod Ed @ EEd o

066X 075X 075X 126X 087X 085X
R7 antiabrasion R7 non conductive R8 antiabrasion R8 non conductive 15B- STEEL BRAID 2SB - TWO STEEL BRAIDS
antiabrasion antiabrasion

150X 125X 155X 153X 154X
HDH - HEAVY DUTY R18 CPLT 3000 R18 CPLT 3000 CPLT 3600 CPLT 5000
HYDRAULIC - non conductive
STEEL ARMOURED
= e -
041X 089X 063X 175X 088X 082X
VHP 10000 MICRO BORE podwaéjny podwdéjny 1SB- podwojny 2SB - podwajny
podwajny R7 antiabrasion TWIN R8 antiabrasion TWIN STEEL BRAID antiabrasion TWO STEEL BRAIDS

TWIN antiabrasion TWIN

141X 135X 163X
podwojny podwéjny podwojny
VHP 10000 TWIN R18 CPLT 3000 TWIN CPLT 3600 TWIN

ydro.com.pl
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Akcesoria
Accessories

SPMP SAPB MANB
Ostona stalowa (tasma) Ostona PVC czarna- standard Ostona (uchwyt) niebieska
Armour guard Plastic guard ‘BASIC’ Handle (Blue)
5 a
]
CFVS TPRS CAFV

Ostona z wiékna szklanego
Braided Glass fiber sleeve

Ostona przeciwogniowa
Glass fiber knitted sleeve with
red silicon coating

Ostona tekstylna
Textile protection sleeve

CAPS - PFS3-PFS6
Zaslepka termokurczliwa Zaslepka do koricowel Zaslepka do koricéwek
Heat Shrink PVC Caps zeriskich flanszowych
Male plug Plug for flange
TMBS HSMA2 HSMB1
Zestaw spraw‘dzianéw Zgrzewarka do zaslepek Zgrzewarka stotowa
do wezy Shrink PVC Caps do zaslepek

Case of "Go not go gauges Table mounted

-133-

MANN
Ostona (uchwyt) czarna
Handle (Black)

(=

Zaslepka do korncowek
meskich
Female plug

HSMA1
Manualna zgrzewarka
do zaslepek
Manual, without bss

T
SPMW

Ostona stalowa- spiralna
Wire guard

-

POCG
Zaslepka do koncowek
oczkowych
Plug for BSP Banjo

HSMA3
Manualna zgrzewarka
do zaslepek
Manual with nozzle reflect

(141 |

HYDRAULICS

SGX
Ostona polietylenowa
czarna- wzmocniona
Armour guard black
endurance

5 Y

Yelloc-__
Zaslepka do przwodow
hydraulicznych
Plugs Yelloc® for hydraulic
hose assemblies

H] HYDRO
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Koncoéwki standardowe
Standard tails

b

0001 0002
R1A- DIN 1ST R2A- DIN 2ST
— p=—
—_ f—
=
= e
0007 0003
R7 (R8/ R6) SAE 100 R3
3000 psi SOLID SAE 100 RS (04 to 16)

SFL

PTFE
PTFE GLADKI

0050
BSP zeriska 60° TW
DKR

90° kolanko TW
DKR-90°

]
0152
BSP zeriska 60° L 90° kolanko L
DKR DKR- 90°

)
8

i

0141
90° kolanko 45° kolanko
DKR- OR 90° DKR- OR 45°

037G 1400
NPTF meska obrotowa BSP oczko
RNR

0901 0951
JIC zeriska 37° 90° kolanko R
DKJ DKJ-90°

1000
45 kolanko TW
DKJ-90° DKJ- 45°

90° kolanko TW

H] HYDRO

0011
R1T DIN1SN

BMC1
Spiralne bez skérowania
Spira/ No Skive

0051
BSP zeriska 60° stozek
rolowana- DKR

01508
90° kolanko TW
DKR-90°

0252
45° kolanko L
DKR- 45°
SAE J517

BSPT meska 60° gniazdo
AGR- K
SAE J517

2320
90° K kolanko kompaktowe
™
DKR- 90° K

1001
45° kolanko R
DKIJ- 45°

i

100S
45° kolanko TW
DKJ- 45°

001C
1SC-2SC- 1SN

BMC2

Spiralne bez skérowania
Spira/ No Skive

U
i
0151

90° kolanko rolowane
DKR- 90°

0250
45° kolanko TW
DKR-45°

e

or

0345
BSP meska ptaska
AGR-F

0370
NPTF meska 60° gniazdo
AGN

2321
90° K kolanko kompaktowe R
DKR- 90° K

0901D
zenskaFemale 37° R
dodatkowy szesciokat
DKJ

2950
90° K kolanko kompaktowe
™
DKJ-90° K

-134-

0022
R1ST/ R2ST/ 25C/ R16
DIN 1SN/ 25N- (R17)

0009
R9- DIN 4SP wszystkie
DIN 4SH dla 12 - 16
SAE J517

&\
]

0251
45° kolanko rolowane
DKR- 45°
SAE J517

£

02508
45° kolanko TW
DKR- 45°

BSP zenska ptaska
DKR- F

G |

NO51
NPSM zeriska
DKN

035G
60° meska gniazdo obrotowa
AGR- RO

0900
JIC zeriska 37° TW
DKJ

0902
JIC zeriska 37° L
DKJ

003T
35C
(R17)

004H
DIN 20023 4SH

2301
90° K kolanko rolowane
DKR- 90° K

90° K kolanko TW
DKR-90° K

BSP zeriska stozek 60°
z o-ringiem
DKR- OR

0051D
BSP Zeriska 60° stozek
dodatkowy szesciokat

T—,

0850
JIC meska 37°
AGJ

[E]

0950
90° kolanko TW
DKJ-90°

0952
90° kolanko L
DKJ-90°
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1002
45° kolanko L
DKJ- 45°

Koncowki standardowe

Standard tails

1

L
(gms]
]
NE
g
g
=

IF00
UNF gwint zew. obrotowy
SIF

0300

Kolanko 45° stozek 60°

DKM- 45°

0084
Zeniska stozek 24°
z o-ringiem
DKOS

1350
Oczko metryczne
RNM

4

FK50
Zenska Karcher

$150
Kolanko 90° ORFS
ORFS- 90°

0920
JIS NISSAN
JIS-N

1150
Flansza KOMATSU
kolanko 45°
JIS-KF 45°

1

2970
90° K kolanko kompaktowe
T™W
DKJ-90° K

IF90
Kolanko 90°UNF gwint zew.,
obrotowy
SIF-90°

0500
Meska gniazdo 24°
CEL

0184
Kolanko 90° stozek 24° z o-
ringiem DKOS- 90°

0030
Zenska French Gaz
DKF

FN50 FN51
Meska Karcher
Pistolet

$250
Kolanko 45° ORFS
ORFS- 45°

0940
JIS KOMATSU
JIS -K

1260
Flansza 3000 PSI
SFL

2971
90° K kolanko kompaktowe R
DKJ-90° K

IF45
Kolanko 45°UNF gwint zew.,
obrotowy
SIF-45°

) 0085
Zenska stozek z o-ringiem

0284
Kolanko 45° stozek 24°
z o-ringiem DKOS- 45°

0130
Kolanko 90° French Gaz
DKF- 90°

KO5B
Meska Kobelco KOB
DKR- 45°
SAE J517

$350
Meska ORFS
ORFS

0990s
Kolanko 90°JIS KOMATSU
JIS-K 90°

1060
Flansza 3000 PSI
kolanko 90° SFL 90°3000 psi
SOLID SFL

-135-

]

0385
SAE meska OR
SAE- OR

0400
Meska gniazdo 60°

It

0185
Kolanko 90° stozek 24°
z o-ringiem
DKOL- 90°

0035
Zenska stozek 24°
DKL

0550
Rurkowa metryczna
BES- BEL

i

a

I3

0398
Koricéwka STECKO

JIS TOYOTA
JIs-T

1040s
Kolanko 45°JIS KOMATSU
JIS-K 45°

£
i)

5

1160
Flansza 3000 PSI
kolanko 45°
SFL45°

=

& |

§

0390
SAE obrotowa
Boss

0100
Zenska stozek 60°
DKM

P

4
:

0285
Kolanko 45° stozek 24°
z o-ringiem DKOL- 45°
SAE J517

0135
Kolanko 90° stozek 24°
DKL- 90° SAE J517

0650
Rurkowa metryczna
kolanko 90°
BES- BEL 90°

_ S050
Zeriska ORFS
ORFS

098s
Kolanko 90° JIS TOYOTA
JIS-T 90°

E]
=
| §=|
1250
Flansza KOMATSU
JIS- KF

1060
Flansza 3000 PSI
kolanko 22.5°/30°/60°/67.5°

H] HYDRO

0395
90° kolanko SAE obrotowa
Boss- 90°

0200
Kolanko 90° stozek 60°
DKM- 90°

0450
Meska gniazdo 24°
CES

0235
Kolanko 45° stozek 24°
DKL 45°

0750
Rurkowa metryczna
kolanko 45°
BES- BEL 45°

S050T
Zeniska ORFS z dodatkowym
szesciokatem

1030S
Kolanko 45° JIS TOYOTA
JIS-T 45°

1050
Flansza KOMATSU
kolanko 90°
JIS-KF 90°

FS3L
Flansza 3000 PSI

kolanko 45°- wysokie
SFL90°- L
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1310 1110
Flansza 6000 PSI Flansza 6000 PSI
SFS SAE J517 kolanko 90°
SFS 90°
&3 I|
g | -
5 L5
1208 D050
Flansza 9000 PSI tacznik weza
kolanko 45°
SFC- 45°
SAE J517

Koncéwki multispiralne

Multispiral tails

Flansza 6000 PSI
kolanko 45°
SFS45°S

GS00

Koricéwka do spawania

FS6L
Flansza 6000 PSI
kolanko 90°- wysokie
SFC90°- L

1308
Flansza 9000 PSI

1108
Flansza 9000 PSI
kolanko 90°
SFC-90°

Tulejka 0019 0350M
R9 - 4SP - 4SH Meska BSP gniazdo 60° AGR

iE
0900M 0950M
Zenska JIC stozek 37° Kolanko 90° JIC
DKJ stozek 37°
DKJ-90°

{/...’

0185M 0285M
Kolanko 90° stozek 24° Kolanko 45° stozek 24°
z o-ringiem z o-ringiem
DKOL- 90° DKOL- 45°

lli§ =
i |

1250M 1050M
Flansza 3000 PSI Flansza 3000 PSI
SFL kolanko 90°
SFL-90°

BN

I

130SM 110sM

Flansza 9000 PSI Flansza 9000 PSI
SFC kolanko 90°
SFC-90°

H] HYDRO

0050M
Zeniska BSP stozek 60°
DKR

I

1000M
Kolanko 45° JIC
stozek 37° DKJ- 45°
SAE J517

i
0450M

Meska gniazdo 24°
CES

Flansza 3000 PSI
kolanko 45°
SFL-45°

120sM
Flansza 9000 PSI
kolanko 45°
SFC- 45°
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0150M
Kolanko 90° stozek 60°
DKR- 45°

.

0370M
Meska NPTF gniazdo 60°
AGN

0084
Zeniska stozek 24°
z o-ringiem
DKOS

:

1300M
Flansza 6000 PSI
SFS

i
0250M

Kolanko 45° stozek 60°
DKR- 45°

0500M
Meska gniazdo 24°
CEL

0184M
Kolanko 90° stozek 24°
z o-ringiem
DKOS- 90°

1100M
Flansza 6000 PSI
kolanko 90°
SFL-90°

£l

0850M
Meska JIC stozek 37°
AG)J

0085M
Zenska stozek 24°
z o-ringiem
DKOL

0284M
Kolanko 45° stozek 24°
z o-ringiem
DKOS- 45°

1200M

Flansza 6000 PSI
kolanko 45°
SFL- 45°
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Koricowki Inter-lock
Inter-lock tails

Tulejka 004N
4SH

0150H
Kolanko 90° stozek 60°
DKR- 90°
3000 psi SOLID
SFL

0450H
Meska gniazdo 24°
CES

S250H
Kolanko 45° ORFS
ORFS- 45°

1100H
Flansza 6000 PSI
kolanko 90°
SFL90°

Tulejka 0013
R13

0250H
Kolanko 45° stozek 60°
DKR- 45°

0084H
Zenska stozek 24°
z o-ringiem
DKOS

S350H
Meska ORFS Male
ORFS-M

1

|

1200H
Flansza 6000 PSI
kolanko 45°
SFL45°

mnm;ut-

0360H
Meska BSPT gniazdo 60°
AGR-K

0850H
Meska JIC stozek 37°
AG)J

Bs

0184H
Kolanko 90° stozek 24°
z o-ringiem
DKOS-90°

ST

Il
Iy
1250H
Flansza 3000 PSI

130SH
Flansza 9000 PSI
SFC

-137-

0370H
Meska NPTF gniazdo 60°
AGN

0900H
Zenska JIC stozek 37°
DKJ

e

0284H
Kolanko 45° stozek 24°
z o-ringiem
DKOS- 45°

it
|

1050H
Flansza 3000 PSI
kolanko 90°
SFL90°

110SH
Flansza 9000 PSI

kolanko 90°
SFC-90°

0350H
Meska BSP gniazdo 60°
AGR

0950H
Kolanko 90°
JIC stozek 37°

DKJ- 90°

Zeniska ORFS
ORFS
SAE J517

1150H
Flansza 3000 PSI
kolanko 45°
SFL45°

120SH
Flansza 9000 PSI
kolanko 45°
SFC- 45°

g

0050H
Zenska BSP gniazdo 60°
DKR

X
! s
i
1000H
Kolanko 45°

JIC stozek 37°
DKJ- 45°

ny\

S150H
Kolanko 90° ORFS
ORFS-90°

1300H
Flansza 6000 PSI
SFS
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Tabela zalecanych srednic zaciskania tulejek

Chart of recommended swaging diameters

WYMIARY W MILIMETRACH TOLERANCJA +0,00/-0,2
DIMENSIONS IN MM - AVERAGE TOLERANCE +0.00/-0.2

4 4 4 4 4 4 4

EN 853 1ST - EN 853 2ST - EN 853 2SN - DIN20022 2SN - EN 857 1SC- 1SN K - EN 857 25C - 2SN K - SAE100 R16 - EN 854 - EN 854 - EN 855 - EN 855 -
DIN 20022 1ST- EN 853 1SN - DIN20022 1SN - SAE100 R1AT DIN 20022 SAE100 R2AT 1SC LONGLIFE 2SC HIPAC 2SC LONGLIFE, 25C MARATHON SAE100 R17 SAE100 R3 SAE100 R6 - SAE100 R7 SAE100 R8 IMM PILOT
Srednica SAE 100R1A 2ST- SAE100R2A DIN 20021 1TE

wewnetrzna

qua STANDARDOWE STANDARDOWE STANDARDOWE STANDARDOWE STANDARDOWE STANDARDOWE STANDARDOWE STANDARDOWE STANDARDOWE | STANDARDOWE | STANDARDOWE | STANDARDOWE
e

TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR

TYP | WYMIAR

TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR

0001-03 0001-03 0011-03 001C-03 0022-03 0002-03 0002-03 0022-03 0021-03 001C-03 - 0001-03 001C-03 0011-03 - 001C-03 - - 0003-03 0007-03 0007-03 0007-03B 001C-03
14,9 14,9 14,9 14,5 15,2 16,6 16,7 16,2 15,7 - - 14,9 14,7 - - 135 - - 14,6 13,0 11,4 12,8 13,5
0001-04 0001-04 0011-04 001C-04 0022-04 0002-04 0002-04 0022-04 0021-04 001C-04 001K-04H 0001-04 001C-04 0011-04 0022-04 001C-04 001K-04H = 0003-04 0007-04 0007-04 0007-04B 001C-04
17,2 17,2 16,3 15,9 16,7 17,8 17,8 17,5 18,2 15,3 14,6 16,5 16,1 16,2 16,7 15,2 15,1 - 17,0 14,2 13,7 14,7 15,0
0001-05 0001-05 0011-05 001C-05 0022-05 0002-05 0002-05 0022-05 0021-05 001C-05 001K-05 0001-05 001C-05 0011-05 0022-05 001C-05 001K-05 - 0003-05 0007-05 0007-05 0007-05B 001C-05
19,2 19,2 18,3 17,8 18,7 20,5 20,5 19,9 19,8 16,9 16,7 19,0 18,0 18,1 18,7 16,9 17,0 - 18,4 16,8 16,4 16,6 16,7
0001-06 0001-06 0011-06 001C-06 0022-06 0002-06 0002-06 0022-06 0021-06 001C-06 001K-06H 0001-06 001C-06 0011-06 0022-06 001C-06 001K-06H - 0003-06 0007-06 0007-06 0007-06B 001C-06
21,1 21,1 20,6 20,4 20,2 22,1 22,1 20,9 21,3 19,8 18,5 21,0 20,4 20,0 20,1 19,8 18,8 - 21,1 18,2 18,2 18,5 19,4
0001-08 0001-08 0012-08 001C-08 - 0002-08 0002-08 0022-08 0012-08 001C-08 001K-08H 0001-08 001C-08 0012-08 - 001C-08 001K-08H - 0003-08 0007-08 0007-08 0007-088B 001C-08
25,0 25,0 23,3 23,4 - 25,1 25,1 25,1 24,5 22,6 22,3 24,4 23,2 23,5 - 22,8 22,1 - 25,7 22,6 22,5 22,6 21,8

0001-10 0001-10 0012-10 001C-10 = 0002-10 0002-10 0022-10 0012-10 001C-10 001K-10H 0001-10 001C-10 0012-10 = 001C-10 = 0012-10 0003-10 0007-10 0007-10 = =

28,3 28,3 27,0 26,8 - 28,5 28,7 28,5 28,2 26,0 24,9 28,3 26,8 26,7 - 271 - 28,0 29,7 25,6 25,6 - -
0001-12 0001-12 0012-12 001C-12 - 0002-12 0002-12 0022-12 0012-12 001C-12 001K-12H 0001-12 001C-12 0012-12 - 001C-12 - 0012-12 0003-12 0007-12 0007-12 - -
32,3 32,3 31,1 31,0 - 33,0 33,0 32,3 32,7 30,1 28,7 31,5 30,7 31,0 - 30,7 - 33,2 33,2 29,5 28,7 - -
0001-16 0001-16 0011-16 001C-16 0022-16 0002-16 0002-16 0022-16 0021-16 001C-16 - 0001-16 001C-16 0011-16 - 001C-16 - - 0003-16 0007-16 0007-16 - -
39,9 39,9 38,6 38,8 39,8 40,3 40,3 40,8 40,6 37,4 - 39,1 38,6 39,0 - 39,2 - - 40,5 37,0 36,5 - -
0001-20 0001-20 0011-20 001C-20 0022-20 0002-20 0002-20 0022-20 0021-20 001C-20 - 0001-20 001C-20 - 0022-20 - - - 0003-20 - - - -
47,4 47,4 47,5 48,0 50,8 50,8 50,9 50,2 45,3 - 47,4 46,9 - 48,0 - - - 46,2 - - - -
0001-24 0001-24 0011-24 001C-24 0022-24 0002-24 0002-24 0022-24 0021-24 001C-24 = 0001-24 001C-24 = 0022-24 = = = = = = = =
52,3 52,3 53,6 55,2 57,2 57,2 58,0 59,8 53,6 - 52,3 - - - - - - - - - -
0001-32 0001-32 0011-32 001C-32 0022-32 0002-32 0002-32 0022-32 0021-32 001C-32 - 0001-32 001C-32 - 0022-32 - - - - - - - -
65,9 65,9 68,7 - 68,5 69,5 69,5 70,8 70,8 66,2 - 69,1 - - - -

3SC HIPAC ' EN 856 4SP - DIN 20023 4SP ' EN 856 4SH - DIN 20023 4SH ' SAE100 R9 ' EN 856 R12 - SAE100 R12 'EN 856 R13 — SAE100 R13 SAE100 R15

I

Srednica
¥ ® ® (i) ® ® ® © ®
TYP I WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR

TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP I WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP I WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP | WYMIAR TYP I WYMIAR

} ) ) 18,5 ) 18,4 } ) } ) } } } 18,4 ; } ) ) } } } } ;
0002-06 : : 0009-06 BMC1-06 o106 |GG : : : B ooooos : oo10-0s [  ooos-os : oors-0s |G : ] : e
22,0 - : 23,2 26,4 23,0 - : R : - 23,0 . 23,0 ) 23,2 : 22,7 - : - . .
0002-08 0037-08 - 0009-08 - ooz [ - - - B s - oo10-08 [  ooos-0s - oors-0z [ - ] - [ -
26,2 26,0 ) 26,5 ; 26,5 ; } } ) } 26,5 ) 26,5 ; 27,0 ) 27,0 ; ) } ) }
0002-10 0037-10 - 0009-10 - oors-10 [ - - - B oo - oo19-10 [ 000910 - oozs-10 [ - ] - -
29,2 28,6 ) 30,1 ) 30,0 } ) ) ) } 30,1 } 30,0 ; 30,6 } 30,6 } ) ; } ;
0002-12 003T-12 BMC1-12 0009-12 BMC1-12 0019-12 0009-12 BMC1-12 0019-12 0009-12 BMC1-12 0019-12 0009-12 BMC1-12 0019-12 BMC1-12 BMC1-12
34,1 32,8 37,1 33,8 37,4 34,6 33,1 33,8 37,4 34,6 33,0 36,9 33,8 33,3 33,2 37,2 34,1 33,5 37,7 34,1 37,4 33,0
0002-16 : BMC1-16 0009-16 BMC1-16 0019-16 0009-16 BMC1-16 0019-16 0009-16 BMC1-16 0019-16 0009-16 BMC1-16 0019-16 BMC1-16 BMC1-16
423 - 46,3 423 46,0 423 41,5 42,0 46,3 42,3 41,2 423 46,0 423 41,5 41,7 45,4 41,8 41,0 46,3 41,5 46,3 42,6
- - - 0009-20 BMC2-20 - | R BMC1-20 - 0009-20 BMC2-20 - B s BMC2-20 - B oo BMC2-20
) ) ) 51,2 57,3 ) } 48,5 53,4 ) 50,5 50,0 56,0 } ) 50,1 56,5 ) } 58,0 54,2 } 54,2
- - - 0009-24 BMC2-24 - B oo - - 0009-24 BMC2-24 - B oo BMC2-24 - [ e -
) ) ) 60,3 63,8 ) } 57,9 ) ) 56,8 58,3 } } ; 59,0 63,2 ) } 65,5 60,5 } 60,2
) ) ) 73,2 ) ) ; 70,5 ) ) 72,7 73,8 ) ) } 70,5 ) ) ) ) 77,9 ) 77,9
UWAGI:
1. DO WEZY TYPU HYPRESS COMPRESSOR 1SN ORAZ HYPRESS CELSIUS 1SN I 25N STOSOWAC WYLACZNIE TULEJKI ZE SKOROWANIEM. :zt:x Zt:;:::vwm f LR A

2. DO WEZY TYPU HYPRESS 3SC, 4SP, 4SH, R12, R13, R15 W PRZYPADKU, GDY SA STOSOWANE W UKtADZIE NARAZONYM NA WIBRACJE LUB PRZY CISNIENIU DYNAMICZNYM STOSOWAC TULEJKI ZE SKOROWANIEM.
3. PODANE WYMIARY ZACISNIECIA TULEJEK PRZY UZYCIU WEZY | KONCOWEK FIRMY IMM HYDRAULICS, W PRZYPADKU UZYWANIA PRODUKTOW INNYCH FIRM SREDNICE ZACISKANIA MOGA SIE ROZNIC.

TULEJKA MULTISPIRALNA
Tulejka bez skérowania

.

i

TULEJKA INTER LOCK

Eﬂ HYDRO TLUSTYM DRUKIEM TULEJKI ZMIENIONE- NOWY PROFIL




Dziat Handlowy i Produkcja

Bielsko-Biata, ul. Strazacka 60 hydro@hydro.com.pl

Sekretariat SPOtKi. . ... ... . tel. +48338295660 ........... fax. +48 33 829 56 69
Dziat Konstrukcyjny

¢ produkcja zasilaczy, uktadow hydraulicznych...........coiiiiiii i i e e tel. +48 33 829 56 74

o Produkcja CYlINArOW, . ...t e e tel. +48 33 829 56 65

* elektrozawory, chtodnice, zawory nabojowe, bloki zaworowe.............................. tel. +48 338295663 ...........tel. +48 33 829 56 79
e elementy cylindrow: rury, prety, ttoczyska. . .......... ... tel. +48338295662 ........... tel. +48 33 829 56 72

Dziat sprzedazy
» elektrozawory, chtodnice, zawory nabojowe, bloki zaworowe, dtawnice, ttoki.............  tel. +48 33 82956 78

e cylindry, zasilacze, agregaty filtracyjne. ... ... ... i tel. +48 33 829 56 68
e prety ttoczyskowe i rury cylindrowe™®. ... ... i tel. +4833 8295667 ........... tel. +48 33 829 56 97
*Bielsko-Biata, ul. Strazacka 41

Oddziat Handlowy biuro@hydro.com.pl
Bielsko-Biata, ul. Swit 37

Sekretariat Oddziatu Handlowego. .. ... ... ... ... ..ot e aeaaes tel. +48 338295687 ........... fax. +48 33 815 88 68

o oferta dla klientow kluczowych.. .. ... ... i e tel. +48 338298743

o wezZe | KoNCOW KL o I L & & & o cls eeeseseeenenencnseasnsannnne oI tel. +48 33 829 56 95

e produkcja przewodéw hydraulicznych L . +48 33 829 87 43

o SZYbKOZIgCza. . e o en et e it e ermrnrnsnnenan oo SN R S tel. +48 33 829 56 94

o filtracja, pompy zebate, rozdzielacze, elementy zasilaczy..............cooiiiiii i tel. +4833 8295684 ........... tel. +48 33 829 87 38

* pompy zebate, rozdzielacze, zawory, dzielniki strumienia......................coo .. tel. +48 33 829 87 36

¢ elementy ztgczne, ztgcza pomiarowe tel. +48 33 829 87 33

Lo .40 ) = o7 1= tel. +48 33 829 87 34

¢ urzadzenia do produkcji przewoddw hydraulicznych. . .......... ... ... tel. +48 33 829 56 85

e uszczelnienia do CyliNdrOW.. .. .. ... . oo e tel. +48338298730 ........... tel. +48 33 829 87 44

L 4= 0T 0 0] tel. +48 33 829 87 40

Dziat Eksportu export@hydro.com.pl

e eksport-marketing. ... . - - .0 0 oo b o BoaooooT o tel. +48 338295698 ........... tel. +48 33 829 56 89

o eksport - obstuga zamOWwien. .. .. ... il tel. +48 33 829 87 32

Spedycja Oddziatu Handlowego. . ........ .. ... ..ot e tel. +48 33 829 56 93

Punkt Handlowy bedzin@hydro.com.pl

Bedzin, ul. Gen. Karola SWierczewskiego 87 ............cooviiieiii it tel. +48 728302704 ............ tel. +48 533 325 112
................................................. tel. +48 533 351 112

Przewociy hydrauliczne
Hydraulic hose assemblies 20] 6



