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Przyrzad opisany w tej instrukeji zostal zaprojektowany
iwypr y zgodnie z p ymi standardami:

W celu weryfikacji cech roboczych i produkcyjnych
urzadzei, nalezy zapozna¢ si¢ z kartami katalogowymi,

ktére sg uaktualniane na stronie internetowej:
www.nuovafima.com

EN 837-1-2 i ASME B40.1. Wszystkie elementy sa podd
surowym kontrolom jakosci i identyfikowalnosci. System
zarzadzania jakoScia jest certyfikowany zgodnie ze
standardami ISO 9001. Ta instrukcja zawiera waine
informacje dotyczace uzycia i instalacji manometréw w
bezpiecznych warunkach. Z tego powodu zalecane jest
uwazne  przeczytanie instrukcji przed uzyciem
przyrzadow.

Urzqdzenie pracuje w bezpiecznych warunkach, jezeli zostalo
poprawnie dobrane i zainstalowane w systemie, oraz gdy sq
przestrzegane zasady dotyczqce produktu, jak rowniez
procedury konserwacji okreslone przez producenta. Personel

iedzialny za dobor; instalacje i konserwacje urzqdzenia

musi by¢ zdolny do rozpoznania warunkow moggcych
negatywnie wplyngé na jego prace i ktére mogq prowadzic¢ do
Jjego przedwczesnego uszkodzenia. Dlatego per. sonel musi by¢
echnicznie wykwalifik 1y i odpowi przeszkol
oraz musi przeprowadzi¢ procedury wymagane w regulacjach
dotyczgceych instalacji.

Standardy:

Dyrektywa P.E.D. 2014/68/EU

Przyrzady Nuova Fima sg zaprojektowane i wyprodukowane
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa zawartymi w obowiazuja-
cych migdzynarodowych normach bezpieczenstwa. Zgodnie z
normg 2014/68/EU manometry ci$nieniowe Nuova Fima sa
sklasyfikowane w 2 kategoriach:

PS < 200 bar te przyrzady nie powinny odpowiada¢
podstawowym standardom bezpieczenstwa, a sa jedynie
zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z SEP-Sound
Engineering Practice i nie musza wprowadza¢ jakiegokolwiek
oznakowania CE.

PS > 200 bar te przyrzady powinny odpowiada¢
podstawowym standardom bezpieczefistwa ustanowionym
przez PED, sa sklasyfikowane jako kategoria I, oraz sa
certyfikowane zgodnie z Formularzem A.

Powinny mie¢ oznakowanie CE i by¢ oznakowane jak ponizej.

CE€

1.1 Przeznaczenie

Przyrzady sa wyprodukowane dla przetworstwa zywnosci,
przemystu farmaceutycznego i petrochemicznego, oraz dla
elektrowni konwencjonalnych i jadrowych. Sg zaprojektowa-
ne, aby przeciwdziala¢ najcigzszym warunkom stworzonym
przez medium procesowe i $rodowisko oraz dla tych ptynow,
ktore charakteryzuja si¢ wysoka lepkoscia i nie krystalizuja
sig.

Przed montazem upewnij sie, ze
odpowiedni sprzet zostal wybrany
zgodnie z warunkami pracy,
zakresem, temperatur3 robocza oraz
kompatybilno$cia miedzy uzytym
materialem a medium.

>

UWAGA!

Ta instrukcja nie dotyczy urzadzen
odpowiadajacych normie 2014/34/EU
(ATEX).

Gwarancja urzadzenia traci wazno§é
w przypadku nieautoryzowanych
modyfikacji i niewlasciwego
uzytkowania.

>

Z
5
Q
z

Producent zrzeka si¢ wszelkiej
odpowiedzialno$ci w przypadku szkéd

iwym

P ych
uzyciem produktu oraz niestosowa-
niem si¢ do instrukeji.
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W przypadku pomiaru ci$nienia tlenu,
acetylenu, latwopalnych lub
toksycznych gazéw i cieczy, nalezy
uwaznie przestrzega¢ okreslonych
zasad bezpieczenstwa.
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Uzytkownik jest calkowicie
odpowiedzialny za montaz i
konserwacje urzadzenia.
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Montaz urzadzenia powinien by¢ przeprowadzany zgodnie
ze stanardem EN 837-2 (Zalecenia dot. doboru i instalacji
manometrow).

- Manometr powinien byé¢ podtaczony do ukladu przy
pomocy specjalnego klucza do przylacza procesowego i bez
uzycia sity rgcznej. Jesli chodzi o przylacza z gwintem
cylindrycznym, nalezy zastosowaé uszczelkg glowicy
kompatybilng z ptynem procesowym. W przypadku
przytacza z gwintem stozkowym, na gwint sa nakltadane
dodatkowe materiaty uszczelniajace (tasma PTFE).

Ta procedura nie jest odpowiednia dla gwintu cylindrycznego.
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- Montaz musi by¢ wykonany zgodnie z EN 837-1. Uzytkownik
ponosi wylaczng odpowiedzialnosc za jakiekolwick zmiany, ktore

6znig si¢ od tych przedstawionych we wspomnianej instrukcji
postgpowania.

czenia uzy

3.1 Temperatura pracy i otoczenia

Standardowe (niewypetione) urzqdzema zostaly zaprojektowane
do uzytku w bezpi i przy temperaturze pracy
migdzy -40 a+65°C. Co do wypehionego modelu proszg zapozna¢
sig z akapitem ,, WYPELNIENIE PLYNEM TLUMIACYM”.
Je$li chodzi o urzadzenia z mechanizmem pomiarowym
wykonanym ze stali nierdzewnej, w przypadku temperatur
roboczych powyzej 150 °C, konieczne jest schiodzenie ptynu
roboczego. W takich przypadkach nalezy uzy¢ syfonu,
rozpraszaczy temperatury lub kapilary. W przypadku temperatur
ponizej 0°C, aby nie dopusci¢ do zamarznigcia elementow systemu
pomiarowego, zaleca si¢ uzycie —manometrow wypetnionych
plynem. Plyn nie moze zamarzac¢ ani krystalizowac si¢ wewnatrz
elementu pomiarowego.

3.2 Cisnienie robocze

Urzadzenie nalezy dobra¢ uwzgledniajac cisnienie robocze
pomiedzy 25% a 75% pelnej skali. Zakres pelnej skali powinien
by¢ okolo dwa razy wigkszy niz warto$¢ ci$nienia roboczego. W
przypadku, gdy urzadzenie jest oznaczone przez maly czamy
trojkat umieszczony w skali tarczy, ci$nienie robocze moze
osiagna¢ 90% wraz z ci$nieniem pulsujacym i 100% przy
cisnieniach statycznych.

3.3 Ci$nienie dynamiczne i cykliczne

Ci$nienia dynamiczne i cykliczne sa zwykle wskazywane przez
oscylacje indeksu pomiarowego. Redukuja one zywotno$¢
elementu pomiarowego i wzmacniajacego ruch. Konieczne jest,
aby i ¢ cisnienie pulsacyjne w thumiku lub zaworze

- W celu zagwarantowania odpowiedniej s
jest procedura torowania, zalezna od zakresu pomiarowego,
rodzaju gwintu i typu uszezelki.
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Urzadzenie z oznaczeniem 3

- Urzadzenia z przytaczeniami DIN 11851 musza by¢ instalowane
przy uzyciu specjalnych uszczelnien typu SKS.

Urzadzenia z przylaczeniami odpowiadajacymi ISO 2853
(IDS/ISS) musza by¢ instalowane przy uzyciu uszczelnien z
oringami wspomagajacymi, jak to zostato opisane powyzej.

- W przypadku montazu manometrow o niskim zakresie skali,
nalezy przewietrzy¢ ich obudowe wedhg instrukcji, znajdujacej
si¢ na przyklejonych do nich etykietach. Ta procedura pozwala
przywroci¢ wewnetrzne cisnienie w obudowie z powrotem do
wartosci cisnienia atmosferycznego.
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- W przypadku wycieku ptynu podczas montazu, nalezy ostroznie
oczy$ci¢ manometr.

redukcyjnym migdzy Zrodtem cisnienia a urzadzeniem. Szkodliwy
wplyw pulsacji moze by¢ rowniez zmnigjszony poprzez
wypelnienie manometru  plynem. Nieprawidlowy —wybor
urzadzenia moze prowadzi¢ do jego uszkodzen.

3.4 Przeciazenia ci$nienia

Naprezenia cisnienia elementu pomiarowego zmniejszajg jego
zywotno$¢ i dokladnoé¢. Z tego wzgledu zawsze lepiej jest
skorzysta¢ z urzadzenia, ktorego zakres skali jest wickszy niz
maksimum ci$nienia roboczego, i ktory jest w stanie przyja¢
przecigzenia i skoki ci$nienia. Skoki ci$nienia moga by¢ traktowane
w taki sam sposob jak cisnienie pulsacyjne. Element elastyczny
moze si¢ zepsu¢ nawet wskutek jednorazowego skoku cinienia.

3.5 Wibracje

Wibracje mozna wykry¢ przez ciagle i czgsto nieregularne
oscylacje indeksu. Gdy urzadzenie jest poddawane wibracjom,
zaleca si¢ uzycie manometru wypetnionego ptynem.

3.6 Urzadzenie zabezpieczajace

W systemach pracujgcych ze sprezonym gazem, zaleca sig¢
zastosowanie ~ wiasciwego  urzadzenia  zabezpieczajacego,
zgodnego ze standardem EN 837-2. W przypadku nieoczekiwane-
go uszkodzenia czujnika, skompresowany gaz wydostaje si¢ na
zewnatrz zbiornika przez urzadzenie zabezpieczajace.

3.7 Wypelnienie plynem tlumiacym

- Jedli chodzi o manometry z i ja zabezpieczaj to
powinny mie¢ one zagwarantowang z ty%u wolng przestrzen
przynajmniej na 20mm.

- Jesli chodzi 0 manometry z pelnym malowaniem, ktore jest
niezbedne do jego ochrony przed korozjami atmosferycznymi,
urzadzenie bezpieczenstwa musi w pelni dziata¢.

- Jesli chodzi o manometry z montazem powierzchniowym i
podiaczeniem z tyhs upewnij sig, ze rurka przewodzaca ptyn pod
ci$nieniem jest podtaczona do urzadzenia bez napigc.

- W celu zagwarantowania doktadnosci pomiaru konieczne jest
przestrzeganie limitow pracy, opisanych w kartach katalogowych.
- Urzadzenia powinny by¢ instalowane w pozycji zabezpieczajacej
przed wibracjami. Jesli punkt mocowania nie jest stabilny z
powodu wibracji, nalezy zastosowa¢ dodatkowo blaszkg mocujaca
lub kotnierz tablicowy, ewentualnie uzy¢ elastycznej kapilary.

- Jesli nie mozna zapobiec drganiom podczas montazu, nalezy
wykorzysta¢ urzadzenia wypehione ptynem.

- Przy montazu urzadzen zgodnie z EN 837-1/9.6.7 jako standard
ustalono pozycje pionowa. Kalibracja i, co za tym idzie, pozycje
montazowe roznigce si¢ od standardowego montazu (na zadanie),
$3 zaznaczone na ‘BFCZy.

- Urzadzenia muszq by¢ chronione przed szerokimi wahaniami
temperatury otoczenia.

- W celu zapobiegania przegrzaniu urzadzenia podczas pracy, musi
by¢ ono chronione przed promieniowaniem sfonecznym.

- Plyn wypehniajacy urzadzenie, pracujac w temperaturze ponizej
20°C, moze wykazywa¢ wyzsze czasy reakcji z powodu wzrostu
lepkosci ptynu.

- Podczas montazu upewnij si¢, Ze nie wystepuja zadne odchylenia
powyzej lub ponizej dopuszczalnego plynu, a temperatura
otoczenia uzalezniona jest od promieniowania cieplnego.
Niezbednym jest rozwazenie wptywu temperatury na doktadnosé¢
pomiaru.

- Podczas pierwszego w celu
skokom ci$nienia, powoli otworz zawory odcinajace.
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Odlacz  urzadzenie dopiero po - Uzywanie manometrow mierzacych wartosci zerowe nie jest
rozhermetyzowaniu ukladu. zalecane, szczegdlnie w manometrach, gdzie pierwsza czgs¢ skali
Jjest skrocona.

UWAGA! - Nle zzleca sig _ponownego instalowania manometrow W
Resztki plynu w zd ym ur pracujacych z roznymi plynami procesowymi, w
manometrze moga zagrazaé celu  zapobi wszelkim  reakcj chemicznym, ktére
srodowisku i ukladowi hydr moglyby spowodowaé eksplozj¢ z powodu zanieczyszczenia
mu. Jest wysoce zalecane podjqc zwilzonych czgSci.

UWAGA! ipowiednie $rodki ostroznos - Jezeli wskaznik ci$nienia pozostaje nieruchomy przez diuzszy

czas, upewnij sig, Ze nie jest to spowodowane zamknigciem rury,
przenoszacej cisnienie do czujnika. Przed odiaczeniem,
szczegolnie w przypadku ci$nienia o zerowej warto$ci, nalezy sig
upewni¢, ze wewnatrz manometru nie ma ci$nienia izolujacego go
przez zawor odcinajacy.

Generalnie  ptyn  wypelniajacy jest wykorzystywany do
redukowania wibracji czgéci ruchomych na skutek wibracji lub
pulsacji. To znacznie redukuje zuzycie obracajacych si¢ czgsci,
zwigkszajac jednoczesnie odpornosci urzadzenia na napreZenia,
zwigkszajac czytelnodci przyrzadu i zmniejszajac nagly spadek
cisnienia. W przypadku urzadzen stosowanych z plynami
utleniajacymi, takimi jak tlen, chlor, kwas azotowy, nadtlenek
wodoru itp., ptyn wypelniajacy musl by¢ dobrany bardzo starannie.
W ot i $rodkow utlen: h istnieje p jalne ryzyko
reakcji chemicznej, fatwopalnosci i eksplozji urzadzenia. W takim
przypadku musi zosta¢ uzyty wiasciwy plyn wypetniajacy.
Dobierajgc rodzaj ptynu wypehiajgcego powinno si¢ rowniez bra¢
pod uwagg temperaturg robocza, stopien lepkosci cieczy i
oczekiwany poziom thumienia.

Co do temperatur roboczych urzadzen wypehionych ciecza,
zapoznaj si¢ z kartg katalogowa urzadzenia.

3.8 Ochrona w warunkach wybuchowych

W przypadku uzytkowania manometru cisnieniowego W

robocze, a szybkos¢ z jaka wystgpuja nie pozwala na odczytanie ich
przez urzadzenie, wigc sg niewidoczne dla operatora. W efekcie
takich pulsacji moze jednak dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia lub do
statego bledu zerowego. Rowniez w takim przypadku zastosowanie
elementu dtawigcego moze zredukowac skoki cisnienia przesytane
do elementu mierzacego. Zastosowanie zaworoéw odcinajacych
chroni urzadzenie przed ci$nieniami, ktore moga by¢ wyzsze niz te,
na ktorych kalibrowany jest sam zawor, zabezpieczajac w ten
sposob urzadzenie przed zbyt duzym cisnieniem.

Manometry cisnieniowe z rurka Bourdona moga by¢ rowniez
zaprojektowane  w  celu  przeciwdzialania  nadmiernym
obciazeniom.

Wewnatrz manometrow zamontowany jest zacisk zapobiegajacy
dalszemu rozszerzaniu rury.

4.3 Uszkodzenie na skutek korozji

Kompatybilno$¢ z medium procesowym ma zasadnicze znaczenie
w zapobieganiu korozji. Element mierzacy jest generalnie cienszy,
wiec pracuje w kach korozji naprezeniowej. Zaden z
najczgsciej stosowanych materialow nie jest odpomy na atak
chemiczny, na ktory ma wplyw steZenie, temperatura i rodzaj
mieszanki réznych substancji chemicznych.

W takim przypadku zaleca si¢ zastosowanie uszczelnienia
membranowego wyprodukowanego z odpowiednich materiatow.
Klient jest catkowicie odpowiedzialny za wybér materiatu, z
ktorego jest wykonane urzadzenie, a ktory powinien byé
najodpowiedniejszy dla zastosowanego medium procesowego.
4.4 Uszkodzenie na skutek eksplozji

‘Wystepuje po gwaltownym uwolnieniu energii cieplnej z powodu
pewnych reakeji chemicznych, takich jak adiabatyczne sprgzanie
tlenu w obecno$ci weglowodoréw. Zastosowanie manometru ze
wzmocniong przednia obudowa nie zapobiega wyrzutowi
fragmentow z przodu manometru.

ie de ia z tlenem maja oznaczenie:

“Oxygen - No lubrification”
d (Tlen — Brak smarowania) i/lub
THEN . .
symbolem oleju na podzialce
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Dostarczane  urzadzenia s3 odpowiednio oczyszczone i
odtluszczone  specjalnymi  produktami oraz zapakowane w
indywidualne opakowania kartonowe. Uzytkownik musi podja¢
niezbedne $rodki ostroznosci, aby gwint przylaczeniowy i elementy
elastyczne byly utrzymywane w czystoci po odpakowaniu
manometru.

4.5 Uszkodzenie na skutek wibracji i wstrzaséw

Wibracje zazwyczaj powoduja pogorszenie stanu elementow
ruchomych w mechanizmie, powodujace stopniowa utratg
doktadnosci, a nastgpnie catkowita blokade wskaznika.

‘Wibracje moga rowniez spowodowa¢ peknigeia naprezeniowe w
strukturze elementu czujnikowego, powodujac wyciek ptynu, a
nawet eksplozjg.

[ onsermaen ]

Charakterystyka urzadzenia powinna by¢ zachowana na czas
specjalnego  programu  konserwacji, ktory powinien by¢
przeprowadzany i zarzadzany przez wykwalifikowanych
technikow.
Program konserwacji obejmuje: czyszczenie czgsci zewngtrznych
urzadzenia wilgotnym materiatem, sprawdzanie wskaznika
cisnienia, sprawdzanie szczelnosci uszczelek, obecnos¢ kondensatu
wewnatrz obudowy, szklo, obudowg, bezpieczenstwo solidnosci
urzadzenia.
Podobnie jak w przypadku cigzkich urzadzen pracujgcych w
trudnych warunkach (wibracje, pulsacje cisnien, ptyny zrace lub
sedymentacyjne, paliwo lub fatwopalne plyny) zalecamy, aby
zaplanowa¢ wymiang zgodnie z harmonogram programu
konserwacji. W przypadku gdy urzqdz,cmc nie dziata wlasciwie,
konieczne jest pr do lanowanej procedury
kontroli.
Urzadzenia powinny by¢ przechowywane w  oryginalnym
opakowaniu w suchym pomieszczeniu i chronione przed wilgocia.

$rodowisku potencjalnie zagrozonym wybuchem, wymagane sg
specjalne procedury. Dyrektywa zgodna z produktami ATEX
94/9/CE odnosi si¢ zarbwno do manometrow z urzadzeniem
elektrycznym, jak i do manometrow mechanicznych.

W celu doboru produktow odpowiadajacych powyzszym cechom,
proszg zapoznac si¢ z kartami katalogowymi i instrukcja.

4.1 Uszkodzenie na skutek zmeczenia materialu

Ciagla zmienno$¢ cisnienia, podwyzszona przez oscylacje
wskaznika, moze zmniejszy¢ Zywotnos¢ elementu elastycznego.

Uszkodzenia bardziej niebezpieczne wystgpuja w mierzeniu
sprezonego gazu zamiast cieczy i powoduja wzrost ci$nienia

Temp otoczenia powinna wynosi¢ miedzy —25...i +65°C o
ile nie wskazano inaczej.

Nieostrozne przemieszczanie urzadzenia moze mie¢ wplyw na
cechy metrologiczne, mimo ze jest ono prawidlowo zapakowane.
Urzadzenia powinny by¢ sp 1 przed uzyciem. W pewnych
przypadkach w manometrach bez zaznaczonego zera, moze si¢
zdarzyé, ze pozycja wskaznika cisnienia znajduje si¢ w
rozszerzonym zakresie zerowym.

5.1 Rutynowa kontrola

W celu zweryfikowania stanu czujnika, zainstaluj urzadzenie do
generatora ci$nienia, montujgc migdzy nimi zawor odcinajacy.
Zastosuj w manometrze maksymalng warto$¢ ci$nienia i odtacz go
od zrodta cisnienia poprzez zawor. Ewentualny wyciek z czujnika
mozna ¢ po powolnym powrocie wskaznika do zera.

wewnatrz obudowy, przez co otwiera si¢ urzadzenie zat
ce. W przypadku pracy z wysokim ci$nieniem, urzadzenie moze
ulec degeneracji w wyniku eksplozji. Zalecane jest wypehienie
urzadzen plynem thumigcym i zwezenie przewodu wlotowego
ci$nienia poprzez $rubg ogranicznika lub regulowana amortyzacje.
4.2 Uszkodzenie na skutek przeciazen ci$nienia

Efekty tego rodzaju uszkodzenia sg niespodziewane. Najczesciej sa
powazniejsze podczas mierzenia sprzgzonego gazu i moga
spowodowac eksplozjg urzadzenia, ktorego fragmenty moga zosta¢
rozrzucone. Otwarcie urzadzenia zabezpieczajacego nie zawsze
powstrzyma rozrzut. W przypadku ryzyka wystapienia zbyt duzego
cisnienia zaleca si¢ uzycie przyrzadu o wzmocnionej obudowie
przedniej. W przypadku uszkodzenia takiego modelu zapobiega to
uderzeniu operatora przez fragmenty urzadzenia. Samo szklo nie
stanowi skutecznej ochrony i w takim przypadku jest najbardziej
niebezpiecznym elementem. Krotkie pulsacyjne skoki cisnienia
mogg mie¢ miejsce W systemach pneumatycznych i
hydraulicznych, szczeg6lnie po otwarciu lub zamknieciu zaworu.
Amplituda takich pulsacji moze by¢ czgsto wyzsza niz ci$nienie

5.2 Rekalibracja

Jezeli w wyniku powtornej kalibracji wyniki rozni sig od wartosci
nominalnych okreslonych w karcie katalogowej, powinno si¢
powtorzy¢ kalibracje. W celu przeprowadzenia tej procedury zaleca
sig zwrocenie urzadzenia do Nuova Fima.

NUOVA FIMA nie bedzie odpowiadac¢ za jakiekolwiek
| nieautoryzowane interwencje na urzadzeniu.
Ponadto gwarancja kontraktowa
i Deklaracja Zgodnosci CE straca wazno$¢.
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Niewlasciwa utylizacja moze by¢ grozna dla $rodowiska.
Utylizacja elementéw urzadzenia i opakowan musi by¢ zgodna z
przepisami  ekologicznymi i z normami krajowymi. Plyn
pozostajacy wewnatrz urzadzenia moze by¢ niebezpieczny lub
toksyczny dla srodowiska, ludzi i sprzgtow.
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